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Hrubovaci brusné kotouce POLIFAN® lamelové brusné kotouce

PFERD

Spole¢nost PFERD nabizi brusné a fezaci kotouce nejvy3si kvality. Dlou-
holeté praktické zkuSenosti se zrocuiji ve vyvoji novych pokrokovych
vyrobkd.

Pohon nastrojti | Obsah Strana

Rezani

N Rezaci kotouce

pro rucni pouziti a4
Univerzalni fada PS-FORTE
Viykonové fada SG-ELASTIC
Specialni fada SG-PLUS
Rezaci kotouce pro slévarny

Sada upinacich pfirub 48

Malé rezaci kotouce
pramér 30-76 mm 56

=6 & Vykonova fada SG-ELASTIC

Drzaky nastroju 57

Rezaci kotouce pro rucni fezaci

stroje s benzinovymi

nebo elektrickymi motory

pramér 300-400 mm 58
Viykonové fada SG-ELASTIC

Diamantové rezaci kotouce 64
Univerzalni fada PSF
Vykonova rada SG

3l Podrobné informace a Udaje pro objednavani
g staciondrnich fezacich kotouct naleznete v
# katalogu 207.

Rucni fezaci stroje s benzinovym motorem pro fezaci
kotouce o priméru 300-400 mm

% Rucni fezaci stroje s elektromotorem pro fezaci kotouce
o préiméru 300-400 mm

\‘ 3

Diamantové fezaci kotouce

Rezaci kotouce
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PFERD

Brusné a rezaci kotouce
Vseobecné informace

Kvalita PFERD

Brusné a fezaci kotouce PFERD jsou vyvijeny,
vyrdbény a zkouseny podle nejpfisnéjsich
standardU kvality. Rozmérova stabilita v
souladu s normami ukazuje na dokonalou
kvalitu PFERD.

Kromé pfisnych norem vysoké kvality, bezpec-
nosti a ochrany zdravi pfi praci hraji vyzna¢nou
roli také normy pro ergonomii.

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je
certifikovano podle normy ISO 9001.

Baleni PFERD

PFERD dodéava brusné a fezaci kotouce v pev-
ném prdmyslovém baleni, které chrani nastroje
pred poskozenim. Balici jednotky najdete v
tabulkach vyrobkd. Na stitcich oball mlzete
najit dalezité udaje, napr. objednaci ¢islo,
popis, kéd EAN a technické informace.

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® je zaméreny
na dlouhodobé snizenf pradnosti, hluku a
vibraci vytvarenych néstroji a na znac¢né se
zvysujici hmatové vijemy pfi praci s nastroji.
Zaméreno na pracovniky.

Podpora a skoleni spole¢nosti
PFERD

Spole¢nost PFERD Vam nabizi individualni
cilenou podporu pro feseni Vasich problémd
pfi pouzivani. Zkuseni obchodni zastupci a
technicti poradci spole¢nosti PFERD vam s
radosti pomohou. Spojte se s nami.

V PFERDAKADEMIE (AKADEMII PFERD)
pfedavame vysoce specializované, praktické
znalosti ze svéta brousenf a fezani. Na zakladé
postupné vystavénych blokd seminarl se sta-
nete specialistou na nastroje PFERD.

o0, | [VIIIENL (oo
PFERD TOOL-CENTER

V PFERD TOOL-CENTER svého mistniho
prodejce najdete viechny dulezité informace
potfebné pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje.
Informace a karty symbol& PFERD obsahuji
dulezité tipy pro nastroje a aplikace.

Budete-li mit jakékoli dotazy, obratte se na
svého mistniho prodejce nebo obchodniho
zastupce firmy PFERD, ktery vém ochotné
pomuze.

MuUzete snadno rozpoznat oblasti, v kterych
vam nase nastroje nabizeji vyhody.

Naéstroje v provedeni PFERDERGONOMICS®
jsou oznaceny odpovidajicimi symboly.

) — i) ) )

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Vyrobky vyrobené podle
objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrét-
ni aplikaci v nasi nabidce vyrobkd, dokazeme
vyrobit brusné a fezaci kotouce v prvotfidni
kvalité PFERD také na zakazku, pfizplsobené
na miru tak, aby vyhovovaly pozadavkdm vasi
prace.

Na zakladé zvazeni obrdbéného materidlu a
dané aplikace nabizime efektivni individuaini
poradenstvi s cilem nalézt pro vés nejlepsi a
nejekonomictéjsi fesent.

PFERD PRAXIS

Brozury PFERD PRAXIS obsahuji mnoho uzitec-
nych informaci o vlastnostech materiald, spolu
s tipy a triky pro pouzivani nastrojd PFERD.

En’ﬁ‘!
L 'd  Vice informaci ziskate

Fl

3 zde nebo na
gi www.pferd.com

&

PFERDVIDEO

Brusné a fezaci kotouce PFERD pomahajf
snizit nebezpecné vibrace a hluk z pracov-
nich procesu. Jsou splnény pozadavky normy
ISO 6103.

Dalsf informace najdete v pfiru¢ce , Health
and safety at the workplace — noise and
vibration limits".

206 1 3



o ) 3 PFERD
Brusné a rezaci kotouce :

Rychla cesta k nejlepSimu nastroji R

2l ® Material 2l © Pohon nastroje o4 Nejoptimalnéjsi nastroj

Jak najit optimalni nastroj

Volba nejefektivnéjsiho nastroje je nezbytnym Abychom véam pomohli vybrat vhodny nastroj, Nasledujici vysvétleni vdm pomohou vybrat
predpokladem pro nejvyssi ekonomickou bereme v Givahu aplikaci @, obrab&ny material nejoptimalnéjsi nastro;.
hodnotu a nejlepsi vysledky. @ a dostupny pohon nastroje ©.

O Pracovni operace

o Nastroje | Hrubovaci | Hrubovaci Hrubovaci CC-GRIN Na zakladé pracovni operace mu-

brusné brusné kotouée  brusné kotouée brusné ~ Z&te vybrat optimalni feseni nastroje
Pracovni operace kotouce pro slévarny pro potrubi kotoug 2 0zsahlé fady vyrobkl PFERD. Pou-
| Zijte pfehled na proté;jsi strance.
Brouseni \ » » 5
| Brouseni povrchu Strana 8 Strana 16 = Strana | Dalsi |nform§ce muzete najit na
| uvedené strance katalogu.

"ﬂrovné\[én"—'”mrﬂ - — ——‘:*P:nargﬂ = ———_ _— _ S+emnag)

Vybér: Brouseni plochy, hrubovaci brusné kotouce — strana 8

® Material

© © Material Ocel Uslechtila ocel (INOX) | Hlinik / g  Po pracovni operaci mizete vybrat
Pracovni nezelezné kovy lit materidl k obrabéni ze Siroké

nabidky. Poté vyberte optimalni

Ty T T St T )
operace yp Strana Typ Strana Typ rana / nastroj podle svych pozadavkd z
PS-FORTE PS-FORTE | dostupnych verzi.
Tvrdost K 10 Tvrdost M 11 S
Brougeni Tvrdost P 10, 12 Tvrdost L 11 SG-ELASTIC T\ Pro lepsi identifikaci jsou rlizné mate-
povrchii vardlglf}\lngc 11 g\gdé)&z_nc 12 ¥Vf305'{ H (ALU) ;‘11 15'\‘ ridly barevné kédované a jsou také
- - Vr OS “ . ra - 0
Turdost R 13, 18 Tvrdost N (INOX) 14 7 uvedeny na etiketach nastrojd.
_ TV“#?SH _ 20 TVrdOfE'f'n 720 _ ___ Piehled rGiznych skupin materialG

e e "'*"' — ~ je uveden na dalsi strané.

Vybér: Uslechtila ocel (INOX), SG-ELASTIC, tvrdost N (INOX) - strana 14

® Pohon nastroje

|- @0ty ] P Gspesné volbé néstroje si na
Pouziti: [ pfislusné strance katalogu prectéte
Brouseni povrchu, opracovani svarQ, srazeni | doporuceni pro idealni pohon
hran, odjehlovéni, brougenf koutovych svarg, | hastroje.
z z ‘\

opracovant spar | Zde bereme v Gvahu dodavany
Doporuéeni pro pouziti: [ vykon (ve wattech) komercné

Dosahuje nejlepsich vysledki brouseni| | dostupnych pohond nastrojd.

Ea vis’otovykonnych Ghlovych Viz také prehled na proté;jsi

rusxach. strance.

Vybér: Vysokovykonné uhlové brusky

4 | 206



PFERD

Brusné a rezaci kotouce

Nastroje Hrubovaci Hrubovaci Hrubovaci CC-GRIND® Brusné Brusné  POLIFAN®
brusné brusné kotouce brusné kotou- brusné hrncové kotoucky lamelové

Pracovni operace kotouce pro slévarny Ce pro potrubi kotouce kotouce brusné kotouce
Brouseni
Brouseni ploch Strana 8 Strana 16 - Strana 22 - - Strana 30
Opracovani svarli Strana 8 - - Strana 22 - - Strana 30
Srazeni hran Strana 8 - - Strana 22 Strana 27 - Strana 30
Odjehlovani Strana 8 Strana 16 - Strana 22 Strana 27 - Strana 30
Opracovani spar - - Strana 18 - - Strana 28 -
Brouseni koutovych svarl Strana 8 - - - - - Strana 30

Nastroje Rezaci kotouce

Rezaci kotouce pro Diamantové rezaci

, slévarny kotouce
Pracovni operace
Rezani
Rezani kovovych plechd a tenkosténnych profilti < 3 mm Strana 46 - -
Rezani pIného materialu a profilt z kov(i Strana 46 Strana 62 Strana 65

Prehled material a skupin materiala

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel (INOX)

Hlinik

Nezelezné kovy

Nekalené, tepelné nezpracované
oceli do 1200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Kalené, tepelné zpracované oceli
nad 1200 N/mm2 (> 38 HRC)

Nerezaveéjici a kyselinovzdorné
oceli

Hlinikové slitiny, mékké
Hlinikové slitiny, tvrzené
Hlinikové slitiny, tvrdé
Nezelezné kovy, mékké
Nezelezné kovy, tvrdé

o Seda litina
Litina
Bila litina
Mékky, brusivo
Kamen Stfedné tvrdy
Tvrdy
Plasty,

ostatni materialy

Konstrukeni oceli, uhlikové oceli, nastrojové oceli, nelegované oceli,
cementované oceli, ocelolitina

Nastrojové oceli, popousténé oceli, legované oceli, ocelolitina

Austenitické a feritické uslechtilé oceli

Tvarené slitiny bez kaleni a s kalenim, mékky stav
Odlitky z hlinikovych slitin s nizkym obsahem kremiku
Odlitky z hlinikovych slitin bez kfemiku

Mosaz, méd, zinek

Bronz

Litina s lupinkovym grafitem EN-GIL (GG),
s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGG)

Bila temperovana litina EN-GJMW (GTW), ¢erna litina EN-GJMB (GTS)

Dlazba cotto, pemza, lehky beton, piskovec

Beton, betonové tvarnice, stfesni tasky

Zelezobeton, zula, kabfinec, rezny beton, dlazdice, keramické dlazdice, bfidlice

Plasty zpevnéné vlakny (GRP/CRP), termoplastické umélé hmoty

Pfehled pohont nastroju

Pramér kotouce [mm] 100/105

Kategorie vykonu Vykon .
Typ pohonu pvati

Stabilni rychlost (stla- Stla¢eny vzduch, regulovany -

ceny vzduch / turbina i

vysoka frekvence) Vysoka frekvence (300 Hz) -
Stlaceny vzduch < 800
Elektrické regulované sitové napajeni -

Vysoky vyk

ysoky vykon Elektrické sitové napajeni <700

Elektrické bateriové napajeni > 500
Stlaceny vzduch <400

Nizky vykon Elektrické sitové napéjent <500
Elektrické bateriové napajenti > 300

115 125 150
Watth Watth Wattd
< 1000 <2300 <2300

- <1700 -
< 900 <1100 =
<1750 <1750 -
<1000 <1200 <1750
> 500 > 500 -
< 600 < 800 -
< 700 < 900 <1750
> 300 > 300 -

Pokud dodavany vykon pohonu nastroje neni znamy, doporucujeme vzit v ivahu jako voditko hodnoty , nizkého vykonu”.

178/180

Watti

<4500
<3700

<1900
<2500
<2200
< 1500
<1800

230

Watti

<4500
<3700

<2200
<2800
<2500

<1800
<2000




Brusné a rezaci kotouce

Maximalni pracovni rychlost

Maximalni pracovni rychlost [m/s] je vyznace-
na barevnym kédem na etiketach a obalech
vyrobkd v souladu s predpisy norem EN 12413,
EN 13743 a EN 13236. Specifikace maximal-
nich povolenych otacek plati pro jmenovity
pramér nepouzitych brusnych nastroja.

Maximalni
pracovni rychlost

Barevny kod

Bezpecnostni normy

Brusné a fezaci kotouce vyrabéné firmou
PFERD odpovidaji nejpfisnéjsim bezpecnostnim
pozadavkdm a jsou oznaceny podle nasle-
dujiciho klice evropskych a mezinarodnich
bezpecnostnich norem:

EN 12413 pro brusna téliska z brusiv na bazi

pojiv

EN 13236 pro brusné nastroje s diamantem

nebo nitridem boru

EN 13743 pro brusiva na podlozkach

Predpisy ANSI B7.1 / OSHA

AS 1788.2

Bezpecnost brouseni

K bezpecnosti brouseni prispivaji vyrobci brusiv,
vyrobci strojd i samotni uZivatelé.

VSechny nastroje PFERD jsou zkonstruovany
tak, aby splriovaly pfedepsané bezpecnostni
pozadavky. Uzivatel je viak odpovédny

za spravné zachdazeni s pohonem nastroje

a spravné pouzivani brusného nastroje k
urcenym pracovnim operacim.

Mate dotazy k bezpec¢nosti brouseni? PFERD
vam ochotné poskytne poradenstvi a podporu,
at na zakladé seminard v nasi PFERD-
AKADEMIE, nebo prostfednictvim obchodnich
zastupcl pfimo na vasem pracovisti.

Firma PFERD je dlouholetym
¢lenem oSa

Spole¢né s dalsimi vyrobci se firma PFERD dob-
rovolné zavazuje vyrabét kvalitni nastroje vyho-
vujici nejpfisnéjsim bezpecnostnim normam.

Clenské firmy oSa (organizace pro bezpe¢nost
brusnych néstroj; The Organization for

the Safety of Grinding Tools) pfijaly zavazek
neustale sledovat bezpecnost a kvalitu
vyrobk(. Nastroje PFERD nesou znacku oSa.

Rozméry

PFERD

29X

Ve vykresech a tabulkach se pouzivaji nasledujici zkratky: D (= vnéjsi prlimér),
T nebo U (= sitka), H (= upinaci otvor), W (= tloustka stény) a J (= nejmensi prlimér).

Rovné provedeni

H

Kuzelové provedeni
Bezpecnostni upozornéni
= Pouzivejte ochranu oc¢i!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte respirator!

_ Nepfipustné pro obvodové
brouseni!

RO

Montazni systém

Bezpecné pouzivani nastrojl PFERD zavisi do
znacné miry na montaznim systému.

Obé priruby upinajici brusny nastroj musi mit
vzdy shodné opérné priméry (podle normy
EN 60745-2-3, EN 60745-2-22,1SO 11148-7,
ANSI B7.1, AS 1788.1).

Adaptér pro hrubovaci brusné
kotouce

PFi pouziti hrubovacich brusnych kotouct
@ 178 /230 mm plati v nékterych zemich

zvlastni prepisy pro systémy specialnich pfirub,

popt. adaptérd.

i D

H

Zalomené provedenti

[ ]
||
H
J

Kuzelovy brusny hrnec

= Pouzivejte rukavice!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

QS

Dodrzujte minimalini thel nabéhu
= na hrubovacich brusnych
kotoucich!

£

= NepouZzivejte poskozené kotouce!

3
5
3

spravné

AS 1788.2




Hrubovaci brusné kotouce

0S4 Germany
Safety code

EN 12413
27 A 46 H - www.pferd.com

BF 80 —
PFERD S5k Mk y- 125 X7,4 % 22,23 mm

e 12200 RPM RN
%& US-EDP: 61583
“2."’ hub: e

= US-EDP: 61589

Germany WARNING:

Improper use may

cause proparty damage
or serious injuries,
Comiply with:

ply
USA: ANSI B7.1 and -
O5SHA regulations. =
AUS; AS 1788
Use safety goggles
and machine 100073172

quants Q@@
/ $G-PLUS

E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER

Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

007220'827512"

&
/ S FORTE

F ‘”‘? 7 A 24 L PSF-INOX

Acier - Acero

SG- ELASTI

E 125-7 A 30 N SG- ING
\ E bR R Stahl - Steel - Acier - Acero
Germany , . : Jir s e INOX-Stainless

‘ERD

Germany

E125-1,9 A 46 P PSF-INOX DUD P 125x22,23mm
S‘}ah1 Steel - Acier - Acero 4 ) % S5x7fe
INOX-Stainless

©
Refer AS 1788

406505105

GEGRINDSONID E§,§, ZBI;HQ,,

CCLGRINDZSOMIDRRISESG on . Cast iron
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PFERD

Hrubovaci brusné kotouce

Hrubovaci brusné kotouce PFERD splriuji
dnesni pozadavky s ohledem na vynikajici Ubér
materidlu, pohodlnou manipulaci a vysokou
nakladovou efektivitu.

PFERDERGONOMICS® doporucuje hrubovaci
brusné kotouce WHISPER spolu s brusnymi
kotou¢i CC-GRIND® a CC-GRIND®-SOLID jako

inovacni feseni nastroju.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Produktové rady

Pro nejriznéjsi pozadavky v oblasti brouseni v prlimyslu a femesiné vyrobé nabizf firma PFERD hrubovaci brusné kotouce ve tfech produktovych

fadach s rdznym zamérenim:
Specialni rada SG-PLUS (SGP)

Univerzalni fada PS-FORTE (PSF)
Pro specialni pozadavky

v pramyslu

Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)

Nejsirsi fada nastrojt
pro profesionalni pou?Ziti
v prdmyslu a femeslné

Univerzalni pouziti v
pramyslu a femesiné
vyrobé

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

vyrobé

Na zakladé pracovni operace @ a materialu @ prehled ukazuje rizné provedeni nastroju z programu firmy PFERD a pomaha Vam nalézt optimalni
nastroj. Informace o pohonech néastroji najdete na prislusné strance katalogu.

0 @ Material Ocel Uslechtila ocel (INOX) Hlinik / Kura na odlitku / Litina /
Pracovni nezelezné kovy litina kamen
operace Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana
PS-FORTE PS-FORTE
Tvrgost K 10 Tvrgost M 11
Tvrdost P 10, 12 Tvrdost L 11
Turdost L 11 Turdost P 12 SG-ELASTIC e T
BrouZeni ploch SG-ELASTIC SG-ELASTIC Tvrdost N (ALU) 14 Turdost S (ZA-CAST) 17 SG-ELASTIC
P Tvrdost R 13, 18 Tvrdost N (INOX) 14 SG-PLUS SG-PLUS Tvrdost Q 16
CC-GRIND® 22 CC-GRIND® 22 Tvrdost H 21 Tttt T 17
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND®-SOLID 24
SG-PLUS SG-PLUS
Tvrdost H 20 Tvrdost H 20
PS-FORTE
Tvrgost K 10 PS-CIFORTE
Tvrdost P 10 Tvrdost M 11
Turdost L 11 Turdost L 11 §GELASTIC AL
Opracovani SGIELASTIC ekl Turdost N (ALU) 14 (AC-CAST) 16
o Tvrdost R 13, 18 Tvrdost N (INOX) 14 -
svaru & 5 SG-PLUS Tvrdost S
CC-GRIND 22 CC-GRIND 22 Tcles: & 21 (ZA-CAST)
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND®-SOLID 24 17
SG-PLUS SG-PLUS
Tvrdost H 20 Tvrdost H 20
Tvrdost R 15
PS-FORTE
Tvrdost P 10 PS-FORTE
Tvrdost L 11 Tvrdost M 1 SG-ELASTIC
SG-ELASTIC Tvrdost L 11 Tvrdost S (AC-CAST) 16 SG-ELASTIC
Srazeni hran Tvrdost R 13, 18 SG-ELASTIC - Tvrdost S (ZA-CAST) 17 Tvrdost Q 16
CC-GRIND® 22 Tvrdost N (INOX) 14 SG-PLUS
CC-GRIND®-SOLID 24 CC-GRIND® 22 Tvrdost T 17
SG-PLUS CC-GRIND®-SOLID 24
Tvrdost R 15
PS-FORTE
qoostP e 12 Tordost 1 SG-ELASTIC
Titelog [ 13 Tvrdost P 12 Tvrdost S (AC-CAST) 16 ¢ EL ASTIC
Odjehlovani ® SG-ELASTIC - Tvrdost S (ZA-CAST) 17
ORI colp 53 TwdostN(NOX) 14 SG-PLUS Tvrdost Q 16
SG-PLUS CC-GRIND® 22 Tvrdost T 17
Trelosi B 15 CC-GRIND®-SOLID 24
PS-FORTE
Turdost K 10 P>-FORTE .
Tvrdost P 10, 12 Tt [L 1 SG-ELASTIC
Brouseni Tvrdost L 1 SG-ELASTIC Tvrdost N (ALU) 14 _ 1l
koutovych svarti SG-ELASTIC Tvrdost N (INOX) 14 SG-PLUS
Tvrdost R 13 Tvrdost H 21
SG-PLUS
SG-PLUS Tvrdost H 20
Tvrdost H 20
PS-FORTE
Sparovani ?\%%';?g”c 18 Tvrdost M 18 _ _ 1l
(Pipeline) Turdost S (ZA) 19 SG-ELASTIC
Tvrdost N (INOX) 19




PFERD

Oznaceni PFERD pro objednani
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23
O0®60 6606 06 6 O

© Oznaceni a tvar nastroje

E = hrubovaci brusny kotou¢
ER = brusny kotoucek
50 ETT = hrncovy kotou¢ (50 m/s)

CC-GRIND®
® Vnéjsi pramér

= inovacni brusny kotou¢

Vnéjsi prameér D v [mm]

© Siika kotouce
Sitka T nebo U v [mm]
@ Brusivo

A = korund

AC = korund / karbid kifemiku
@ = karbid kfemiku

Cco = keramické zrno

ZA = zirkonovy korund / korund
@ Velikost zrna podle normy ISO 8486
@ Stuper tvrdosti (vlastnosti kotouce)

Stuperi |Vlastnosti  |Skupiny

tvrdosti| kotouce materiala

K velmi mékka |Ocel

L mékka Ocel / uslechtild ocel INOX)

M mékka Uslechtila ocel (INOX)

P stfedné tvrda |Ocel/litina

Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)

M mékka Ocel / udlechtila ocel INOX)
CLLs Uslechtila ocel (INOX) /

N mékka hlinik

Q stfedné tvrda |Kamen/litina

R tvrda Ocel

S tvrdd Kdra na odlitku / litina

S

pecialni fada SG-PLUS (SGP)

H velmi mékka | Ocel / uslechtild ocel INOX)
R tvrdd Ocel
T velmi tvrda Kara na odlitku / litina

@ Rady produktti PFERD
Univerzalni fada PS-FORTE (PSF)
Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)
Specidlni fada SG-PLUS (SGP)

® Skupina materialt
Viz téZ bod 6

© Priimér upinaciho otvoru
Pramér upinaciho otvoru H v [mm]

Oznaceni podle normy EN 12413

27 A 30 N BF 80
0O 06 0 6 6

@ Oznaceni a tvar nastroje

1 = rovny brusny kotou¢

6 = valcovy brusny hrnec

11 = kuZzelovy brusny hrnec

27 = prohnuty brusny kotou¢
@ Brusiva

A = korund

AC = korund / karbid kifemiku

C = karbid kfemiku

Cco = keramické zrno

ZA = zirkonovy korund / korund

® Velikost zrna podle normy ISO 8486

O Stuper tvrdosti (vlastnosti kotouce)
Odstupriovani tvrdosti se provadi pismeny
v abecednim pofadi vzestupné od velmi
mékké po velmi tvrdou (A az 2).

@ Pojivo
BF = pojivo ze syntetickych pryskyfic s
tkaninou zpevnéné vlakny
B = pojivo ze syntetickych pryskyfic a

jina duroplasticka organicka pojiva

® Maximalni pracovni rychlost v [m/s]

Bezpecnostni standard

Evropska

norma \
Oznaceni podle =
normy EN oS A

oSa

A Safety code
MaX|ma|n|I —
pracovnf 27A30N
BF 80
rychlost [m/s] 20 m/s max)
Max. 8600 RPM

US-EDP: 61108
ub:
US-EDP: 61110

WARNING:

fmproper use may cause property

povolené Wik b
otacky [min']
ly with:

‘damage or serious njuries.
Comply with: USA: ANSI B7.1

Oznacenf pro
objednani pro
USA

Bezpecnostni
norma pro USA

and OSHA regulations.
AUS: AS 1788.1 - 1987

Wheels must be mounted

ety. Metal guards must
e used on all machines,
Danger -do not exceed
maximum safe speed.
Flanges must be /3 dia,
wheel. Flanges must

be fitted asllustrated.

Hrubovaci brusné kotouce
Popis, stitek, barevné oznaceni

Barevné oznaceni skupiny

Datum Zivotnosti R
nastroju

4

PFERD

Germany

i

SG-ELASTIC

E 178-7 A 30 N SG-INOX
Stahl - Steel - Acier - Acero

INOX-Stainless

Barevné oznaceni tfi produktovych rad

Vykonova rfada
SG-ELASTIC (SG)

Barevny pruh
podle EN

Barevné rozliseni
produktové fady

Vnéjsi prdmér

/ Sitka kotouce
pferd.com a -
17“4::’3?Upma0 otvor

TxVax7is" pramér

Carovy kod

Bezpecnostni
piktogramy

Uhel naklonu

Specialni rada

SG-PLUS (SGP)

Barevné oznaceni opracovavanych materiala

Vykonova fada Specialni rada
SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
Material = barva Stra- Material = barva Stra- Material = barva Stra-
na na na
Ocel / 13
”» 10 Ocel
% liina 12 Ocel 19 % = cerna 15
= cerna = Cerna 25
Ocel / 27 Ocel /
uslechtila ocel | 11 Uglechtila ocel| 14 uslechtila ocel 20
% (INOX) 12 (INOX) 19 (|NVOX), )
= ¢ernad/modra = modra 25 = Cernd/modra
Uslechtila ocel | 11 Nezelezné NeZeIezr)él
% (INOX) 12 kovy / kOVX,/ hllplk 21
=modra 18 hlinik 14 = stfibrna
= stfibrna Litina .
Klra na = Cervena
odlitku
/ litina / hlinik 16
= stfibrna/
Cervena
Ocvel / Ijtina 17
= cernd/ 19
Cervend
Kamen / litina
. 16
= zelend/ 27
Cervena
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Hrubovaci brusné kotouce t&
Univerzalni rada PS-FORTE

Velmi meékky univerzalni nastroj tvrdosti K
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Ocel

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svart a koutovych svar(

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na Ghlovych bruskéch
vsech vykonovych tfid
Dosahuje vysoké miry Ubéru materidlu i pfi
malém pfitlaku

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]

E 178-7 A 30 K PSF/22,23 477724 27 A 30 KBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10

Stfedné tvrdy univerzalni néstroj tvrdosti P
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Ocel / litina

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svarl, ukoso-
vani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouZziti na Ghlovych bruskach
vsech vykonovych tfid
Dosahuje vysoké miry Ubéru materidlu i pfi
malém pfitlaku

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
E 100-6 A 30 P PSF/16,0 653944 27 A30 PBF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
E 115-7 A 30 P PSF/22,23 470510 27 A30 PBF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
E 125-7 A 30 P PSF/22,23 471142 27 A 30 P BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10
E 150-7 A 30 P PSF/22,23 952726 27 A 30 PBF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
E 178-7 A 30 P PSF/22,23 470527 27 A30 PBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 178-8 A 30 P PSF/22,23 470534 27 A 30 P BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-7 A 30 P PSF/22,23 470541 27 A30 PBF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 A 30 P PSF/22,23 470558 27 A30 PBF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10
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Oznaceni pro
objednavku

E 100-6 A 30 M PSF-INOX/16,0

E 115-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 125-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 150-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-8 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-8 A 30 M PSF-INOX/22,23

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti L s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou Zivotnosti.
Kombinovany nastroj pro ocel a uslechtilou
ocel, ktery optimalizuje fizeni zasob nastrojd
na skladé.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard,koutovych svard, dko-
sovani

Hrubovaci brusné kotouce

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti M s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pridavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svar(, ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Univerzalni rada PS-FORTE

INOX

Doporuceni pro pouziti:

Vhodny pro pouziti na Ghlovych bruskach

vsech vykonovych tfid
Dosahuje vysoké miry Ubéru materidlu i pfi

malém pfitlaku

EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]
471128 27 A 30 M BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
470565 27 A 30 M BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
471159 27 A 30 M BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
471166 27 A 30 M BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
470572 27 A 30 M BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470589 27 A 30 M BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470596 27 A 30 M BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
470602 27 A 30 M BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych trid

Dosahuje vysoké miry Ubéru materidlu i pfi

malém pritlaku

Ocel / INOX

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]

E 100-6 A 24 L PSF/16,0 643273 27 A24 LBF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10

E 115-7 A 24 L PSF/22,23 640852 27 A24 L BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10

E 125-7 A 24 L PSF/22,23 640883 27 A24 LBF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10

E 150-7 A 24 L PSF/22,23 641002 27 A24 LBF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10

E 178-7 A 24 L PSF/22,23 640999 27 A24 LBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 230-7 A 24 L PSF/22,23 640951 27 A24 LBF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10
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PFERD

Hrubovaci brusné kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

DUODISC®

Kombinovany kotou¢ DUODISC® pro fezani
a lehké odjehlovani. Stfedné tvrdy nastroj
tvrdosti P.

Vyhody:

Splfiuje nejpfisnéjsi kvalitativni a bezpec-
nostni normy diky robustnimu, rozmérové a
stranoveé stabilnimu provedeni disku
Snizené pracovni naklady diky Uspordm
pripravnych ¢ast (méné vymeén kotoucl)
Vysoky vykon diky tc¢innym brusivim a
vysoce kvalitnim pojiviim brusného zrna
Vyhovuje pozadavkdm EN 12413

Brusivo: Korund typu A Doporuceni pro pouziti:
Sitka kotouc¢e 1,9 mm pro Fezani a odgro-
tovani
Site kotou¢t 3,5/2,8 mm pro ztizené pro-
vozni podminky a velmi dlouhou Zivotnost
nastroje
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Ocel

Opracovatelné materialy:
PFERD OCel

Pracovni operace:

Rezani, lehké odjehlovani, lehké brouseni
povrchu, brouseni koutovych svarl, opracovani
spar, odstranéni bodovych svart

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
E 115-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23 952771 27 A 46 P BF 80 115x 1,9 x 22,23 (7/8) 13 300 10
E 115-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23 952788 27 A 46 P BF 80 115x2,8x22,23(7/8) 13300 10
E 125-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23 952795 27 A 46 P BF 80 125x 1,9 x22,23(7/8) 12 200 10
E 125-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23 952801 27 A 46 P BF 80 125x2,8x22,23(7/8) 12 200 10
E 150-3,5 A 46 P PSF-DUO/22,23 952818 27 A 46 P BF 80 150 x 3,5 x 22,23 (7/8) 10 200 10

INOX

Oznaceni pro
objednavku

E 100-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 100-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 115-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 178-3,5 A 24 P PSF-INOX-DUO/22,23

Brusivo: Korund typu A

Doporuceni pro pouziti:

Vyrobeno bez pridavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:

Rezani, lehké odjehlovani, lehké brouseni
povrchu, brouseni koutovych svar(, opracovani
spar, odstranéni bodovych svarQ

Sitka kotou¢e 1,9 mm pro tezani a odgro-

tovani

Site kotou¢t 3,5/2,8 mm pro ztizené pro-
vozni podminky a velmi dlouhou Zivotnost

nastroje

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach

vsech vykonovych tfid

EAN Oznaceni EN
4007220

845578 27 A 46 P BF 80
952733 27 A 46 P BF 80
835081 27 A 46 P BF 80
754498 27 A 46 P BF 80
835098 27 A 46 P BF 80
754504 27 A 46 P BF 80
952740 27 A 46 P BF 80
952764 27 A 24 PBF 80

DxUxH
[mm (palec)]

100 x 1,9 x 16,0 (5/8)

100 x 2,8 x 16,0 (5/8)
115x 1,9 x 22,23 (7/8)
115x 2,8 x 22,23 (7/8)
125 x 1,9 x 22,23 (7/8)
125x2,8x22,23(7/8)
150 x 3,5 x 22,23 (7/8)
178 x 3,5 x 22,23 (7/8)

Max. dov.
otacky
[min~]
15 300
15 300
13 300
13 300
12 200
12 200
10 200

8 600

=

10
10
10
10
10
10
10
10
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PFERD

Oznaceni pro
objednavku

Také pro uslechtilou ocel (INOX)

E 70-6 A 24 R SG/10,0

E 76-6 A 24 R SG/10,0
Ocel

E 100-4 A 24 R SG/16,0
E 100-6 A 24 R SG/16,0
E 115-4 A 24 R SG/22,23
E 115-7 A 24 R SG/22,23
E 125-4 A 24 R SG/22,23
E 125-7 A 24 R SG/22,23
E 150-7 A 24 R SG/22,23
E 178-4 A 24 R SG/22,23
E 178-7 A 24 R SG/22,23
E 178-8 A 24 R SG/22,23
E 230-7 A 24 R SG/22,23
E 230-8 A 24 R SG/22,23

Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti R s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.
Pro pouziti pfi vysokych zatizenich.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel

E 70-6 A 24 R SG/10,0
E 76-6 A 24 R SG/10,0
také vhodné pro uslechtilou ocel (INOX).

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svard, ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:
Dosahuje optimalnich vysledkd na vysokovy-
konnych thlovych bruskach

Ocel

EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min]
471067 27 A 24 R BF 80 70 x 6,3 x 10,0 (3/8) 21 800 10
471081 27 A 24 R BF 80 76 x 6,3 x 10,0 (3/8) 20 200 10
471104 27 A 24 R BF 80 100 x 4,1 x 16,0 (5/8) 15 300 10
471111 27 A 24 R BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
457634 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13300 10
468944 27 A 24 R BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
457696 27 A 24 R BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12 200 10
468951 27 A 24 R BF 80 125x7,2x 22,23 (7/8) 12 200 10
640791 27 A 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
478752 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470145 27 A 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470152 27 A 24 R BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470169 27 A 24 R BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10
470176 27 A 24 R BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6 600 10
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Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

INOX

Oznaceni pro
objednavku

E 115-4 A 30 N SG-INOX/22,23
E 115-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 125-4 A 30 N SG-INOX/22,23
E 125-5 A 30 N SG-INOX/22,23
E 125-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 150-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 178-8 A 30 N SG-INOX/22,23
E 230-7 A 30 N SG-INOX/22,23
E 230-8 A 30 N SG-INOX/22,23

Hlinik / nezelezné kovy

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 125-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 150-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 178-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 230-7 A 24 N SG-ALU/22,23

Mékky profesionalni nastroj tvrdosti N (INOX)
s mimoradné agresivnim brusnym vykonem a
velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Specialni korund A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svar(, Ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:
Poskytuje optimalni vysledky brouseni na
vysokovykonnych uhlovych bruskach

PFERD

EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]
457627 27 A 30 N BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10
470244 27 A 30 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
457689 27 A'30 N BF 80 125x 4,1 x 22,23 (7/8) 12 200 10
520079 27 A 30 N BF 80 125 x 5,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10
470251 27 A 30 N BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
332245 27 A30 N BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10
470398 27 A 30 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470404 27 A 30 N BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470411 27 A 30 N BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
470428 27 A 30 N BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10

Mékky profesionalni nastroj tvrdosti N (ALU) s
mimoradné agresivnim brusnym vykonem. Pra-
cuje bez zanaseni nastroje, a to i na mékkych,
namazanych materialech.

Neobsahuje zadna plniva, kterd by mohla
zanechévat nezadouci zbytky na obrobku.
Obrousenou plochu Ize proto svafovat bez
dalsiho opracovani.

Brusivo: Specialni korund A

Opracovatelné materialy:
Mékky a houzevnaty hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard a koutovych svar(

Doporuceni pro pouziti:
Dosahuje vynikajicich vysledk( brousenti i pfi
malém pfitlaku
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]
475393 27 A 24 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
475409 27 A 24 N BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10
952832 27 A 24 N BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
475416 27 A 24 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
617793 27 A 24 N BF 80 230x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10
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PFERD

Hrubovaci brusné kotouce

Tvrdy specialni nastroj tvrdosti R s velmi dob- Doporuceni pro pouziti: Ocel
rym brusnym vykonem a vynikajici zivotnosti. Prednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Pro profesionalni praci splfiujici nejvyssi naroky. pneumatickych a elektrickych bruskach

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Opracovavani svard, srazeni hran, odjehlovani

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
E 115-7 ZA 24 R SGP/22,23 640913 27 ZA 24 R BF 80 115x 7,2 x22,23(7/8) 13300 10
E 125-7 ZA 24 R SGP/22,23 640920 27 ZA 24 RBF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 150-7 ZA 24 R SGP/22,23 640784 27 ZA 24 R BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
E 178-7 ZA 24 R SGP/22,23 640937 27 ZA 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-7 ZA 24 R SGP/22,23 640944 27 ZA 24 R BF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10




Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Hruboaci brusné kotouce pro slévarny

Pro naro¢né podminky vlddnouci kolem
pneumatickych brusek a silnych vysokofre-
kvencnich nebo elektrickych hlovych brusek
ve slévarnach vyvinula firma PFERD hrubovaci
brusné kotouce, které splnuji obzvlast prisné
normy kvality a bezpe¢nosti.

Je mozné vyborné obrabét materidly, jako je
klra na odlitcich s piskovymi vmeéstky, litina,
litina s lupinkovym grafitem, litina s kuli¢ckovym
grafitem / tvarna litina, ale také ocel.

Kura na odlitku

Oznaceni pro
objednavku

E 178-7 AC 30 S SG/22,23
E 230-7 AC 30 S SG/22,23

Litina / kamen

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 C 24 Q 5G/22,23
E 125-7 C 24 Q SG/22,23
E178-7 C 24 Q SG/22,23
E230-7 C 24 Q5G/22,23

Nejbéznéjsimi pracemi v drsném slévarenském
prostredi jsou vseobecné sadrovani, brouseni
povrchd, fasetovani a odjehlovani.

Pro vSechny problémy souvisejici s praci ve
slévarnach nabizi PFERD cilenou individualni
podporu. Nasi zkuseni obchodni zastupci a
technicti poradci vdm s radosti pomohou.
Spojte se s nami.

Tvrdy profesionélni nastroj tvrdosti S
(AC-CAST) s agresivnim brusnym vykonem a
velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Korund / karbid kfemiku AC

Opracovatelné materialy:

Kdra na odlitku s piskovymi vméstky, tempero-
vana litina s lupinkovym grafitem, tvarna litina
s kuli¢ckovym grafitem/tvarna litina, dural

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, tkosovani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:
Prednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach
Poskytuje optimalni vysledky brousenti
na turbinovych bruskach pohanénych
stlatenym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekvencnich, nebo elektrickych Uhlovych
bruskach

EAN Oznaceni EN
4007220
520208 27 AC 30 S BF 80

520215 27 AC 30 S BF 80

Stfedné tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti
Q s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Karbid kiemiku C

Opracovatelné materialy:
Litina / kra na odlitku, kdmen, tvrdy hlinik

Pracovni operace:
Brouseni ploch, tkosovani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:
Pfednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach
Poskytuje optimalni vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stlacenym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekvencnich, nebo elektrickych Ghlovych
bruskach

EAN Oznaceni EN
4007220
471135 27 C24 QBF80
643303 27 C 24 Q BF 80
471173 27 C24 QBF80
329290 27 C24 QBF80

DxUxH
[mm (palec)]

178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
230x 7,2 x22,23 (7/8)

DxUxH
[mm (palec)]

115x 7,2 x 22,23 (7/8)
125x7,2x 22,23 (7/8)
178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
230x 7,2 x22,23(7/8)

PFERD

Max. dov.
otacky
[min-]

8 600
6 600

Max. dov.

otacky
[min™]
13 300
12 200
8 600
6 600

10
10

10
10
10
10
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Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova rfada SG-ELASTIC

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti S (ZA-CAST)
s agresivnim brusnym vykonem a velmi dlou-
hou Zivotnosti.

Doporuceni pro pouziti:
Prednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach
Poskytuje optimalni vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stlatenym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekven¢nich, nebo elektrickych Ghlovych

Litina / ocel

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s kuli¢cko-

vym grafitem/tvarna litina, ocel bruskach

Pracovni operace:

Brouseni povrchu, opracovani svi svar(, sraze-

ni hran, odjehlovani, opracovani spar

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]

E 115-7 ZA 30 S SG/22,23 802359 27 ZA 30 S BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
E 125-7 ZA 30 S SG/22,23 802380 27 ZA 30 S BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 178-7 ZA 30 S SG/22,23 470435 27 ZA 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 178-8 ZA 30 S SG/22,23 470480 27 ZA 30 S BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-5ZA 30 S SG/22,23 640876 27 ZA 30 S BF 80 230 x5,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-7 ZA 30 S SG/22,23 470459 27 ZA 30 S BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 ZA 30 S SG/22,23 470503 27 ZA 30 S BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10

Specialni rada SG-PLUS

Velmi tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti T
s vynikajicim agresivnim brusnym vykonem a
Zivotnosti.

Pro pramyslové pouziti pfi obtiznych provoz-
nich podminkach.

Litina

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s kuli¢ko-
vym grafitem / tvarna litina, kdra na odlitcich

Pracovni operace:
Brouseni ploch, Ukosovani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:
Poskytuje optimalni vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stlacenym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekven¢nich, nebo elektrickych Ghlovych

bruskach

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]

E 178-7 ZA 30 T SGP/22,23 640906 27 ZA 30 TBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 178-8 ZA 30 T SGP/22,23 802403 27 ZA 30 T BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 230-7 ZA 30 T SGP/22,23 640890 27 ZA 30 TBF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10

E 230-8 ZA 30 T SGP/22,23 802410 27 ZA 30 T BF 80 230 x 8,3 x 22,23 (7/8) 6 600 10




Hrubovaci brusné kotouce

Univerzalni rada PS-FORTE

Hrubovaci brusné kotouce pro potrubi

Praci na stavbach potrubi charakterizuji
extrémni povétrnostni a naro¢né pracovni
podminky, robustni pracovni operace a vysoké
fyzické zatéze.

Néstroje PFERD se pouzivaji vdude tam, kde
existujf vysoké naroky na efektivni praci a
kvalitnf vysledky. Bez ohledu na to, jakou
pracovni operaci je tfeba vyfesit — odstranéni
rzi, odjehlovéani nebo cisténi svarli — nastroje
PFERD jsou idealné vhodné pro vdechny ukoly
pfi stavbach potrubi.

N&3 cil: Optimaini pracovni vysledky a nejvyssi
ekonomicka hodnota s nastroji PFERD pro
stavby potrubi.

INOX

Oznaceni pro
objednavku

E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23

Pro vSechny problémy souvisejici s praci na
stavbach potrubi nabizi PFERD cilenou indivi-

dudlni podporu. Nasi zkuseni obchodni zastup-

ci a technicti poradci vam s radosti pomohou.
Spojte se s nami.

PFERDINFORMATION
B

=11 Vice informaci ziskate
1 ol
.- u zde nebo na

E www.pferd.com
L

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti M s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.
Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:

Brouseni ploch, svard, koutovych svar(, ukoso-

vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

PFERD

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
viech vykonovych tfid
Dosahuje vynikajicich vysledk( brousenti i pfi
malém pritlaku

EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
640869 27 A 46 M BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10
807774 27 A 30 M BF 80 150 x 4,1 x 22,23 (7/8) 10 200 10
640753 27 A 24 M BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10
807781 27 A 24 M BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8 600 10
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Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova rada SG-ELASTIC

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]

E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640845 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10

E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640746 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10

Meékky profesionalni nastroj tvrdosti N (INOX)
s mimoradné agresivnim brusnym vykonem a
velmi dlouhou Zivotnosti.

Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Specialni korund A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]

E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23 475287 27 A30 N BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti S s vyni-
kajicim brusnym vykonem a velmi dlouhou
zivotnosti.

Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, opracovani $vi svard, sraze-
ni hran, odjehlovani, opracovani spar

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640777 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807804 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640760 27 ZA 30 SBF 80 230 x4,1x22,23(7/8) 6 600 10

E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807811 27 ZA 30 SBF 80 230 x 4,6 x 22,23 (7/8) 6 600 10

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti R s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.
Pro pouziti pfi vysokém zatizen.

Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svar(, Ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:
Optimalni vysledky brouseni na vysokovy-
konnych thlovych bruskach

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svard, Ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:
Poskytuje optimalni vysledky brouseni na
vysokovykonnych uhlovych bruskéch

Doporuceni pro pouziti:
Pfednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach
Poskytuje optimalni vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stla¢enym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekvencnich, nebo elektrickych Ghlovych
bruskach

Ocel

INOX

Pipeline

Ocel




Hrubovaci brusné kotouce

Specialni fada SG-PLUS

WHISPER

PFERD pracuje zejména na trvalém snizeni
hluku a vibraci generovanych béhem pouzivani
brusnych nastrojd a na podstatném zlepseni
komfortu pro uzivatele.

Diky svému patentovanému provedeni vytvari
hrubovaci brusny kotou¢ WHISPER znatelné
slabsi vibrace a podstatné mensi hluk nez béz-
né hrubovaci brusné kotouce. Expozice hluku
je snizena az 12 dB(A), coz predstavuje pokles
o vice nez 90 %.

Kromé toho flexibilni konstrukce nastroje
umoziiuje mékké a komfortni brouseni s vyni-
kajici kvalitou povrchu.

Hrubovaci brusny kotou¢ WHISPER je vysoce
vykonny nastroj s vynikajici obrabéci kapacitou
pro mimoradné vysoky Ubér materialu. Zvysena
produktivita brusného procesu vede k podstat-
nym Usporam pracovnich nakladd.

INOX / ocel

Oznaceni pro
objednavku

E 115-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23

PFERDERGONOMICS® doporucuje
hrubovaci brusny kotou¢ WHISPER pro trvalé
snizeni Urovni vibraci a hluku vznikajicich
béhem pouzivani a pro zvyseni komfortu
béhem brousent.

=) i)

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

E PFERDVIDEO

& Vice informaci ziskate
‘ -

X - zde nebo na
E].ﬂ': www.pferd.com
i

Velmi mékky vysokovykonny nastroj tvrdosti H.

Velmi vhodny, pokud je tfeba hospodarnym
zpUsobem dosahnout vysoky Ubér materidlu a
vynikajici kvalitu povrchu.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX), ocel

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard a koutovych svar(i

EAN Oznaceni EN
4007220
952849 27 A 46 H BF 80
827505 27 A 46 H BF 80
952856 27 A 46 H BF 80
827512 27 A 46 H BF 80

PFERD

Doporuceni pro pouziti:

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Sitka kotouce 5,3 mm pro Hardox, vrstvy
okuji a okuje z vélcovani

PFERDERGONOMICS®:

) ) — )~

VibrationFilter NoiseFilter

115 x 5,3 x 22,23 (7/8)
115x 7,4 x 22,23 (7/8) 13 300 10
125x 5,3 x22,23(7/8)
125 x 7,4 x 22,23 (7/8)

HapticFilter

DxUxH
[mm (palec)]

Max. dov.
otaiky @
[min~]
13 300 10

12 200 10
12 200 10

7/8
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PFERD

Velmi mékky specidlni nastroj tvrdosti H s

mimoradné agresivnim brusnym vykonem. Pra-
cuje bez zanaseni nastroje, a to i na mékkém,

mazlavém hliniku.

Neobsahuje zadna plniva, ktera by mohla

zanechavat nezadouci zbytky na obrobku.
Obrousenou plochu Ize proto svafovat bez
dalstho opracovani.

Brusivo: Specialni korund A

Opracovatelné materialy:
Hlinik, nezelezné kovy

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23

Hrubovaci brusné kotouce

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard a koutovych svar(i
Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na Uhlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

PFERDERGONOMICS®:

=) — k)= B —

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
EAN Oznaceni EN
4007220
853443 27 A 46 H BF 80
853450 27 A 46 H BF 80

Hlinik / nezelezné kovy

DxUxH
[mm (palec)]

115x 7,4 x 22,23 (7/8)
125x 7,4 x 22,23 (7/8)

Max. dov.
otacky
[min~]
13 300
12 200

10
10




CC-GRIND® brusné kotouce

Vykonova rada SG

PFERD predstavuje nové vyvinuty, patentovany
rychloupinaci a chladici systém pro pouziti

s brusnymi kotouci pfi brouseni povrcht a
kontur. Tento rychloupinaci systém a vysoce
vykonné brusivo zarucuji maximalni miry dbéru
materialu.

Brusny kotou¢ CC-GRIND® kombinuje inova¢ni
opérné talife a stabilni upnuti na zadni strané
brusného kotouce. S novym opérnym talifem
se viechny brusné kotou¢e CC-GRIND® mohou

pouzivat na Uhlovych bruskach bézné dostup-
nych v obchodn siti.

Ubér materialu za ¢asovou
jednotku

A

Hrubovaci brusné kotouce
B CC-GRIND® brusné kotouce

Vyhody:
Systém

Velmi snadné a komfortni pouzivani.

Hluk a vibrace

Rychloupinaci systém, stabilni upnuti, bez-
pecné zajisténi nastroje a optimalizovany
chladici systém zarucuji znacné zvyseni vykonu
a prodlouzeni Zivotnosti brusnych kotoucu.
Hluk a vibrace jsou redukovany o 50 %, prach
0 80 %. Teplota nastroje je snizena o0 30 %.

Flexibilni brouseni:
Mékky a flexibilni brusny vykon s brusnymi
kotouci CC-GRIND®.

Prach

Upnuti

Extrémné rychla a snadna vyména nastroje
snizuje procesni naklady.

Brusné kotouce CC-GRIND® umoznuji velmi ploché pouzivani!

Dosud: Pouziti s béznym fibrovymi kotouci

Pouziti s brusnymi kotouci CC-GRIND®
Nevznikaji skrdbance zpUsobené vy¢nivajicimi
kovovymi souc¢astmi a dosahuije se velice efek-
tivniho vyuziti dostupného brusiva.

H NN

PFERD

Ekonomicka hodnota je

energie.

Chladici ucinek

v zésadé urcena rychlym Ubérem
materidlu a nizkou spotfebou

Chlazeni nastroje a obrobku patentovanym

chladicim systémem.

PFERDERGONOMICS® doporucuje brusny
kotou¢ CC-GRIND® pro trvalé snizeni

Urovni vibraci, hluku a

prachu vznikajicich

béhem pouzivani a pro zvyseni pracovniho

komfortu.

) — )

e

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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Provedeni STEEL pro nejvy3si miru Ubéru mate-
ridlu na oceli.

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brousdeni ploch, opracovavani

Doporuceni pro pouziti:
PFi brouseni pouZivejte pouze plochu kotou-
Ce, neni vhodné pro Celni brouseni

Oznaceni pro
objednavku

CC-GRIND 115 SG-STEEL
CC-GRIND 125 SG-STEEL

Provedeni INOX pro brouseni, kdy vznika malé

mnozstvi tepla, a dosahuje se velmi dobré miry

Ubéru materialu na uslechtilé oceli (INOX).

Opracovatelné materialy:
Uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

Doporuceni pro pouziti:
PFi brouseni pouzivejte pouze plochu kotou-
Ce, neni vhodné pro Celni brouseni

Oznaceni pro
objednavku

CC-GRIND 115 SG-INOX
CC-GRIND 125 SG-INOX

S timto opérnym talifem Ize brusné kotouce
CC-GRIND® pouzivat na uhlovych bruskach
bézné dostupnych v obchodni siti.

Geometrie chladicich drazek zajistuje vysoky
pratok vzduchu. Tim se vyrazné snizi tepelné
namahani brusiva a nastroje.

CC-GRIND® brusné kotouce
Vykonova rada SG

Vyvarujte se pokud mozno pouziti na
ostrych hranach, aby se zabranilo poskozeni
nastroje

CC-GRIND® brusné kotouce
Provedeni STEEL

Poznamka pro objednavani:
Opérny talif prosim objednéavejte zvlast.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN D Vhodné  Max. dov.
4007220 [mm] opérné talife otacky @
[min]
835876 115 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 13 300 25
835883 125 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 12 200 25

Vyvarujte se pokud mozno pouziti na
ostrych hranach, aby se zabranilo poskozeni
nastroje

CC-GRIND® brusné kotouce
Provedeni INOX

Poznamka pro objednavani:
Opérny talif prosim objednavejte zvlast.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN D Vhodné  Max. dov.
4007220 [mm] opérné talife otacky @
[min™]
835890 115 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 13 300 25
835906 125 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 12 200 25

CC-GRIND® opérné talire
Specialni provedeni opérného talife vyrazné
zvysuje brusny ucinek.

Provedeni STEEL
Provedeni INOX

CC-GRIND® opérné talire
Provedeni STEEL / INOX

= 3edé (stfedné tvrdé)
= modré (tvrdé)

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolend obvodova rychlost je

Patentovany rychloupinaci a chladicf systém 80 m/s
redukuje dobu vymeény ndstroje na minimum.
Oznaceni pro EAN Zavit Vhodné pro typy stroju
objednavku 4007220
GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 835852 M14 Uhlové brusky 115/125, h¥idel M14 1
GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 835869 M14 Uhlové brusky 115/125, htidel M14 1
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CC-GRIND® brusné kotouce q
Vykonova rada SG

CC-GRIND®-SOLID

PFERD predstavuje novy robustni CC-GRIND®- Brusny kotou¢ CC-GRIND®-SOLID spliiuje
SOLID pro tvrdé a houzevnaté brusné procesy. viechny bezpec¢nostni pozadavky na hrubovaci
Dalsi vyvoj inovace PFERD CC-GRIND® je brusny kotouc v souladu s normou EN 12413,
charakterizovan integrovanym opérnym zejména zkousku bocniho zatizeni.

talifem ze skelnych vidken v kombinaci s
vysoce vykonnym brusnym zrnem a specialnim
upinacim systémem.

Hluk a vibrace jsou redukovany o 50 %, prach
0380 %.

Brusny kotouc¢ je diky specidlnimu upinacimu
systému optimalné vyrovnany a muze byt tedy
efektivné vyuzita jeho celd plocha.

Inovacni, vysoce pevna vrstvena struktura
opérného talife ze skelnych vldken zarucuje
stejné robustni a bezpec¢né pouzivani jako u
hrubovaciho brusného kotouce.

Ubér materialu za ¢asovou Hluk a vibrace Prach Ekonomicka hodnota
jednotku
A A

A

Ekonomicka hodnota je

v zasadé urcena rychlym Ubérem
materidlu a nizkou spotfebou
energie.

Hrubovaci brusné kotouce
B CC-GRIND®-SOLID brusné kotouce

Vyhody:

Vrstvena struktura Tvrdé a hrubé pouzivani

- _

Inovacni, vysoce pevna konstrukce nastroje pro Integrovany opérny talif ze skelnych vlaken pro tvrdé a houzevnaté pouziti a pro praci na hranach.
obzvlast ergonomickou a bezpecnou praci.

Specialni upinaci systém

PFERDERGONOMICS® doporucuje

brusny kotou¢ CC-GRIND®-SOLID pro
trvalé snizeni Urovni vibraci, hluku a prachu
vznikajicich béhem pouzivani a pro zvyseni

pracovniho komfortu.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

malni vyuziti brusného zrna v celé plose kotouce. www.pferd.com

: @Eaﬁi‘ Vice informaci ziskate
Rychla a snadnd vyména néstroje. Jedinecny upinaci systém umozruje pfi plosném brouseni maxi- I % zde nebo na

24 | 206



PFERD

CC-GRIND® brusné kotouce
Vykonova rada SG

Provedeni STEEL pro nejvyssi miru Ubéru mate-
ridlu na oceli.

CC-GRIND®-SOLID brusné kotouce
Provedeni STEEL

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, opracovani 3vl svard, sraze-
ni hran, odjehlovani, opracovani hran

Doporuceni pro pouziti:
PFi brouseni pouZzivejte pouze plochu kotou-
e, neni vhodné pro celni brouseni

Poznamka pro objednavani:
Sadu upinacich pfirub SFS objednavejte prosim

zvlast.

PFERDERGONOMICS®:

=) — WK

VibrationfFilter NoiseFilter Emissionfilter HapticFilter
Oznaceni pro EAN D Vhodna  Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] sada upinacich pfirub otacky @
[min™]
CC-GRIND-SOLID 100 SG-STEEL 919682 100 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10, 15 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8"
CC-GRIND-SOLID 115 SG-STEEL 887059 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-STEEL 887073 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 150 SG-STEEL 952894 150 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 10 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-STEEL 887080 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 8 500 10
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
Provedeni INOX pro velmi dobrou miru dbéru CC-GRIND®-SOLID brusné kotoude

materialu na uslechtilé oceli (INOX).

Provedeni INOX

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovani $vd svard, srazeni hran, odjehlova-
ni, opracovani hran

Doporuceni pro pouziti:
P¥i brouseni pouzivejte pouze plochu kotou-
e, neni vhodné pro ¢elni brouseni

Poznamka pro objednavani:
Sadu upinacich pfirub SFS objednavejte prosim

=)

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaceni pro EAN D Vhodna  Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] sada upinacich pfirub otacky @
[min~]
CC-GRIND-SOLID 115 SG-INOX 900895 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-INOX 900901 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-INOX 900918 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 8 500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
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CC-GRIND® brusné kotouce
CC-GRIND®-SOLID sady upinacich prirub

S touto specialni sadou upinacich prirub Ize
pouzit pouze originalni brusné kotouce PFERD
CC-GRIND®-SOLID na uhlovych bruskach
bézné dostupnych v obchodni siti.

CC-GRIND®-SOLID sady upinacich pfirub

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolend obvodova rychlost je

80 m/s

Oznaceni pro EAN Zavit Vhodné pro typy stroju
objednavku 4007220

SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 932209 M10 Uhlové brusky 100, hidel M10 1
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8" 932216 3/8 Uhlové bruska 100, drzék 3/8" 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 887578 M14 Uhlové brusky 115/ 125, hfidel M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8” 887592 5/8 Uhlové brusky 115/ 125, hridel 5/8" 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14 887585 M14 Uhlové brusky 150/ 180, hfidel M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8" 887608 5/8 Uhlové brusky 150/ 180, hiidel 5/8" 1




PFERD

Hrncové brusné kotouce

Na zakladé pracovni operace @ a materialu @ prehled ukazuje rlizna provedeni nastrojl z programu firmy PFERD a pomaha Vam nalézt optimalni nastroj.

(1] ® Material Ocel INOX
Pracovni operace Provedeni Provedeni
Brouseni ploch A 16 A16
Opracovani svaru A 16 A 16
Srazeni hran A24 A24
Odjehlovani A 36/80 A 36/80

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti Q
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni svar(, Ukosovani, odjehlovani, brou-
seni ploch

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
50 ETT 80-8 A 36 Q 5SG/22,23 698419
50 ETT 80-8 A 80 Q SG/22,23 164785
50 ETT 110-20 A 16 Q SG/22,23 164730
50 ETT 110-20 A 24 Q SG/22,23 803103
50 ETT 110-20 A 36 Q SG/22,23 803127
50 ETT 125-25 A 16 Q SG/M14 164747

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti Q
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Karbid kfemiku C

Opracovatelné materialy:
Prirodni a umélé kameny, litina, klra na
odlitcich

Pracovni operace:
Brouseni za mokra, brouseni za sucha, opraco-
vani ploch, ukosovani, odjehlovani

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
50 ETT 80-8 C 80 Q 5G/22,23 164822
50 ETT 110-20 C 16 Q SG/22,23 164808
50 ETT 110-20 C 24 Q SG/22,23 803134
50 ETT 110-20 C 30 Q SG/22,23 164815
50 ETT 110-20 C 60 Q SG/22,23 803141

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro vysokovykonné uhlové brusky
Prace v mirném uhlu umozriuje opracovani
svarl

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolend pracovni rychlost je
50 m/s. Dodrzujte prosim otacky Uhlové

brusky.
Pram. Zavit Vnéjsi Nejmensi
upinaciho H pram.D pram.
otvoru [mm] J
H [mm]

[mm]
22,23 - 80 80
22,23 - 80 80
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
- M14 125 95

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro vysokovykonné thlové brusky
Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolend pracovni rychlost je
50 m/s. Dodrzujte prosim otacky uhlové

brusky.
Pram. Vnéjsi Nejmensi
upinaciho prdm. D pram.
otvoru [mm] J
H [mm]

[mm]
22,23 80 80
22,23 110 90
22,23 110 90
22,23 110 90
22,23 110 90

Provedeni

Cc16

c24
C 30

Kdra na odlitku / litina

Ocel / INOX

Kamen / litina / kiira na odlitku

27
55
55
55
55

Sitka Tloustka

T
[mm]

27
27
55
55
55
51

stény
W [mm]

Tloustka

stény

W [mm]

20
20
20
20

20
20
20
25

Kamen

Typ
C 16-80

C 60/80

g e

Otvor

Tvar 11

™
=

Otvor

AN
N
I=!
N

Tvar 11
Zavit

Max. dov.
otacky
[min7]

b

11900
11900
8 600
8 600
8 600
7 600

N N NN U Ul

Max. dov.

otacky
[min-]

11 900
8 600
8 600
8 600
8 600

NN NN U




Brusné kotoucky

Vykonova rada SG-ELASTIC

Ocel / INOX / litina

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti M s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A

Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich

Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX), litina

Pracovni operace:
Brouseni svard, ukosovani, odjehlovani, opra-
covani tézko pfistupnych mist

PFERD

Doporuceni pro pouziti:
Pouziti pro obvodové brouseni
Brusné kotoucky do priim. 76 mm Ize pouzit
bez ochranného krytu

Bezpecnostni upozornéni:
Pokud se pouziva s drzakem nastrojd na

piimé brusce, je mozné pouziti az do maxi-
malnich dovolenych otacek drzaku nastroju.

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
ER 30-4 A 24 M SG/6,0 165423
ER 30-6 A 24 M SG/6,0 165430
ER 40-4 A 24 M SG/6,0 165447
ER 40-6 A 24 M SG/6,0 165454
ER 50-6 A 24 M SG/6,0 165461
ER 50-10 A 24 M SG/6,0 165485
ER 50-10 A 24 M SG/10,0 165492
ER 70-6 A 24 M SG/10,0 165508
ER 70-8 A 24 M SG/10,0 165805
ER 70-10 A 24 M SG/10,0 165515
ER 70-15 A 24 M SG/10,0 165539

Drzaky nastroju pro brusné kotoucky / -kotouce

Drzaky nastroju
pro brusné kotoucky

Oznaceni pro
objednavku

BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO 8/10 4-8

Prislusenstvi k upinani brusnych kotouckd na
pfimych bruskach.

Stabilni provedeni firmy PFERD s maximalni
bezpecnosti proti zlomeni stopky.

Bezpecnostni upozornéni:
PFi pouziti tohoto drzaku nastrojd dodr-
Zujte prosim maximalni dovolené otacky
uvedené pribalové etiketé. Drzéky néstrojl s
brusnymi kotoucky se stopkou Ize pouZit do
maximalnich dovolenych otacek pro drzak
nastrojl (viz tabulka).

EAN Stopka prdm.
4007220 S
[mm]

297650 6
297667 8
103623 8

Oznaceni EN DxTxH Max.dov.
[mm (palec)] otacky

[min]

brusného

kotoucku

bez drzaku

nastroju

1A 24 M BF 80 30x4,2x6,0(1/4) 51 000
1A 24 M BF 80 30x6,2x6,0(1/4) 51 000
1A 24 M BF 80 40 x 4,2 x 6,0 (1/4) 38 200
1A 24 M BF 80 40x 6,2 x6,0(1/4) 38 200
1A 24 M BF 80 50 x 6,2 x 6,0 (1/4) 30 600
1A 24 M BF 80 50 x 10,5 x 6,0 (1/4) 30 600
1A 24 M BF 80 50 x 10,5 x 10,0 (25/64) 30 600
1A 24 M BF 80 70x 6,2 x 10,0 (25/64) 21 800
1A 24 M BF 80 70 x 8,7 x 10,0 (25/64) 21 800
1A 24 M BF 80 70x 10,5 x 10,0 (25/64) 21 800
1A 24 M BF 80 70x 15,7 x 10,0 (25/64) 21 800

Upinaci otvor
nastroje pram.

[mm]
6

10
10

Max. dov. Vhodné
otacky drzaky
[min-"] nastroju
brusného @
kotoucku
s drzakem
nastroju
PFERD
31 800 BO 6/6 3-10 20
31 800 BO 6/6 3-10 20
23900 BO 6/6 3-10 20
23900 BO 6/6 3-10 20
19 100 BO 6/6 3-10 20
19 100 BO 6/6 3-10 20
19 100 BO 8/10 6-20 20
13600 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
13600 BO 8&/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
13 600 BO 8/10 6-20 20
13 600 BO 8/10 6-20 20
Prim. nastroje Max. otacky
[mm] [min]
30 31 800
40 23900
50 19 100
70 13 600
Max. Sirka
nastroje T @
[mm]
3-10 1
6-20 1
4-8 1
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
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PFERD

POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Rychla cesta k nejlepsSimu nastroji

Lamelové brusné kotouce POLIFAN® mohou Specialni verze pro specifické pracovni operace

nabizet vyhody oproti hrubovaci brusnym zakaznik( mohou byt vyrobeny a dodéany na

kotouctim v aplikacich, kde je tfeba dosaho- zakazku.

vat vysoké kvality povrch( spolu s vysokym

Gb&rem materialu. PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelové
kotouce pro trvalé snizeni Grovni vibraci, hlu-

Lamelovy brusny kotouc POLIFAN®-STRONG ku a prachu vznikajicich b&hem pouzivani.

se svou vyjimecnou Ucinnosti a zivotnosti

nastroje a lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®- ”QQ 1 M | O_

CURVE na koutové svary jsou poslednimi )

inovacemi od ﬂrmy PFERD VibrationFilter NoisefFilter Emission Filter

Produktové rady

Pro nejriiznéjsi pozadavky v oblasti brouseni v primyslu a femeslné vyrobé nabizf firma PFERD lamelové brusné kotouce POLIFAN® ve tfech
produktovych fadach s réznym zamérenim:

_ Vykonova rada SG Specialni rada SGP

Nej3irsi fada nastrojd | B P
pro profesionalni pou?Ziti )
v primyslu a fremesliné
vyrobé

Pro vSeobecné pouziti
v pramyslu a femesiné
vyrobé

Pro specialni pozadavky
v pramyslu

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

Na zékladé pracovni operace @ a materialu @ prehled ukazuje rtzna provedeni nastrojl z programu firmy PFERD a pomdha Vam nalézt optimalni
nastroj. Informace o pohonech nastrojd najdete na pfislusné strance katalogu.

@ Material Ocel Uslechtila ocel (INOX) Hlinik, Plasty,
P nezelezné kovy ostatni materialy
Pracovni operace Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana
PSF
PSF PSF A 32
PSF A 32 PSF ZIRKON 33
PSF ZIRKON 33 SG SG PSF
SG SGA 34 PSF A 32
Brouseni ploch SG A 34 SGZA 36 E(GEPA_COOL = SG
SG ZIRKON 35 SG A-COOL 37 SGA 34
SG ZIRKON-COMPACT 36 SGP SGP cO-cool 3 SG A-COOL 37
SGP SGP ZIRKON-COOL 38
SGP CO-STRONG 40 SGP CO-COOL 39
SGP CO-STRONG-FREEZE 41
PSF
PSF A 32
PSF
PSF ZIRKON 33 psF ZIRKON 33
SG
SG A 34 26 3G
Opracovani svart SG ZIRKON35 ngZA =5 ggr{x—com =7 =
cop (CONCOMPACT 38 'sGp ziRkoN-CooL 38 5GP CO-COOL 39
oGP ZIRKON-POWER 38 ggg ECC))-SCT(Iggle-FREEZE 431?
SGP ZIRKON-STRONG 40
SGP CO-STRONG 40
gg ZIRKON 35 3G PSF
SG ZIRKON 35
o SG ZIRKON-COMPACT 36 SGP PSF A 32
Srazeni hran SGP ZS;PZIRKON-COMPACT 36 SGP CO-COOL 39 sG
SGP ZIRKON-POWER 38 SGA 34
SGP ZIRKON-STRONG 40 SGP ZIRKON-POWER 38
SG
SG PSF
Odiehlovani igPZlRKON_COMPACT 36 SG ZIRKON-COMPACT 36 SGP PSF A 32
] SGP SGP CO-COOL 39 SG
SGP ZIRKON-POWER 38 SGP ZIRKON-POWER 38 SGA 34
SGP ZIRKON-STRONG 40
SGP SGP
Brouseni koutovych SGP ZIRKON-CURVE 42 SGP ZIRKON-CURVE 42 SGP _
svarQ SGP ZIRKON-CORNER 43 SGP CO-CURVE 43 SGP A CURVE-ALU 43
SGP CO-CURVE 43 SGP ZIRKON-CORNER 43
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PFERD i , .
: @ POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Popis, stitek, barevné oznaceni

Oznaceni PFERD pro objednani

PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22.23 Barevné oznaceni

o 600606 6 o Bezpecnostni standard skupiny materiald Barevny pruh
oSa podle EN

@ Oznaceni a tvar nastroje

PFF = ploché provedeni —— Evronska Barevné ro?'iéen',
PFC = kuzelové proveden noprma produktové fady
PFR  =radialni proveden| ouum——map S
® Vnéjsi pramér Maximalni ® Vet pramér
Vnéj§'i pramér D v [mm] pracovni OI_IA Germany Zivka kotouce
® Brusivo rychlost [m/s] safety code
A =korund EN 13743 L
CO = keramické zrno I\l/laxl.\?g%/g RPM ‘pipfd.com P,r#metr LA
Z = zirkonovy korund povolevnke US-EDP: 62783 g xidxngimm OO OO
ZAI ; zirkonovy korund / korund ?;ii?i mf%‘ﬁ%zns Sxexe vgx
O Velikost zrna i 332
© Rady produkti PFERD Oznateni /memsusyoussmy £iz
Univerzaini fada PSF pro objed-/ < ;1“:"::;‘ "'Xﬂ'lf,{'bs: 8=
Vykonova fada SG nani pro mounadcofecy. e iE
Specialni fada SGP USA &) g
O Varianta nastroje -
COMPACT = ke srazeni hrana odjehlovani ) 123456101 @
s vysokou ucinnosti a dlou-
hou Zivotnosti nastroje IFAN®
cooL = pro chladné brouseni N-COMPACT
CORNER = pro rohy a Uhly 40 SG-COMPACT
CURVE = pro brousen( koutovych s.ah.'.’é‘tl’ﬁf.s.“,;'c'}.';‘.‘,\ce,o
svarll a kontur
FREEZE = pro velmi chladné brouseni
POWER = pro praci na hranach
STRONG = pro maximalni Ubér a

Zivotnost nastroje
@ Prdmér upinaciho otvoru
Prmeér upfnaciho otvoru H v [mm]

PFERD oznaceni podle EN 13743.

Barevné oznaceni tfi produktovych fad

Vykonova fada SG Specialni rada SGP

Barevné oznaceni opracovavanych materiala

Material = barva Strana Material = barva Strana Material = barva Strana
Ocel / uslechtila ocel 3 Ocel / uslechtild ocel 34 Ocel
(INOX) (INOX) 35 o 40
L . 33 L, . = cerna
= Cernd/modra = Cernd/modra 36
. . Ocel / uslechtila ocel 38
@ Uslecht|!a ocel (INOX) 36 (INOX) 42
= modra = ¢ernd/modra 43
Hlinik / nezelezné N "~ 38
kovy / uslechtila ocel 37 % L_Js!s;f&trga ocel (INOX) 39
(INOX) - 41
= stiibrna/modra Hlinik / nezelezné
kovy 43
= stfibrna
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PFERD
POLIFAN® lamelové brusné kotouce - q

Univerzalni rada PSF

Ocel / INOX / plast Umverzalm nastroj s \{ysokou gcmno;tl g?eru ) Doporucgm pro pouz!tl: ) ] o
L materidlu a dlouhou Zivotnosti pro viceucelové Dosahuje velmi dobrych vysledkd brousent i
Provedeni PSF A L o pa
brouseni. pfi malém pritlaku

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

. . PFERDERGONOMICS®:
Opracovatelné materialy:

Ocel, nerezavéjici ocel (INOX), plast ?xﬂ — ‘V\N'O—

Pracovnl' operace: VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter
Brouseni ploch, opracovavani

Brusivo: Korund typu A
Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
Ploché provedeni PFF
PFF 115 A 40 PSF/22,23 512388 40 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 A 60 PSF/22,23 512395 60 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 80 PSF/22,23 512401 80 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 A 120 PSF/22,23 512418 120 115x 13,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 125 A 40 PSF/22,23 512425 40 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 60 PSF/22,23 512432 60 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 80 PSF/22,23 512449 80 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 120 PSF/22,23 512456 120 125x 13,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 A 40 PSF/22,23 512463 40 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 A 40 PSF/22,23 444559 40 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 60 PSF/22,23 444566 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 80 PSF/22,23 444573 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 120 PSF/22,23 444580 120 115x 12,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 125 A 40 PSF/22,23 444603 40 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 60 PSF/22,23 444610 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 80 PSF/22,23 444627 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 120 PSF/22,23 444634 120 125x 12,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 A 40 PSF/22,23 444689 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 60 PSF/22,23 444696 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Univerzalni rada PSF

Nastroj s agresivni i¢innosti Ubéru materidlu Doporuceni pro pouziti: Ocel / INOX
a dlovuhcl)u Zivotnosti pro naro¢né univerzalni Optlmalmlmlry gbgrg mat’erlglu se doslath'JJe Provedeni PSF ZIRKON
brouseni. s vysokovykonnymi Uhlovymi bruskami pfi

<im ofitlak
Brusivo: Zirkonovy korund Z vyssim pritiaku

Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

Opracovatelné materialy: W%) — 4NV,0 — O_

Ocel, USIQChtlla Ocel (INOX) VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]
Ploché provedeni PFF
PFF 115 Z 40 PSF/22,23 512487 40 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 Z 60 PSF/22,23 512494 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 Z 80 PSF/22,23 512500 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 Z 40 PSF/22,23 512517 40 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 60 PSF/22,23 512524 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 80 PSF/22,23 512531 80 125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 Z 40 PSF/22,23 512548 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFF 180 Z 60 PSF/22,23 512555 60 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 100 Z 40 PSF/16,0 953273 40 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 60 PSF/16,0 953280 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 80 PSF/16,0 953297 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 120 PSF/16,0 953303 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 115 Z 40 PSF/22,23 377352 40 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 PSF/22,23 444597 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 Z 80 PSF/22,23 377369 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 Z 120 PSF/22,23 934203 120 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 PSF/22,23 377345 40 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 PSF/22,23 444078 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 80 PSF/22,23 377338 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 120 PSF/22,23 934210 120 125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 150 Z 40 PSF/22,23 805923 40 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 150 Z 60 PSF/22,23 805930 60 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 180 Z 40 PSF/22,23 377321 40 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFC 180 Z 60 PSF/22,23 444085 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 80 PSF/22,23 934227 80 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFC 180 Z 120 PSF/22,23 934234 120 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Ocel / INOX / plast
Provedeni SG A

vynikajici Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Velikosti zrna: 24, 40, 60, 80, 120

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX), plast

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

Oznaceni pro EAN Velikost zrna
objednavku 4007220

Ploché provedeni PFF

PFF 100 A 40 SG/16,0 262719 40
PFF 100 A 60 SG/16,0 262733 60
PFF 100 A 80 SG/16,0 262740 80
PFF 100 A 120 SG/16,0 262757 120
PFF 115 A 40 SG/22,23 167496 40
PFF 115 A 60 SG/22,23 167526 60
PFF 115 A 80 SG/22,23 167557 80
PFF 115 A 120 SG/22,23 167588 120
PFF 125 A 40 SG/22,23 167502 40
PFF 125 A 60 SG/22,23 167533 60
PFF 125 A 80 SG/22,23 167564 80
PFF 125 A 120 SG/22,23 167595 120
PFF 180 A 40 SG/22,23 167519 40
PFF 180 A 60 SG/22,23 167540 60
PFF 180 A 80 SG/22,23 167571 80
PFF 180 A 120 SG/22,23 167601 120
Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 A 24 5G/22,23 614969 24
PFC 115 A 40 SG/22,23 167809 40
PFC 115 A 60 SG/22,23 167830 60
PFC 115 A 80 SG/22,23 167861 80
PFC 115 A 120 5G/22,23 167892 120
PFC 125 A 24 5G/22,23 614976 24
PFC 125 A 40 5G/22,23 167816 40
PFC 125 A 60 SG/22,23 167847 60
PFC 125 A 80 SG/22,23 167878 80
PFC 125 A 120 5G/22,23 167908 120
PFC 180 A 24 SG/22,23 167793 24
PFC 180 A 40 SG/22,23 167823 40
PFC 180 A 60 SG/22,23 167854 60
PFC 180 A 80 SG/22,23 167885 80
PFC 180 A 120 SG/22,23 167915 120

Univerzalni profesionalni néstroj pro univerzalni
brouseni s vysokou Ucinnosti Ubéru materialu a

PFERD

Doporuceni pro pouziti:
Dosahuje velmi dobrych vysledkl brouseni i

pfi malém pritlaku

Vhodny pro Uhlové brusky vsech vykonovych

trid

PFERDERGONOMICS®:

w@_

) — |4 —

VibrationfFilter

DxTxH
[mm (palec)]

100 x 15,0x 16

100x 15,0x 16

100x 14,0x 16

100x 13,0x 16
115x 19,0 x 22,23
115x17,0x 22,23
115x 17,0 x 22,23
115x 15,0 x 22,23
125x 19,0 x 22,23
125x 17,0 x 22,23
125x17,0x 22,23
125 x 15,0 x 22,23
180 x 19,0 x 22,23
180x 17,0 x 22,23
180x 17,0 x 22,23
180 x 15,0 x 22,23

115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 15,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 15,0 x 22,23 (7/8)
180 x 19,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 15,0 x 22,23 (7/8)

NoiseFilter EmissionfFilter

Max. dov.
otacky
[min]

15 300
15 300
15 300
15300
13 300
13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
12 200

8 500

8 500

8 500

8 500

13 300
13 300
13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
12 200
12 200
8 500
8 500
8 500
8 500
8 500

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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Vysokovykonny nastroj s agresivni Gc¢innosti
Ubéru materialu a velmi dlouhou Zivotnosti.
Pro naro¢né brouseni pfi maximalni efektivnos-
ti nakladd.

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovavani svard, ukosovani, brouseni ploch
na oceli

Oznaceni pro
objednavku

Ploché provedeni PFF
PFF 115 Z 40 SG/22,23
PFF 115 Z 60 SG/22,23
PFF 125 Z 40 SG/22,23
PFF 125 Z 60 SG/22,23
PFF 180 Z 40 SG/22,23
PFF 180 Z 60 SG/22,23
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 Z 40 SG/22,23
PFC 115 Z 60 SG/22,23
PFC 115 Z 80 SG/22,23
PFC 115 Z 120 SG/22,23
PFC 125 Z 40 SG/22,23
PFC 125 Z 60 5G/22,23
PFC 125 Z 80 SG/22,23
PFC 125 Z 120 SG/22,23
PFC 180 Z 40 5G/22,23
PFC 180 Z 60 SG/22,23
PFC 180 Z 80 SG/22,23
PFC 180 Z 120 SG/22,23

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Doporuceni pro pouziti:

Zirkonovy korund je vysokovykonné brusivo

Ocel / INOX
Provedeni SG ZIRKON

poskytujici optimalni G¢innost Ubéru materi-

alu na vysokovykonnych thlovych bruskach

pfi vyssim pfitlaku

PFERDERGONOMICS®:

=) — K]

O_

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionFilter

EAN Velikost zrna

4007220

167618
167649
167625
167656
167632
167663

167922
167953
934241
934258
167939
167960
934265
934272
167946
167977
934289
934296

40
60
40
60
40
60

40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120

DxTxH
[mm (palec)]

115x 18,0 x 22,23
115x 18,0 x 22,23
125x18,0x 22,23
125x 18,0 x 22,23
180 x 20,0 x 22,23
180 x 18,0 x 22,23

7/8)
7/8)
7/8)
7/8)
7/8)
7/8)

o~~~ o~~~

115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 20,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)

Max. dov.
otacky
[min-]

13 300
13 300
12 200
12 200
8 500
8 500

13 300
13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
12 200
8 500
8 500
8 500
8 500

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10




POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Vykonova rada SG

Ocel / INOX
Provedeni SG ZIRKON-COMPACT

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 115 Z 60 SG-COMPACT/22,23
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 125 Z 60 SG-COMPACT/22,23
PFC 150 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 150 Z 60 SG-COMPACT/22,23
PFC 180 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 180 Z 60 SG-COMPACT/22,23

INOX
Provedeni SG ZA

PFERD

Oznaceni pro
objednavku

Ploché provedeni PFF
PFF 115 ZA 40 SG/22,23
PFF 115 ZA 60 SG/22,23
PFF 115 ZA 80 SG/22,23
PFF 125 ZA 40 SG/22,23
PFF 125 ZA 60 SG/22,23
PFF 125 ZA 80 SG/22,23
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 ZA 40 SG/22,23
PFC 115 ZA 60 SG/22,23
PFC 115 ZA 80 SG/22,23
PFC 125 ZA 40 SG/22,23
PFC 125 ZA 60 SG/22,23
PFC 125 ZA 80 SG/22,23
PFC 180 ZA 40 SG/22,23
PFC 180 ZA 60 5G/22,23

Vysokovykonny néstroj s velmi vysokou Ucin-
nosti Ubéru materidlu a vynikajici zivotnosti.
Pro naro¢né brouseni pfi maximalni efektivnos-

ti nakladd.

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikosti zrna: 40, 60

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:

Doporuceni pro pouziti:
Zirkonovy korund je vysokovykonné brusivo
poskytujici optimalni U¢innost Ubéru materi-

PFERD

4lu na vysokovykonnych thlovych bruskach

PFERDERGONOMICS®:

) — k) —

-

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter

Opracovani $vu svard, srazeni hran, odjehlova-

ni, opracovani hran, brouseni povrchu

EAN Velikost zrna
4007220

614785 40
614846 60
614808 40
614860 60
953310 40
953327 60
614822 40
614891 60

Profesionalni nastroj pro naro¢né brouseni s
vysokou Ucinnosti Ubéru materialu a dlouhou

Zivotnosti.

Brusivo: Zirkonovy korund/korund ZA

Velikosti zrna: 40, 60, 80

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

EAN Velikost zrna
4007220

800300 40
800317 60
800324 80
800331 40
800348 60
800355 80
800409 40
800416 60
800423 80
800430 40
800447 60
800454 80
800478 40
800485 60

DxTxH Max. dov.

Doporuceni pro pouziti:

[mm (palec)] otacky @
[min-]
115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
150 x 19,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
150 x 17,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

Vysoce Gcinné brusivo zirkonovy korund

zachovava své dobré fezné vlastnosti pre-

devsim béhem brouseni povrchl soucasti
uslechtilé oceli (INOX) a nezeskelnati

Lze je pouzivat na Uhlovych bruskéach viech

vykonovych tfid
PFERDERGONOMICS®:

) — K

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter

DxTxH Max. dov.

[mm (palec)] otacky

[min™]

115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300
125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200
180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500
180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500

=

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Vykonova rada SG

Profes{ionélrji nastroj pro blrou,§en|’ dosahujici Doportu':'enilplro poqiiti: o INOX / hlinik / nezelezné kovy
vysoké kvality povrchu s nizkym tepelnym Zarucuje vyvin malého mnozstvi tepla v ob- Provedeni SG A-COOL
namahanim. robku, a to i pfi pouziti minimalniho pfitlaku

Predevsim brouseni s obzvlast chladnym vybru- pfi nizkych otackach na rdznych uhlovych

sem na materidlech, které $patné vedou teplo. bruskach s regulovatelnymi otackami

Vynikajici pro zpracovani plechd a ten-
kosténnych profilQ.

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Brusivo: Korund A s povrchovou tpravou
Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120

Opracovatelné materialy:
Uglechtild ocel (INOX), hlinik (velikosti zrna 40 %\v’%)— '\vao —
a 60), nezelezné kovy

Pracovni operace:
Opracovavani svard, chladny vybrus ploch

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
Ploché provedeni PFF
PFF 100 A 40 SG-COOL/16,0 262764 40 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 60 SG-COOL/16,0 262771 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 80 SG-COOL/16,0 262788 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 120 SG-COOL/16,0 934678 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 115 A 40 SG-COO0L/22,23 222737 40 115x 18,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 60 SG-CO0OL/22,23 222744 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8 13 300 10
PFF 115 A 80 SG-CO0OL/22,23 222751 80 115x17,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 120 SG-CO0OL/22,23 934685 120 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 A 40 SG-CO0OL/22,23 232910 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8 12 200 10
PFF 125 A 60 SG-CO0OL/22,23 232934 60 125x17,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 80 SG-COO0L/22,23 232958 80 125x17,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 120 SG-COOL/22,23 934692 120 125 x 17,0 x 22,23 (7/8 12 200 10
PFF 180 A 40 SG-COOL/22,23 222768 40 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 A 60 SG-COO0L/22,23 232989 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 A 80 SG-CO0OL/22,23 233009 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 A 120 SG-COOL/22,23 934708 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 A 40 SG-COOL/22,23 232880 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 60 SG-COOL/22,23 232897 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 80 SG-COOL/22,23 232903 80 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 120 SG-CO0OL/22,23 934647 120 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 A 40 SG-COOL/22,23 232927 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 60 SG-COOL/22,23 232941 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 80 SG-COOL/22,23 232965 80 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 120 SG-CO0L/22,23 934654 120 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 A 40 SG-COOL/22,23 232972 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 60 SG-COOL/22,23 232996 60 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 80 SG-COOL/22,23 233016 80 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 120 SG-CO0OL/22,23 934661 120 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

Vysoce odolny agresivni specialni nastroj s Doporuceni pro pouziti:
Ocel /INOX diouhou Zivotnosti a vysokou ekonomick Vysoce Gginné brusivo zirkonovy korund d
Provedeni SGP ZIRKON-POWER ouhou Zivotnosti a vysokou ekonomickou ysoce ucinné brusivo zirkonovy korund do-
hodnotou. sahuje nejlepsich vysledkd brouseni na tur-
Pro srazeni hran a odjehlovani s vysokymi binovych bruskach pohanénych stlatenym
pozadavky na Ubér materialu. vzduchem a vykonnych vysokofrekven¢nich,

lektrickych thlovych kach
Brusivo: Zirkonovy korund Z nebo elektrickjch thlovych bruskac

Velikosti zrna: 40, 60 PFERDERGONOMICS®:

Opracovatelné materialy: — —
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter

Pracovni operace:

Opracovavani svarl, srazeni hran, odjehlovani
Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min™]

Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 Z 40 SGP-POWER/22,23 618578 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 SGP-POWER/22,23 758717 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 SGP-POWER/22,23 614631 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 SGP-POWER/22,23 758724 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 Z 40 SGP-POWER/22,23 618585 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
INOX Specialni nastroj s mimoradné chladnym Pracovni operace:
Provedeni SGP ZIRKON-COOL vybrusem, agresivni Gc¢innosti Ubéru materialu Brouseni ploch, opracovavani

a vysokou ekonomickou hodnotou.

Pro naro¢né brouseni s minimalnim tepelnym Doporuceni pro pouziti:

Kombinace brusiva a lamel COOL FLAP

zatizenim. . D eai
poskytuje optimalni vysledky brouseni bez

Brusivo: Zirkonovy korund Z s zabarveni teplem

patentovanymi lamelami COOL FLAP Nejlepsich vysledk( se dosahuje na vysoko-

Velikosti zrna: 40, 60, 80 vykonnych Uhlovych bruskach

Opracovatelné materialy: PFERDERGONOMICS®:

Nerezavéjici ocel (INOX) materialy se $patnou w@ | R O_

tepelnou vodivosti

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter
Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

Ploché provedeni PFF
PFF 115 Z 40 SGP-COOL/22,23 611838 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 60 SGP-COOL/22,23 611845 60 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 80 SGP-COOL/22,23 611852 80 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 Z 40 SGP-COOL/22,23 611869 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 60 SGP-COOL/22,23 611876 60 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 80 SGP-COOL/22,23 611883 80 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 Z 40 SGP-COOL/22,23 611777 40 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 SGP-COOL/22,23 611784 60 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 80 SGP-COOL/22,23 611791 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 SGP-COOL/22,23 611807 40 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 SGP-CO0OL/22,23 611814 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 80 SGP-COOL/22,23 611821 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

Specidlni nastroj s mimoradné chladnym vybru- Doporuceni pro pouziti:

. s - ” P S Ocel / INOX
sem, velmi agresivni Ucinnost Ubéru materialu Samoostreni keramického zrna se provadi i =
. . R v e Provedeni SGP CO-COOL
a vysoka ekonomicka hodnota. pfi nizkém pfitlaku, ¢imz se docili opti-
Pro narocné brouseni na obtizné opracovatel- malnich vysledkd brouseni bez zabarveni
nych materialech. obrobku teplem

Tento vyrobek je také vhodny pro odstrario-
vani tvrdych okuji na valcovaném materialu
Nejlepsich vysledk( se dosahuje na vysoko-
vykonnych Uhlovych bruskach
Opracovatelné materialy: PFERDERGONOMICS®:

Vysoce legovana a nerezaveéjici ocel, slitiny na B
bazi niklu, titanové slitiny, ocel — —

Brusivo: Keramické zrno CO s povrchovou
upravou
Velikosti zrna: 40, 60

Pracovni operace: Vibrationfiter NoiseFilter Emission Filter
Brouseni ploch, svard, ukosovani, odjehlovani

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
Ploché provedeni PFF
PFF 115 CO 40 SGP-COOL/22,23 725436 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 CO 60 SGP-COOL/22,23 793145 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 CO 40 SGP-CO0OL/22,23 725450 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 CO 60 SGP-COOL/22,23 793152 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 CO 40 SGP-COOL/22,23 725474 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 CO 40 SGP-CO0L/22,23 725443 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 CO 60 SGP-COOL/22,23 793169 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 CO 40 SGP-CO0L/22,23 725467 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 CO 60 SGP-COOL/22,23 793176 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 CO 40 SGP-CO0OL/22,23 725481 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

Cistici hranol ABRACLEAN

Speciaﬁllnl' prsIuégpstvi pro cisténi zanesenych Doporvqt':evn!' pro poulilti:l ) B Cistici hranol ABRACLEAN
brusnych néstroja. Pro cisténi zanesenych fibrovych kotoucd,
Ucinné cisténi na brusivech na podlozce. lamelovych brusnych kotouct POLIFAN® a

brusnych past
Cistici hranol se dr#i proti otacejicimu se

néto —

Oznaceni pro EAN Rozméry
objednavku 4007220 [mm]
RG 300 50 165225 300 x 50 x 50,0 2
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

POLIFAN®-STRONG

Patentované provedeni lamelového brusného Doporuéeni pro pouziti:

kotouce POLIFAN®-STRONG s jeho diouhymi, PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelovy

kompaktné usporadanymi lamelami pfin&i do Velikosti zrna 36 / 40 se optimalné hodi pro brusny kotouc POLIFAN®-STRONG pro
oblasti brouZeni zcela novou dimenzi. vysoky ubgr materialu, napf. pfi brouseni svard trvalé snizenf Grovni vibraci, hluku a prachu
Velikost zrna 50 se optimalné hodi pro vznikajicich béhem pouzivani.
Vyhody: opracovani hran napt. srazeni hran, odjehlovani,
nebo pro dosahovani jemnych povrch( w@ — ‘V\NVO — O —
Rychlé broudeni diky konstantni agresivité Vhodny pro thlové brusky viech vykonovych __\ _ )
brouéeni as dO posledniho brusného 7rna tid VibrationfFilter NoiseFilter Emission FFilter

Maximalni ekonomicka hodnota diky

PFERDVIDEO
vy$3imu vykonu za ¢asovou jednotku, E%@

nizsimu opotrebeni kotouce a zkraceni !4 Vice informaci ziskate
pfipravnych ¢ast zde nebo na

Nejvétsi mozny Gbér materidlu www.pferd.com
Extrémné dlouha Zivotnost néstroje

SGP ZIRKON-STRONG je vysokovykonny nastroj
s mimoradné vysokou Ucinnosti opracovani a
maximalni mirou Ubéru materialu pro naro¢né
brouseni.

Ocel
Provedeni SGP ZIRKON-STRONG

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikosti zrna: 36, 50

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Opracovavani svard, srazeni hran, odjehlovani

PFERDERGONOMICS®:

Vibrationfilter NoiseFilter EmissionFilter

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]

Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23 777862 36 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10

PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23 777879 50 115x 13,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10

PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23 777886 36 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23 777893 50 125 x 13,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

PFC 180 Z 36 SGP-STRONG/22,23 827468 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

PFC 180 Z 50 SGP-STRONG/22,23 827482 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

Ocel S(_':P CO-STRONG je vyspkovykonny nastroj s Doporuégni pro pouziti:

Provedeni SGP CO-STRONG mimoradné vysokou Gcinnosti opracovani pro Poskytuje nejlepsi vysledky brouseni na
naro¢né brouseni. turbinovych bruskach pohanénych stlace-
Keramické zrno poskytuje maximalni miru nym vzduchem a vysokofrekvenc¢nich, nebo
Ubéru materidlu a vynikajici Zivotnosti pfi opra- elektrickych Ghlovych bruskach

covani ocelovych soucasti. PFERDERGONOMICS®:

Brusivo: Keramické zrno CO ] ]
Velikost zrna: 40

O_

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter

Opracovatelné materialy:

Ocel

Pracovni operace:

Brouseni ploch, opracovavani
Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]

Kuzelové provedeni PFC
PFC 125 CO 40 SGP-STRONG/22,23 957134 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 CO 40 SGP-STRONG/22,23 953334 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

POLIFAN®-STRONG-FREEZE PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelovy
brusny kotou¢ POLIFAN®-STRONG-FREEZE

S inovaci POLIFAN®-STRONG-FREEZE nabizi Poznamka: e o .
firma PFERD lamelovy brusny kotouc s nepre- | béhem prvniho pouziti kotouce POLIFAN®- 200 el s snizent urovnl wbrao,whlluk'u a
konatelnym brousenim za studena na celém STRONG-FREEZE vykazuji lamely po pouhych et vl bR ez,
svété. To je obzvldstni vyhoda pfi opracovani nékolika sekundach vyjimecny charakter }
materialu, které nevedou dobfe teplo, jako je opotfebeni. Vysoce Ucinna plniva vytvareji na ”?Q_ 'WV’O_ ‘O_
uslechtila ocel (INOX). lamelach leskly chladici film (bez , skelnaténi”). Vibrationfiler Noisefiter  Emission Filter

. . ) Ten pf vuje zakl r zprikladné
vayklé Jiskry jsou .dil,(y movaérji struk'tufe bru'ﬁ cilageicij,szaéi:ﬁ)sfa ai?vgtr?ogi nr;strgj(iz. )
siva omezeny na minimum. Pogkozenf obrobkd = =] PFERDVIDEO
z uslechtilé oceli horkymi odlétajicimi jiskrami Tvar a barva tfisek vytvarenych s kotoucem ?ﬁﬂ. Vitea finfierime A e
je tedy témér nemozné. POLIFAN®-STRONG-FREEZE dosvédcuji

'd
I &

extrémné nizké teploty béhem procesu %&gﬁ LB MED 1T
[

L www.pferd.com
brouseni.

Specialni vlastnosti

Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®-STRONG-FREEZE Konvencni lamelovy brusny kotou¢

Typicky charakter opotrebeni s Dlouhé trisky vytvarené s kotoucem Trisky vytvarené béznymi hrubovacimi
typickym lesklym chladicim filmem (bez POLIFAN®-STRONG-FREEZE. Z4dné brusnymi kotouci nebo lamelovymi
.Skelnaténi”). modré zbarveni diky nizkému tepelnému brusnymi kotouci. Modré zbarveni v
zatizeni. dusledku prehrati.
SGP CO-STRONG-FREEZE je vysokovykonny Pracovni operace: INOX
nastroj s maximalni u¢innosti Ubéru materialu Brouseni ploch, opracovavani Provedeni SGP CO-STRONG-FREEZE

a vynikajici Zivotnosti pro naro¢né brouseni.
Inovativni brusivo s keramickym zrnem zarucu-
je obzvlasté chladné brouseni materiall, které
nevedou dobre teplo.

Doporuceni pro pouziti:
Nejlepsich vysledk( se dosahuje s vysokovy-
konnymi uhlovymi bruskami

Brusivo: Keramické zrno CO PFERDERGONOMICS®:
Velikosti zrna: 36, 50 %’%)— M_

Opracovatelné materiély: VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter
Uslechtila ocel (INOX), materidly, které neve-

dou dobfe teplo, slitiny na bazi niklu a kobaltu

(konstrukce leteckych motord a turbin), titan,

Inconel®, Hastelloy®

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]

Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835296 36 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10

PFC 115 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835302 50 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10

PFC 125 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835319 36 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

PFC 125 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835326 50 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

PFC 180 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835333 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

PFC 180 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23 835340 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

POLIFAN®-CURVE PFERDERGONOMICS® doporucuije lame-
lovy brusny kotou¢ POLIFAN®-CURVE pro

POLIFAN®-CURVE je inovace firmy PFERD pro Viynikajici Zivotnost nastrojl béhem prace na s g
. e . ; trvalé snizeni trovni vibraci, hluku a prachu
koutové svary. Jedine¢né radialni provedeni koutovych svarech S . A B
e . VR . . vznikajicich béhem pouzivani a pro zvyseni
(PFR) nabizi presvédcivé vysledky komplexni a Optimalni vyuziti brusiva v zaobleni p
L ’ p . pracovniho komfortu.
narocné prace na koutovych svarech diky speci-
alnimu uspotadani brusnych lamel. Doporuceni pro pouziti: 2%10 M 0 %)
Vyhody: Provedeni M pro poloméry kOUtOWCh VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter
svard > 5 mm, radialnf itka: 11 mm
Vysoké miry Ubéru materialu diky nepreko- Provedeni L pro poloméry koutovych svarl
natelné rychlému, G¢innému broudenf a tedy > 8 mm, radialni itka: 14 mm PFERDVIDEO
podstatné Uspory pracovnich nakladd Vhodny pro uhlové brusky viech vykonovych
Precizni a optimalni obrusovani koutovych trid Vice informaci ziskate
svard zde nebo na
Vysoce kvalitni vysledky prace diky tvarové www.pferd.com
stabilité
Vysoce Gcinny nastroj SGP ZIRKON-CURVE s PFERDERGONOMICS®:
Ocel / INOX moradng c irou Ubé terial
Provedeni SGP ZIRKON-CURVE IMOTacie 1SoKou MIToL tbert matenald m@- WV'O_ O— %)—
pro naro¢né brousen. :
VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikost zrna: 40
Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtila ocel (INOX)
Pracovni operace:
Brouseni koutovych svar(, srazeni hran, odjeh-
lovani, brouseni obryst
Oznaceni pro EAN Velikost Sirka DxTxH Max.dov.
objednavku 4007220 zrna koutového [mm (palec)] otacky @
svaru [min]
Radialni provedeni PFR
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 821671 40 >5mm 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE /22,23 821695 40 >8mm  115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 790151 40 >5mm 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23 790175 40 >8 mm 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE M/22,23 844939 40 >5mm 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE /22,23 844946 40 >8 mm 150 x 16,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFR 180 Z 40 SGP-CURVE /22,23 881248 40 >8 mm 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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Vysoce Ucinny nastroj SGP CO-CURVE s
vysokou mirou Ubéru materidlu pro ndrocné
brouseni, a to predevsim pro dosazeni jemné
jakosti povrchd.

Keramické zrno zaruc¢uje mimoradné chladné
brouseni na materialech, které nevedou dobre
teplo, coz znamena optimalni vysledky brouse-
ni bez tepelného poskozeni obrobku.

Brusivo: Keramické zrno CO
Velikost zrna: 60

Oznaceni pro
objednavku

Radialni provedeni PFR

PFR 115 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 115 CO 60 SGP-CURVE /22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE /22,23

Vysoce U¢inny nastroj SGP CURVE-ALU pro
narocné brouseni. Zvlast vhodny pro praci na
soucéstech z hliniku. Zadné zanageni nastroje,
a to i na mékkych, namazanych materialech.

Neobsahuje zadna plniva, kterad by mohla za-
nechdavat nezadouci zbytky na obrobku. Plochu
Ize proto okamzité svarovat.

Brusivo: Korund typu A
Velikost zrna: 40

Oznaceni pro
objednavku

Radialni provedeni PFR
PFR 115 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23
PFR 125 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23

Specidlni nastroj s vysokou mirou Ubéru
materidlu pro brouseni obtizné pfistupnych
koutovych svard a thelnikd.

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikost zrna: 40

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Prace na koutovych svarech a rozich

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC
PFC 125 Z 40 SGP-CORNER/22,23

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX), ocel

Pracovni operace:
Brousenf koutovych svard, srazeni hran, odjeh-

lovani, brouseni obrys(

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

=) — k)

VibrationfFilter NoiseFilter

Specialni rada SGP

INOX / Ocel
Provedeni SGP CO-CURVE

EAN Velikost Sirka DxTxH Max.dov.
4007220 zrna koutového [mm (palec)] otacky @
svaru [min]
827444 60 >5mm 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
827451 60 >8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
790168 60 >5mm 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
790182 60 >8 mm 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

Opracovatelné materialy:
Hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:
Brouseni koutovych svard, srazeni hran, odjeh-

lovani, brouseni obryst

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

=) — k)

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN Velikost Sirka DxTxH Max. dov.
4007220 zrna koutového [mm (palec)] otacky @
svaru [min]
851968 40 > 8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
851975 40 > 8 mm 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10

Doporuceni pro pouziti:
Presahujici lamely se obzvlasté dobfe prizpl-
sobuji konkavnim obrysiim. Po opotiebovani
presahujicich lamel Ize néastroj pouZit jako
bézny lamelovy kotouc.

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter VibrationFilter EmissionfFilter

=) — P

Hlinik / nezelezné kovy
Provedeni SGP CURVE-ALU

Ocel / INOX
Provedeni SGP ZIRKON-CORNER

EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
614648 40 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
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Rezaci kotouce
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PFERD

Tenké rezaci kotouce

Ve v3ech nasich fadach tenkych fezacich
kotoucl poskytuje PFERD uzivateli znatelné
zvyseni vykonu:
Tendi, rychlejsi fezani s nizkou tvorbou
otfepl
Nejvyssi mozna ekonomicka hodnota
Komfortni a bezpec¢né

Tenké fezaci kotouce PFERD jsou charakteri-
zovany specialnim slozenim svého specialniho
pojiva.

Intenzivni vyzkum, vyvoj a cilend implementace

v modernich vyrobnich zavodech garantuje
nase pfisné standardy kvality a bezpecnosti.

Kromé prisnych norem vysoké kvality, bez-
pec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci hraji ve

firmé PFERD vyznacnou roli také normy pro
ergonomii.

' f‘-
=

Rezaci kotouce pro
akumulatorové uhlové brusky

Tenké fezaci kotouce $itky 1,0 mm jsou diky
své malé sifce, vynikajicim feznym vlastnostem
a optimalnimu vedeni idealné vhodné pro
moderni bezsritrové thlové brusky. Zarucuji
vice fez(l na jedno nabiti baterie, a jsou proto
velice ekonomické.

Rezaci kotouce

Pozadavky na moderni rezaci kotouce

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® doporucuje tenké
fezaci kotouce pro trvalé snizeni Urovni
vibraci, hluku a prachu béhem pouzivani a
pro zvyseni pracovniho komfortu.

Rada extrémné tenkych fezacich kotou¢d

(< 2 mm) vyrabénych firmou PFERD pomaha
podstatné zlepsit pracovni podminky pro
uzivatele. Nastroje jsou charakterizovany niz-
$imi hodnotami hluku, snizenymi vibracemi
pod 5 m/s2 (podle normy ISO 5349-1+2) a
men3{ prasnosti. Prace s vyjimecné acinnymi
a rychlymi rezacimi kotouci PFERD umozriuje
fezani za studena s nizkou tvorbou otfepl a
bezkonkurencnim komfortem.

EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Rezaci kotouce pro opracovani
uslechtilé oceli (INOX)

Vyznam materiald z uslechtilé oceli (INOX) diky
jejich specialnim materialovym vlastnostem
neustale roste.

PFi fezani kovovych plechd a profild je nutné
predchazet nadmérnému tepelnému zatizeni,
aby nedoslo k deformaci teplem a nasledné
korozi.

Rezaci kotouce PFERD pro opracovani uglechti-
1é oceli (INOX) jsou charakterizovany optimal-
nim vedenim. Souvislé volné fezani podstatné
snizuje tfeni v fezu.
Vyhody:
Nejrychlejsi, nejtenci a chladné fezy s nizkou
tvorbou otfepl
Nejdelsi Zivotnost nastrojd typicka bezpec-
nost PFERD pro nejniz3i naklady na fez
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru

. PFERDVIDEO
LA E

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Rezaci kotouce pro
pouzivani ve slévarnach

Ve slévarnach se pouzivaji predevsim litina,
litina s vlockovym grafitem, litina s kulickovym
grafitem / tvarna litina a podobné materialy.
Odstranovani nalitkd a licich kanald klade
nejprisnéjsi naroky na rezaci kotouce.

Kromé vynikajicich vlastnosti fezani a dlouhé
Zivotnosti nastroje je prvofadym pozadavkem
maximalni odolnost proti lomu.

Rezaci kotouce PFERD pro pouZivani ve
slévarnach splfiuji pfisné pozadavky rychlost-
né stabilnich pneumatickych nebo vysoko-
frekven¢nich Uhlovych brusek v naro¢nych
brusnych operacich.

206 | 45




PFERD

Rezaci kotouée
Rychla cesta k nejlepsSimu nastroji

Siroka fada fezacich kotoucl nabizi nejlepsi
feSeni pro kazdou aplikaci.

Rezaci kotouce PFERD se pouzivaji viude tam,
kde existuji vysoké naroky na ekonomickou
hodnotu a kvalitni vysledky prace.

Produktové rady

Pro nejriznéjsi pozadavky v oblasti pramyslu a femesiné vyrobé nabizi firma PFERD Fezaci kotouce ve tfech produktovych fadach s riznym zamérenim:

_ Vykonova rada SG-ELASTIC (SG) Specialni rada SG-PLUS (SGP)

Nejsirsi fada nastroju
pro profesiondlni pouziti
v prmyslu a femesliné
vyrobé

Pro v3eobecné pouzitf
v primyslu a femesiné
vyrobé

Pro specialni pozadavky v
pramyslu

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Na zakladé pracovni operace @ a materialu @ ukazuje prehled rizné provedeni nastroju z programu firmy PFERD a pomaha Vam nalézt optimalni
nastroj. Poznamky o pohonech nastrojli najdete na pfislusné strance katalogu.

0 @ Material Ocel Uslechtila ocel (INOX) Hlinik / Kara na odlitku / Litina / kamen
. nezelezné kovy litina
Pracovni
operace Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana Provedeni Strana
PS-FORTE
PS-FORTE Tvrdost L 49
Tvrdost P 48 Tvrdost P (INOX) 49
Rezani plecht SG-ELASTIC SG-ELASTIC ?\fr';g??(c) 5
a tenkosténnych Tvrdost S 51 Tvrdost R (INOX) 52 - -
g SG-ELASTIC
profili < 3 mm Tvrdost P 56 Tvrdost Q (INOX) 53 Turdost N 54
SG-PLUS Tvrdost P 56
Tvrdost T 60 SG-PLUS
Tvrdost S (INOX) 61
PS-FORTE
Tvrdost L 49
PS-FORTE Tvrdost P INOX) 49 p poRTE SG-ELASTIC PS-FORTE
Tvrdost P 48 SG-ELASTIC
L . Tvrdost P (C) 50 Tvrdost P (CAST) 62 Tvrdost P (C) 50
Rezani plného SG-ELASTIC Tvrdost R (INOX) 52
. . SG-ELASTIC Tvrdost Q (CAST) 63 SG-ELASTIC
materialu a profila Tvrdost S 51, 58 Tvrdost Q (INOX) 53 Turdost N 4 SG-PLUS Tvrdost R (C 9
SG-PLUS itlas @ TvrdostR c 5 > ;j U cashy 63 Tvrdost © 55, 59
Turdost T 60 (INOX-CAST) BN Tvrdost R (O) S oSt O (CAST) oy E
SG-PLUS

Tvrdost S (INOX) 61

Kombinovany brusny kotouc
DUODISC® pro fezani a
lehké odjehlovani najdete na
strané 12.
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PFERD

K Rezaci kotouce
Popis, stitek, barevné oznaceni

Oznaceni PFERD pro objednani Bezpecnostni standard Barevné oznaceni Bt Barevné rozliseni

EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23 0Sa skupiny nastrojl Svsiimosi produktové fady

O 6 © 00600 O O

O Popis a tvar nastroje Evropska norma

EHT = rovné provedeni

EH = prohnuté provedeni
A Vnéjsi pramér

Vnéjsi prdmér D v [mm]

Barevny pruh

Oznaceni podle
podle EN

normy EN

© Sirka kotouce Maximalni Vnéjsi pramér
SiFka'T nebo U v [mm] pracovni &itka kotoude

O Brusivo rychlost [m/s]
A =korund M lend Prime
AC = korund / karbid kfemiku ax. povct’,‘?ie D) “fmer,h )
C  =karbid kfemiku C[)ma;}i S e ReI oA
ZA = zirkonovy korund / korund e

@ Velikost zrna podle normy ISO 8486 Eﬁ%ﬂ&” Carovy kod EAN

@ Stupen tvrdosti (vlastnosti kotouce)

Bezpecnostni

Stuperi |Vlastnosti  |Skupiny norma pro USA

tvrdosti| kotouce materiala
Bezpecnostni

L mekka Uslechtila ocel INOX) Bezpecnostni piktogramy

nqrsmml'nm.d Wit
S . |Ocel, udlechtila ocel a(F -
P stfedné tvrda | No%) “kamen norma pro Australii
Vykonova fada SG-ELASTIC (SG) AR RCOREIS,
N mékka Hlinik, nezelezné kovy INOX-Stainles

Ocel, udlechtila ocel s
P stfedné tvrda |(INOX), litina nezelezné
kovy

Uslechtila ocel (INOX),

Q stredné trvda INOX-litina, litina
R tvrda E,élechtilé ocel (INOX),
amen
S tvrda Ocel - v s , "
TR s RIS e Barevné oznaceni tfi produktovych fad
Q stFed,né tvrda INVOX—I|t.|r'1a AT Specialni fada
S tvrda Uslechtila ocel (INOX) SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
T velmi tvrda Ocel

@ Rady produktG PFERD
Univerzalni fada PS-FORTE (PSF)
Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)
Specidlni fada SG-PLUS (SGP)

0 Skupina materialt

Viz t62 bod 6 Barevné oznaceni opracovavanych materiall
© Pramér upinaciho otvoru v AR A
Prdmér upinaciho otvoru H v [mm] ilmrnEra e Al e
SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
Oznateni podle normy EN 12413 Material = barva Strana Material = barva Strana Material = barva Strana
41 A 46 R BF80 Ocel 48 Ocel 51 Ocel 60
O 6 © 060 = ¢erné = ¢erné 58 = gerna
© Oznaceni a tvar nastroje Uslechtila Uglechtila - Uslechtil
41 = rovny fezaci kotou¢ ocel (INOX) 49 ocel (INOX) c3 ocel (INOX) 61
o Aéz = prohnuty fezaci kotouc = modra = modra = modra
rusiva p p » -
Nezelezné Nezelezné it
— I Litina
’é - ll::rrgirc]idkfemiku kovy / hlinik / @ ko‘fgf,{)hlm'k 54 @ — Zervend 63
_ . = stfibrna B
AC = korund / karbid kfemiku EasTr?Qmé/ >0 —
ZA = zirkonovy korund / korund ;elené L|t|vna ) 63
® Velikost zrna podle normy ISO 8486 = Cervena
O Tvrdost (vlastnosti kotouce) Ocellitina
Odstupriovani tvrdosti se provadi pismeny — derna / 62
v abecednim pofadi vzestupné od velmi Zervens
mékké po velmi tvrdou (A az 2). —
@ Pojivo INOX-,||t|na=
BF = pojivo ze syntetickych pryskyfic s |:nodra / 62
tkaninou zpevnéné viakny celrvena —
® Maximalni pracovni rychlost v [m/s] Kamen / litina
= zelend / 59
Cervend
Kamen 55
= zelena 59
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PFERD

Rezaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Site kotou¢t 3,2/3,0 mm pro maximalni
Zivotnost pfi vysoké bocni stabilité

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Opracovatelné materialy: Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
Ocel strana 48) zvysuje boc¢ni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotouct v rovném provedeni s
pramérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouc¢e < 2.0 mm:

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti P s vy-
Ocel DA . .
sokym feznym vykonem a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A

Pracovni operace:
Rezani plecht, profilti a piného materialu
Doporuceni pro pouziti:

Site kotoué(i 1,9/1,6/1,0 mm pro nejrychlej-

3f, nejpohodingjsi fezani s minimem otfep(
Sitka kotouce 2,4 mm pro univerzalni fezani

) — k) —

.o_ %)_

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 321256 41 A 46 P BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23 560242 41 A 60 P BF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23 538111 41 A 46 P BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 669174 41 A 46 P BF 80 115x2,4x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23 560259 41 A 60 P BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23 538128 41 A 46 P BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 669167 41 A 46 PBF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 P PSF/22,23 953341 41 A 46 P BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23 581209 41 A 46 P BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163474 41 A24 PBF 80 178 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23 581339 41 A 46 P BF 80 230 x 1,9 x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163498 41 A 24 P BF 80 230 x 3,0 x 22,23 (7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0 163511 42 A 46 P BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0 522981 42 A 46 P BF 80 100 x 3,2 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23 163528 42 A 46 P BF 80 115 x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23 522998 42 A 46 P BF 80 115 x 3,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23 163429 42 A 46 P BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23 523001 42 A 46 P BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23 163436 42 A 24 P BF 80 178 x 3,0 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23 163450 42 A 24 P BF 80 230 x 3,0 x 22,23 (7/8) 6 600 25

Upinaci priruby

Specidlni pfiruba prim. 76 mm pro hnaci
hiidele M14, nebo 5/8" z nastrojové oceli.
Zvysuje bocni stabilitu a zlepsuje prenos sily na
fezaci kotouce.

Sada upinacich prirub pro fezaci kotouce
|'/( Doporuceni pro pouziti:
\ Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76)
. zvyduje bocni stabilitu a zajistuje presné
. vedeni kotouce, zejména u tenkych fezacich
_ kotoucl v rovném provedeni s primérem

178 a 230 mm
Oznaceni pro EAN Pram. pfiruby
objednavku 4007220 [mm]
SFS 76 M14 595275 76 1
SFS 76 5/8" 895856 76 1
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PFERD

Rezaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti P Site kotoue(i 2,5/2,4 mm pro universalni

(INOX) s vysokym Ffeznym vykonem, dlouhou
Zivotnosti a snizenym vyvinem tepla béhem
fezani.

Brusivo: Korund typu A

Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani plech(, profilti a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
§|’Fe kotoué& 1, 9/1 6/1 0 mm pro ne'rychlej-

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 115-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23 560266 41 A 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25
EHT 115-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 538135 41 A 46 P BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13300 25
EHT 115-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23 523025 41 A 46 P BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23 560372 41 A 60 P BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 538142 41 A 46 P BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23 523049 41 A 46 P BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 581223 41 A 46 P BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23 581230 41 A 46 P BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523063 41 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 P PSF-INOX/22,23 581216 41 A 46 P BF 80 230 x 1,9 x 22,23 (7/8) 6 600 25
EHT 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523087 41 A 24 P BF 80 230 x 2,5 x 22,23 (7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 100-3,2 A 46 P PSF-INOX/16,0 523018 42 A 46 P BF 80 100 x 3,2 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 115-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23 523032 42 A 46 P BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EH 125-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23 523056 42 A 46 P BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523070 42 A 24 P BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23 523094 42 A 24 P BF 80 230 x 2,5 x 22,23 (7/8) 6 600 25

Meékky univerzalni nastroj tvrdosti L s vysokym
feznym vykonem, dlouhou Zivotnosti a snize-
nym vyvinem tepla béhem fezani.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilll a plného materialu

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23 957400 41 A 60 L BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25

EHT 115-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23 957516 41 A 46 L BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25

EHT 125-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23 957523 41 A 60 L BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25

EHT 125-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23 957530 41 A 46 L BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25

fezani

Sitka kotouce 3,2 mm pro maximalni Zivot-

nost pfi vysoké bocni stabilité

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach

vsech vykonovych tfid

Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
strana 48) zvySuje bocni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych

fezacich kotoucd v rovném provedeni s
prdmérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:

Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

INOX

%)_

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Doporuéeni pro pouiiti

minimem otrepu
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach

vsech vykonovych tfid

PFERDERGONOMICS®:

Tenké rfezaci kotouce < 2.0 mm:

INOX

xvst—

wo_

o

%)_

VibrationfFilter NoisefFilter

EmissionfFilter HapticFilter
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Rezaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Kamen / hlinik / nezelezné kovy

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 C 60 P PSF/22,23
EHT 115-1,6 C 46 P PSF/22,23
EHT 125-1,0 C 60 P PSF/22,23
EHT 125-1,6 C 46 P PSF/22,23
EHT 178-3,2 C 24 P PSF/22,23
EHT 230-3,2 C 24 P PSF/22,23

Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 100-2,4 C 30 P PSF/16,0

EH 115-2,4 C 30 P PSF/22,23
EH 125-2,4 C 30 P PSF/22,23
EH 150-3,0 C 24 P PSF/22,23
EH 178-3,2 C 24 P PSF/22,23
EH 230-3,2 C 24 P PSF/22,23

Stfedné tvrdy univerzalni néstroj tvrdosti P
(C) s vysokym feznym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Karbid kfemiku C

Opracovatelné materialy:
Pfirodni kdmen, umély kdmen, ohnivzdorny
kamen

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

EAN Oznaceni EN
4007220

669310 41 C 60 P BF 80
669297 41 C 46 P BF 80
804278 41 C 60 P BF 80
804308 41 C 46 P BF 80
163641 41 C 24 PBF 80
163658 41 C 24 P BF 80
523124 42 C 30 PBF 80
163665 42 C30PBF 80
163597 42 C 30 PBF 80
523131 42 C 24 PBF 80
163603 42 C24 PBF 80
163627 42 C 24 P BF 80

PFERD

N

Doporuceni pro pouziti:
Site kotou¢t 1,6/1,0 mm pro rychlé, pohodl-
né fezani s minimem otrepd
Sitka kotouce 2,4 mm pro univerzalni fezani
Site kotou¢t 3,2/3,0 mm pro maximalni
Zivotnost nastroje pfi vysoké bocni stabilité
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

PFERDERGONOMICS®:

Tenké fezaci kotouc¢e < 2.0 mm:

VibrationFilter NoiseFilter

DxT/UxH
[mm (palec)]

115 x 1,0 x 22,23 (7/8)
115x 1,6 x 22,23 (7/8)
125 x 1,0 x 22,23 (7/8)
125 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 3,2 x 22,23 (7/8)
230 x 3,2 x 22,23 (7/8)

100 x 2,4 x 16,0 (5/8)
115x 2,4 x 22,23 (7/8)
125x2,4x22,23(7/8)
150 x 3,0 x 22,23 (7/8)
178 x 3,2 x 22,23 (7/8)
230 x 3,2 x 22,23 (7/8)

EmissionfFilter HapticFilter

Max. dov.
otacky @
[min]
13 300 25
13 300 25
12 200 25
12 200 25
8 600 25
6 600 25
15 300 25
13 300 25
12 200 25
10 200 25
8 600 25
6 600 25
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PFERD

Rezaci kotouée
Vykonova rada SG-ELASTIC

Site kotouel 3,2/3,0/2,9 mm pro maximalni
Zivotnost nastroje pfi vysoké bocni stabilité
Vhodny pro pouziti na Ghlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
Opracovatelné materialy: strana 48) zvySuje bocni stabilitu a zajistuje
Ocel presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotoucd v rovném provedeni s
prdmérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké rezaci kotouce < 2.0 mm:

=) — WK ) — )

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti S s
vysokym feznym vykonem a velmi dlouhou
zivotnosti.

Ocel

Brusivo: Korund typu A

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilti a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Site kotou¢ti 1,9/1,6/1,0 mm pro rychlé,
pohodiné fezani s minimem otfepl
Sitka kotouce 2,4 mm pro vicetcelové fezani

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162590 41 A 46 S BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 105-1,0 A 60 S SG/16,0 953358 41 A 60 S BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-1,0 A60 S SG/22,23 499719 41 A 60 S BF 80 115 x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 S SG/22,23 522813 41 A 46 S BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162637 41 A30SBF80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A60 S SG/22,23 499740 41 A60 S BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 S SG/22,23 522691 41 A 46 S BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162231 41 A30SBF 80 125 x2,4x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 S SG/22,23 953365 41 A 46 S BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162248 41 A24 SBF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 S SG/22,23 581155 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522639 41 A 24 S BF 80 178 x2,9x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162347 41 A24 SBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 S SG/22,23 581162 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522677 41 A 24 S BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162422 41 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162576 42 A 46 S BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162606 42 A 30 S BF 80 115 x 2,4 x22,23(7/8) 13 300 25
EH 115-3,2 A 30 S SG/22,23 522424 42 A 30 S BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162217 42 A 30 S BF 80 125 x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 125-3,2 A 30 S SG/22,23 522431 42 A 30 S BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162255 42 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EH 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522653 42 A 24 S BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162262 42 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522684 42 A 24 S BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
EH 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162309 42 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25

PFERDVIDEO

Dalsi informace ziskate zde
nebo na www.pferd.com

206

51




Rezaci kotouce

Vykonova rada SG-ELASTIC

INOX

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 105-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 105-1,3 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 115-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-3,2 A 24 R SG-INOX/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 115-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23

PFERDVIDEO

Tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti R (INOX)

s vysokym feznym vykonem, velmi dlouhou
Zivotnosti a snizenym vyvinem tepla béhem

fezani

Sitka kotouce 3,2 mm pro maximalni Zivot-

PFERD

Site kotou¢t 2,5/2,4/2,0 mm pro univerzalni

fezani.

Brusivo: Korund typu A

Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahuijicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:

nost nastroje pfi vysoké boc¢ni stabilité

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach

vsech vykonovych tfid

Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
strana 48) zvysuje boc¢ni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych

Dalsi informace ziskate zde
nebo na www.pferd.com

Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilli a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Site kotoué(l 1,9/1,6/1,0 mm pro rychlé,
pohodIné fezani s minimem otfept

EAN Oznaceni EN
4007220
511787 41 A 60 R BF 80

953372 41 A60 R BF 80
953396 41 A 60 R BF 80
499702 41 A60 R BF 80
355442 41 A46 RBF 80
953402 41 A 46 R BF 80
522851 41 A46 R BF 80
499733 41 A60 R BF 80
355459 41 A46 R BF 80
953419 41 A46 RBF 80
522875 41 A46 R BF 80
581179 41 A46 R BF 80
807729 41 A46 R BF 80
162378 41 A 24 R BF 80
807736 41 A46 R BF 80
162446 41 A24 R BF 80
475690 41 A24 R BF 80
162613 42 A 46 R BF 80
522868 42 A 46 R BF 80
162651 42 A 46 R BF 80
522882 42 A 46 R BF 80
162279 42 A 24 R BF 80
162316 42 A 24 R BF 80

fezacich kotouct v rovném provedeni s
pramérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:

Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

VibrationFilter NoiseFilter

DxT/UxH Max. dov.

[mm (palec)] otacky

[min™]

100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15 300
105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500
105 x 1,3 x 16,0 (5/8) 14 500
115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 2,0x 22,23 (7/8) 13 300
115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300
125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200
125x 2,0x 22,23 (7/8) 12 200
125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200
150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200
178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600
178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600
230 x 1,9x22,23 (7/8) 6 600
230 x2,5x22,23(7/8) 6 600
230 x 3,2 x22,23(7/8) 6 600
115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13 300
125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200
125x 3,2 x 22,23 (7/8) 12 200
178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600
230x2,5x22,23(7/8) 6 600

EmissionfFilter HapticFilter

=

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
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N

Stfedné tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti Q
(INOX) s vysokym feznym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:

Rezani plech(, profilti a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:

I Pro rychlé, pohodIné fezani s minimem
otfepl

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 230-2,0 A 46 Q SG-INOX/22,23

I% Pro pouziti na Uhlovych bruskach vsech
vykonovych tfid

I% Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
strana 48) zvysuje bocni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotoucd v rovném provedeni s
prdmérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

) )| ) — ) —

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Rezaci kotouce

Vykonova rfada SG-ELASTIC

INOX

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]
957547 41 A 60 Q BF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
957554 41 A 46 Q BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
957561 41 A 60 Q BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
957578 41 A 46 Q BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
957585 41 A 46 Q BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
957592 41 A 46 Q BF 80 230 x2,0x22,23(7/8) 6 600 25
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Rezaci kotouce

Vykonova rada SG-ELASTIC

Hlinik / nezelezné kovy

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-1,0 A 60 N SG-ALU/16,0
EHT 115-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23
EHT 115-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EHT 125-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23
EHT 125-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EHT 150-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 178-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23
EHT 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
EHT 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EH 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23
EH 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23
EH 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23

Mékky vysokovykonny nastroj tvrdosti N s
vysokym feznym vykonem a velmi dlouhou

Zivotnosti.

Neobsahuje zadna plniva, kterd by mohla za-
nechavat nezadouci zbytky na obrobku. Plochu

|ze proto okamzité svarovat.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:

Houzevnaty a tvrdy hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:

Rezani plechd, profilti a piného materialu

Doporuceni pro pouziti:

Site kotou¢(i 1,6/1,0 mm pro rychlé, pohodl-

né fezani s minimem otrept

EAN
4007220

885222
804964
804988
617892
804995
805008
617786
953426
805015
538487
538524

522936
389027
538517
538548

Oznaceni EN

41 A60 N BF 80
41 A60 N BF 80
41 A 46 N BF 80
41 A30 N BF 80
41 A60 N BF 80
41 A 46 N BF 80
41 A30 N BF 80
41 A 46 N BF 80
41 A46 N BF 80
41 A 24 N BF 80
41 A 24 N BF 80

42 A 30 N BF 80
42 A 30 N BF 80
42 A 24 N BF 80
42 A 24 N BF 80

PFERD

S

Sitka 2,4 mm pro univerzalni fezani
Sitka 2,9 mm pro maximalni Zivotnost
nastroje pfi vysoké bocni stabilité

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid
Pouziti velkych upinacich pfrirub (SFS 76,

strana 48) zvysuje boc¢ni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotouctd v rovném provedeni s

pramérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

) — k) —

i

%)_

DxT/UxH
[mm (palec)]

100 x 1,0 x 16,0 (5/8)
115 x 1,0 x 22,23 (7/8)
115x 1,6 x 22,23 (7/8)
115x 2,4 x 22,23 (7/8)
125 x 1,0 x 22,23 (7/8)
125x 1,6 x 22,23 (7/8)
125 x 2,4 x 22,23 (7/8)
150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 2,9 x 22,23 (7/8)
230 x2,9x 22,23 (7/8)

115x 2,4 x 22,23 (7/8)
125x2,4x22,23(7/8)
178 x2,9x 22,23 (7/8)
230x2,9x22,23(7/8)

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Max. dov.
otacky
[min™]

15300
13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
10 200

8 600

8 600

6 600

13 300
12 200
8 600
6 600

=

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
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Tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti R (C)
s vysokym feznym vykonem, vysokou bocni
stabilitou a velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Karbid kiemiku C
Opracovatelné materialy:

Prirodni kdmen, umély kdmen, ohnivzdorny
kamen

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-2,4 C 46 R SG/16,0

EHT 150-3,0 C 24 R SG/22,23

EHT 178-3,2 C 24 R SG/22,23

EHT 230-3,2 C 24 R SG/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 C 30 R SG/22,23

EH 125-2,4 C 30 R SG/22,23

EH 230-3,2 C 24 R SG/22,23

Doporuceni pro pouziti:

Sitka kotouce 2,4 mm pro univerzalni tezani

Site kotou¢(i 3,2/3,0 mm pro maximalni
Zivotnost nastroje pfi vysoké bocni stabilité
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Rezaci kotouée
Vykonova rada SG-ELASTIC

Kamen / litina / nezelezné kovy

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]
163016 41 C 46 R BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
163047 41 C 24 RBF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25
163092 41 C 24 RBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
163146 41 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
163252 42 C 30 RBF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25
162996 42 C 30 RBF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25
163078 42 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
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Rezaci kotouce

Ocel / INOX / litina / nezelezné kovy

I EHT

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 30-1,1 A 60 P SG/6,0 165621
EHT 30-1,4 A 60 P SG/6,0 165638
EHT 40-1,1 A 60 P SG/6,0 165645
EHT 40-2,1 A 46 P SG/6,0 165652
EHT 50-0,8 A 60 P SG/6,0 849156
EHT 50-1,1 A 60 P SG/6,0 165669
EHT 50-1,4 A 60 P SG/6,0 165676
EHT 50-2,1 A 46 P SG/6,0 165683
EHT 50-3,0 A 46 P SG/6,0 165690
EHT 65-0,8 A 60 P SG/6,0 849187
EHT 65-0,8 A 60 P SG/10,0 849194
EHT 65-1,1 A 60 P SG/6,0 165706
EHT 65-1,1 A 60 P SG/10,0 165713
EHT 65-1,4 A 60 P SG/10,0 165720
EHT 65-2,1 A 46 P SG/10,0 165737
EHT 65-3,0 A 46 P SG/10,0 165744
EHT 70-1,1 A 60 P SG/10,0 165751
EHT 70-1,4 A 60 P SG/10,0 165768
EHT 70-2,1 A 46 P SG/10,0 165775
EHT 70-3,0 A 46 P SG/10,0 165782
EHT 76-0,8 A 60 P SG/6,0 849217
EHT 76-0,8 A 60 P SG/10,0 849200
EHT 76-1,1 A 60 P SG/6,0 165812
EHT 76-1,1 A 60 P SG/10,0 165829
EHT 76-1,4 A 60 P SG/10,0 165836
EHT 76-2,1 A 46 P SG/10,0 165843
EHT 76-3,0 A 46 P SG/10,0 165850

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti P s

vysokym feznym vykonem, dlouhou zivotnosti

a chladnym rezem.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahuijicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:

Ocel, uslechtila ocel (INOX), Zaruvzdorné oceli,

litina, nezelezné kovy, slitiny na bazi niklu

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilli a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Pro univerzalni fezani

PFERD

Specidlné konstruovany pro praci v obtizné

pfistupnych mistech

Pro pouziti na elektrickych a pneumatickych
pfimych bruskach vsech vykonovych tfid
Pouzijte s upnutym drzéakem nastrojd na
pfimé brusce az do maximalnich otacek

drzaku nastrojt

Rezaci kotouce do priim. 76 mm Ize pouzit

bez ochranného krytu

Poznamka pro objednavani:

Drzak nastroji objednejte pro

PFERDERGONOMICS®:

sim zvIast.

Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

i

%)_

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaceni EN

41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A46 PBF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80

DxTxH
[mm (palec)]

30x1,1x6,0(1/4)
30x1,4x6,0(1/4)
40 x 1,1 x 6,0 (1/4)
40 x 2,1 x6,0(1/4)
50 x 0,8 x 6,0 (1/4)
50 x 1,1 x6,0(1/4)
50x1,4x6,0(1/4)
50x2,1x6,0(1/4)
50 x 3,0x 6,0 (1/4)
65 x 0,8 x6,0 (1/4)
65 x 0,8 x 10,0 (25/64)
65x1,1x6,0(1/4)
65x 1,1 x 10,0 (25/64)
65 x 1,4 x 10,0 (25/64)
65 x 2,1 x 10,0 (25/64)
65 x 3,0 x 10,0 (25/64)
70x1,1x 10,0 (25/64)
)

70x2,1x 10,0 (25/64)
70x 3,0 x 10,0 (25/64)
76 x0,8x 6,0 (1/4)
76 x 0,8 x 10,0 (25/64)
76 x1,1x6,0(1/4)
76 x 1,1 x 10,0 (25/64)
)

)

)

(
(
(
70x 1,4 x 10,0 (25/64
(
(

(
76 x 1,4 x 10,0 (25/64
76 x 2,1 x 10,0 (25/64
76 x 3,0 x 10,0 (25/64

Max. dov. otac-
ky [min™'] fezaci-
ho kotouce bez
drzaku nastroju

EmissionFilter HapticFilter

Max. dov.
otacky [min™]
fezaciho kotou-
Ce s drzakem
nastroju PFERD

51 000 31 800
51000 31800
38 200 23 900
38 200 23900
30 600 19 100
30 600 19100
30 600 19100
30 600 19 100
30 600 19100
23 500 14 700
23 500 14 700
23 500 14 700
23 500 14700
23 500 14 700
23500 14 700
23500 14700
21 800 13 600
21800 13 600
21 800 13 600
21 800 13 600
20 100 12 500
20 100 12 500
20 100 12 500
20100 12 500
20 100 12 500
20100 12 500
20 100 12 500

=

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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Rezaci kotouée
Drzaky nastrojl pro brusné kotoucky / -kotouce

Préim. nastroje Max. otacky Pfisluwéenlstvi k upipéni malych fezacich kotoucl Drzak néstrojii
[mm] [min] na pfimych bruskach. pro malé fezaci kotouce
30 31 800 Bezpecnostni upozornéni:
40 23900 PFi pouZiti tohoto drzaku nastrojd dodr-

Zujte prosim maximalni dovolené otacky

50 19100 uvedené v pribalové etiketé. Drzaky nastrojd

65 14700 s fezacimi kotouci se stopkou Ize pouzit do

70 13 600 maximalnich dovolenych otacek pro drzak

76 12 500 nastrojl (viz tabulka).
Oznaceni pro EAN Stopka pram. Upinaci otvor Max. sirka
objednavku 4007220 S nastroje pram. nastroje T @

[mm] [mm] [mm]

BO 6/6 0-4 219119 6 6 0-4 1
BO 6,35/6 0-4 (1/4) 219126 6,35 6 0-4 1
BO 6/10 0-4 219140 6 10 0-4 1
BO 6,35/10 0-4 (1/4) 219133 6,35 10 0-4 1
BO 8/10 0-4 219157 8 10 0-4 1
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5 PFERD
Rezaci kotouce :

Vykonova fada SG-ELASTIC (pram. 300 — 400 mm) K

Tvrdy specidlni nastroj tvrdosti S s vysokym fez-
nym vykonem a dlouhou Zivotnosti pro pouziti
na rucnich fezacich strojich (prim. kotouce
300 - 400 mm).

Ocel

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

Doporuceni pro pouziti:

I Lze jej pouzit na ru¢nich fezacich strojich s
elektrickym, vysokofrekvenénim nebo benzi-
novym motorem

[0 Alternativné jsou na vybér pfi prim.

300 mm kotouce 80 m/s a 100 m/s pfizpl-
sobené stavajicim otackam stroje.

Poznamka pro objednavani:

PFi objednavani specifikujte prosim prdmér
upinaciho otvoru a pozadovanou maximalni
pracovni obvodovou rychlost (80, nebo

100 m/s).
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky
[min-]
Maximalni pracovni obvodova rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 162460 41 A 24 SBF 80 300x4,0x20,0 5100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S 5G/22,23 162477 41 A 24 SBF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 162484 41 A 24 SBF 80 300 x4,0x 25,4 (1) 5100 20
Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 540008 41 A 24 SBF 100 300 x 4,0 x 20,0 6400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 540015 41 A 24 SBF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 540022 41 A 24 SBF 100 300 x4,0x 254 (1) 6400 20
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/20,0 540039 41 A 24 SBF 100 350 x 4,5 x 20,0 5500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/22,23 540046 41 A 24 SBF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/25,4 540053 41 A 24 S BF 100 350x4,5x254(1) 5500 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/20,0 953433 41 A 24 S BF 100 400x4,8x20,0 4800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/22,23 540060 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 22,23 (7/8) 4800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/25,4 540077 41 A 24 S BF 100 400x4,8x25,4 (1) 4800 10
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Rezaci kotouce
Vykonova fada SG-ELASTIC (prdm. 300 — 400 mm)

Tvrdy speciadlni nastroj tvrdosti R (C) s vysokym
feznym vykonem a dlouhou Zivotnosti pro
pouziti na rucnich fezacich strojich (pram.
kotouce 300 — 350 mm).

Kamen

Brusivo: Karbid kiemiku C

Opracovatelné materialy:
Pfirodni kdmen, ohnivzdorny kdmen, oceloliti-
na, nezelezné kovy.

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Lze jej pouZit na ru¢nich fezacich strojich s
elektrickym, vysokofrekvenénim nebo benzi-
novym motorem

Poznamka pro objednavani:

Pfi objednavani specifikujte prosim primeér
upinaciho otvoru a pozadovanou maximalni
pracovni obvodovou rychlost (80, nebo

100 m/s).

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky
[min-]

Maximalni pracovni obvodova rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/20,0 163177 41 C24RBF 80 300 x 4,0 x 20,0 5100 20

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/22,23 163184 41 C 24 R BF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5100 20

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/25,4 163191 41 C24 RBF 80 300 x4,0x 25,4 (1) 5100 20

Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/20,0 540145 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5500 10

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/22,23 540152 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/25,4 540169 41 C 24 R BF 100 350 x4,5x 25,4 (1) 5500 10

Stfedné tvrdy specidlni nastroj tvrdosti Q s
vysokym feznym vykonem a dlouhou Zivotnosti
pro pouziti na ru¢nich fezacich strojich (pram.
kotouce 300 — 350 mm).

Litina / zelezobeton

Brusivo: Korund/karbid kfemiku AC

Opracovatelné materialy:
Litina, Zelezobeton, vicevrstvé materialy

Pracovni operace:
Rezani armovaného plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Lze jej pouzit na ru¢nich fezacich strojich s
elektrickym, vysokofrekvenénim nebo benzi-
novym motorem

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-']
Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/20,0 540084 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 20,0 6400 20
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/22,23 540091 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6400 20
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/25,4 540107 41 AC 24 Q BF 100 300 x4,0x 25,4 (1) 6400 20
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/20,0 540114 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5500 10
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/22,23 540121 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/25,4 540138 41 AC 24 Q BF 100 350x4,5x25,4(1) 5500 10
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Rezaci kotouée
Specialni fada SG-PLUS

11 Site kotoud 2,5/2,4 mm pro univerzalni
fezani s maximalni zivotnosti nastroje

11 Sitka kotouce 2,8 mm pro maximalni Zivot-
nost nastroje pri vysoké boc¢ni stabilité

I Nejlepsich vysledkd fezéani se dosahuje na
vysokovykonnych Uhlovych bruskach

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

) ) ) — ) —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Ocel Velmi tvrdy mimoradné odolny vysokovykon-
ny nastroj tvrdosti T s velmi vysokym feznym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilli a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
1 Site kotoucd 1,6/1,0 mm pro rychlé, pohod|-
né fezani s minimem otrepd

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 105-1,0 A 60 T SGP/16,0 953440 41 A60TBF 80 105x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-1,0 A 60 T SGP/22,23 538043 41 A 60 TBF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25
EHT 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248133 41 A30 TBF 80 115x2,4x22,23(7/8) 13300 25
EHT 125-1,0 A 60 T SGP/22,23 538050 41 A 60 TBF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248140 41 A30TBF 80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 T SGP/22,23 953457 41 A 46 T BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522707 41 A24 TBF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162392 41 A24 TBF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-2,5 A 24 T SGP/22,23 522721 41 A 24T BF 80 230x2,5x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162453 41 A 24T BF 80 230x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248126 42 A'30 T BF 80 115x 2,4 x22,23 (7/8) 13300 25
EH 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248157 42 A30 T BF 80 125x%x2,4x22,23 (7/8) 12 200 25
EH 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522714 42 A 24T BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162293 42 A 24T BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162330 42 A 24 T BF 80 230 x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
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Tvrdy mimoradné odolny vysokovykonny na-
stroj tvrdosti S (INOX) s velmi vysokym feznym
vykonem a vynikajici zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilti a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
X-SLIM® provedeni (0,8 mm) pro velmi
rychlé, chladné a mimoradné tenké fezy s
minimem otfepd. Ergonomické a praktické s
vysokym stupném bezpec¢nosti.
Site kotou¢ti 1,9/1,6/1,0 mm pro chladné
rychlé pohodiné fezani s minimem otfepl a
maximalni zivotnost nastroje

Site kotoue(l 2,3/2,2 mm pro univerzalni s
maximalni zivotnosti nastroje

Site kotoue(i 2,8/2,5 mm pro maximalni
zivotnost nastroje pfi vysoké bocni stabilité
Nejlepsich vysledk( fezani se dosahuje na
vysokovykonnych Uhlovych bruskach

Site kotouce 1,0 mm je idedlni pro pouziti
na Uhlovych bruskach napéajenych baterii
Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,

Rezaci kotouée
Specialni rada SG-PLUS

INOX

strana 48) zvySuje bocni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotoucl v rovném provedeni s

prdmérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké rezaci kotouce < 2.0 mm:

=) — k)

=)

VibrationfFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0 845103 41 A 60 S BF 80 100 x 0,8 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0 538067 41 A 60 S BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 105-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0 953464 41 A 60 S BF 80 105 x 0,8 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 105-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0 953471 41 A 60 S BF 80 105x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 835357 41 A60 S BF 80 115x 0,8 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538074 41 A60 S BF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538081 41 A 46 S BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281956 41 A 46 SBF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 125-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 835364 41 A 60 S BF 80 125x 0,8 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538098 41 A60 S BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538104 41 A 46 SBF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281970 41 A 46 S BF 80 125x 2,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 953488 41 A 46 SBF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 150-2,5 A 46 S SGP-INOX/22,23 953495 41 A 46 S BF 80 150 x 2,5 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 357873 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522752 41 A 24 S BF 80 178 x 2,3 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 281994 41 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 S SGP-INOX/22,23 522776 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x22,23 (7/8) 6 600 25
EHT 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522783 41 A 24 S BF 80 230 x 2,3 x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282014 41 A 24 S BF 80 230x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281963 42 A 46 S BF 80 115 x 2,2 x22,23(7/8) 13 300 25
EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281987 42 A 46 S BF 80 125x 2,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282007 42 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522790 42 A 24 S BF 80 230 x 2,3 x22,23(7/8) 6 600 25
EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282021 42 A 24 S BF 80 230x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
) PFERDVIDEO
;}g Dalsi informace ziskate zde
B 4 nebo na www.pferd.com
-+ i
HEE
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Rezaci kotouée
Vykonova rada SG-ELASTIC

Rezaci kotouce pro slévarny

Pro vyrovnani se s tvrdymi podminkami vlad- Nejbéznéjsimi aplikacemi v drsném slévaren-
noucimi kolem pneumatickych brusek a vy- ském prostredi jsou odfezavani nalitkd a rezani
konnych vysokofrekvencnich nebo elektrickych vseho druhu.

Uhlovych brusek ve slévarnach vyvinula firma
PFERD fezaci kotouce, které splriuji obzvlast
pfisné normy kvality a bezpec¢nosti.

Pro vSechny problémy souvisejici s praci ve
slévarnach nabizi PFERD cilenou individualni
podporu. Nasi zkuseni obchodni zastupci a
Rezaci kotouce PFERD pro slévérny velice technicti poradci vam s radosti pomohou.
dobte funguiji na klre na odlitcich s piskovymi Spojte se s nami.

vméstky, liting, litiné s lupinkovym grafitem,

litiné s kulickovym grafitem / tvarné liting, ale

také na oceli.
Liti Mékky univerzalni nastroj tvrdosti P (CAST) Doporuceni pro pouziti:
itina L .
s vysokym feznym vykonem, vysokou bocni Poskytuje optimalni vysledky fezani na tur-
stabilitou a dlouhou Zivotnosti. binovych bruskach pohanénych stlacenym

vzduchem a vykonnych vysokofrekvencnich,

Brusivo: Korund typu A nebo elektrickych thlovych bruskach

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 230-3,2 A 24 P SG/22,23 952542 41 A 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25

Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 230-3,2 A 24 P SG/22,23 952535 42 A 24 P BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6 600 25

INOX-litina Stfedné tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti Doporuégni pro pouziti:
Q (INOX-CAST) s vysokym feznym vykonem, Poskytuje optimalni vysledky fezani na tur-
vysokou bo¢ni stabilitou a velmi dlouhou binovych bruskach pohanénych stlatenym
Zivotnosti. vzduchem a vykonnych vysokofrekvencnich,

Brusivo: Korund typu A nebo elektrickych thlovych bruskach

Vyrobeno bez pridavku plniv obsahujicich
zelezo, chlor a siru.

Opracovatelné materialy:
INOX-litina, ocelolitina

Pracovni operace:
Rezéani plného materialu

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522899 41 A 24 Q BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25

Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23 522905 42 A 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
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Stfedné tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti Q
(CAST) s vysokym feznym vakonem, vysokou
boc¢ni stabilitou a velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Korund / karbid kifemiku AC

Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s ulickovym
grafitem/tvarna litina

Pracovni operace:
Rezani plného materialu

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23

Stfedné tvrdy mimoradné odolny vysokovykon-
ny nastroj tvrdosti Q (CAST) s vysokym Feznym
vykonem, vysokou bo¢nf stabilitou a vynikajici

zivotnosti.

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s ulickovym
grafitem/tvarna litina

Pracovni operace:
Rezani plného materialu

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23

Podrobné informace a
Udaje pro objednavani
diamantovych fezacich
kotoucl s galvanicky nana-
senym brusivem naleznete
v katalogu 205.

Rezaci kotouée
Vykonova rada SG-ELASTIC

Doporuceni pro pouziti:
Poskytuje optimalni vysledky fezani na tur-
binovych bruskach pohanénych stlatenym
vzduchem a vykonnych vysokofrekvencnich,
nebo elektrickych uhlovych bruskach

Litina

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.

4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
522912 41 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6 600 25
522929 42 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25

Specialni rada SG-PLUS

Doporuceni pro pouziti:
Pfednostné pro pouziti na turbinovych
bruskach pohanénych stlacenym vzduchem
a vykonnych vysokofrekvencnich, nebo
elektrickych Uhlovych bruskach

Litina

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
522837 41 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x 22,23 (7/8) 6 600 25
522844 42 ZA 24 Q BF 80 230 x 3,4 x22,23(7/8) 6 600 25

PFERDINFORMATION

Dalsi informace ziskate zde
nebo na www.pferd.com

Diamantové fezaci kotouce s galvanicky nanasenym brusivem

' Ize také pouzit pro odfezavani nalitkd, pfivodnich a vtokovych

, . kanald, délicich rovin, nebo otfepti na obrobcich ze 3edé a
tvarné litiny (GG / GGG a GJL/ GJS). Vyznacuji se mimoradné
dlouhou Zivotnosti a idealnim feznym vykonem pfi praci v hlu-
boko ulozenych mistech (diky konstantnimu priméru néstroje).
Kromé toho umoznuji rychlé a pohodiné odstranéni zatavenin.
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Diamantové rezaci kotouce

www.plerd.com

Sx1,6x

22.23mm

OS£

Safety code

EN 13236

80 m/s max.

6600 RPM

WARNING:

o
OSHA requlatios
AUS: A

ns.

1788
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Materiald
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Hormigon fres)
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Diamantové fezaci kotouce PFERD se vyrabéji
v souladu s nejpfisnéjsimi standardy kvality a
bezpecnosti. Zarucuji nejlepsi vysledky fezani a
umoziuji ekonomickou praci na rliznych ma-
teridlech, jako je beton, licovy stérkovy beton,
kabrinec, tvrdy kdmen, Zula nebo jiné brusné
stavebni materialy. Sirok Fada vyrobkd nabizi
nejlepsi nastroj pro kazdou aplikaci.

Diamantové fezaci kotouc¢e PFERD maji
nasledujici charakteristiky:
Vrstvou kvalitniho diamantu
Vynikajici fezné vlastnosti a kratké doby
fezani
Dlouha Zivotnost nastroje
Vynikajici lehkost fezani
Vysoka ekonomicka hodnota

Kvalita PFERD je certifikovana podle normy
ISO 9001.

Oznaceni PFERD pro objednani
DG 230 x2.8x 22,23 SG

o0 o o 6
O Oznaceni a tvar nastroje
DS = diamant, segmentovany typ
DG = diamant, typ se souvislym okrajem

na dlazdice a obkladacky
A Vnéjsi pramér
Vnéjsi prmér D v [mm]
© Siika kotouce
Sitka kotouce T v [mm]
O Pramér upinaciho otvoru
Prameér upinaciho otvoru H v [mm]
@ Rada produktti PFERD
Univerzalni fada PSF
Vykonova rada SG

PFERD oznaceni podle EN 13743.

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

Diamantové rezaci kotouce
Vseobecné informace

Barevné rozliseni
produktové rady

Skupina materiald

PFERD Barevné oznaceni
Bezpecnostni standagd m skupiny material(i
oSa
German .
Evropska y Vnéjsi primér
® eton/Gestein Concrete/stone
norma, o armierter Beton, Reinforced concrete,
Dachpfannen, Gneis, roof tiles, gneiss,
Granit, Klinker, Porphyr, granite, clinker, porphyry, - p -~ .
o Safety code st e, PRI ! Sitka kotouce
Maximalni pra- EN 13 236 Fir Trockenschnitt fordrycuting g M/
covni rychlost 80 m/s max.
g [m/s] 2\[6 600 RPM

RNING: Impn;per use \\
Max. povolené g e
oty Imim) T F AP
]

Pramér upinaciho
otvoru

regulations.

Aus; s 17881 1987
correctly. Metal guards  Béton/roche

mustbe usedonall  gton arme,
machines. Danger -do - yjs, gpeiss,

not exceed the maXimum  gearit linker, Porphyre, ladrilo, pordo, pzarra,
ardoises, briques d'argile, tejade arcilla,
Shuheel. béton avé Hormigén lavado
as llustrated.  Trongonnage a sec

SG-DIAMOND

DG 230 x 2,8 x 22,23 SG

Cop®®
e

Hormigén/roca
Hormign armado,
tefas, Gneis, granito,

Carovy koéd EAN

Para corte seco

Bezpecnostni

Barevné oznaceni dvou produktovych fad a opracovavanych materiala

Pro rdizné pozadavky fezani v oblasti stavebnictvi, femesIné vyrobé a prdmyslu nabizi firma PFERD
diamantové fezaci kotouce ve dvou produktovych fadach s riiznym zamérenim:

S

Univerzalni pouziti ve stavebnictvi, femesiné
vyrobé a primyslu

Vykonova rfada SG

S

Nejsirsi paleta nastrojl pro profesiondlni pouziti
ve stavebnictvi, femesliné vyrobé a primyslu

Material = barva Strana Material = barva Strana
Stavebni materialy 66 Abrasivni materialy 68
= oranzova = signalni Cervend
Dlazdice/kachliky Beton/kdmen

. . 66 . . 67
= tmavé zelena = svétle zelena
Dlazdice/kachliky
; . 68
= tmavé zelena

Na zékladé pracovni operace @ a materialu @ ukazuje prehled rtizna provedeni nastrojl z programu firmy PFERD a pomdha Vam nalézt optimalni
nastroj. Informace o pohonech nastrojd najdete na pfislusné strance katalogu.

® Material Stavebni materialy:
Stfedné tvrdy beton, pemza,
cotto, stfesni vinovky,
poérobeton, mékky kabrinec,
mramor, porézni hlina,

o bridlice
Pracovni operace Provedeni
Agresivni, rychlé fezani DS PSF
Komfortni fezani s DG PSF

vysokou kvalitou fezu

Beton, kamen:

Armovany beton, tvrdy beton,
betonové tvarnice, betonové
trubky, stfesni tasky, rula,
Zula, kabfinec, porfyr, bridlice,
keramicka dlazdice, vymyvany
beton

Strana Provedeni
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Diamantové rezaci kotouce

Univerzalni rada PSF

PFERD

K

Stavebni materialy
Provedeni DS

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DS 115x 2,2 x 22,23 PSF 641361
DS 125x 2,2 x 22,23 PSF 641378
DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF 641385
DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF 641392

Stavebni materialy
Provedeni DG

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115x 2,1 x 22,23 PSF 641408
DG 125x 2,1 x 22,23 PSF 641415
DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF 641422
DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF 641439

Dlazdice / kachliky
Provedeni DG FL

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115 x 1,6 x 22,23 FL PSF 800973
DG 125x 1,6 x 22,23 FL PSF 800980

Univerzalni nastroj se segmentovanym okrajem

pro agresivni rychlé fezani s vysokym feznym
vykonem a dlouhou zivotnosti.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Stavebni materidly

Pracovni operace:
Agresivni rychlé fezani plného materialu

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Univerzalni nastroj s uzavienym okrajem pro
snadné fezani s vysokym feznym vykonem a
dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Stavebni materialy

Pracovni operace:
Komfortni fezani plného materialu s vysokou
kvalitou fezu

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na Ghlovych bruskach
vsech vykonovych trid

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Univerzalni nastroj s uzavienym okrajem pro
fezani bez vylamovani okraji na obrobcich s
vysoce kvalitnimi povrchy. Vysoky fezny vykon
a dlouhd Zivotnost nastroje.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Dlazdice, kachliky

Pracovni operace:
Snadné fezani dlazdic a kachlikl s vysokou
kvalitou rezani

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
viech vykonovych tfid

Sitka Vyskaseg. Max. dov.
T X otacky @
[mm] [mm] [min]
2,2 7 13 300 1
2,2 7 12 200 1
2,4 7 8 600 1
2,4 7 6 600 1

Sitka Vyskaseg. Max. dov.
T X otacky @
[mm] [mm] [min-]
2,1 7 13 300 1
2,1 7 12 200 1
2,4 7 8 600 1
2,6 7 6 600 1

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Sitka Vyskaseg. Max. dov.
T X otacky @
[mm] [mm] [min]
1,6 7 13 300 1
1,6 7 12 200 1
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Vysokovykonny nastroj se segmentovanym
okrajem pro agresivni rychlé fezani tvrdych
materiald s vysokym feznym vykonem a velmi
dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:

Armovany beton, stfesni tasky, rula, zula,
kabfinec, porfyr, bridlice, keramické dlaZdice,
vymyvany beton, tvrdy beton, betonové tvarni-
ce, betonové trubky

Pracovni operace:
Agresivni rychlé fezani plného materialu

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DS 115x 2,4 x 22,23 SG 801086
DS 125x2,4x 22,23 SG 801093
DS 178 x 2,6 x 22,23 SG 801109
DS 230 x 2,8 x 22,23 SG 801116
DS 300 x 2,8 x 20,0 SG 801123
DS 300 x 2,8 x 25,4 SG 801147
DS 350 x 2,8 x 20,0 SG 801154
DS 350 x 2,8 x 25,4 SG 801161
DS 400 x 3,2 x 25,4 SG 801178

Specidlni pfislusenstvi pro prebrusovani, popf.
volnému brouseni feznych segmentd.
Provedeni s mékkym polyuretanovym pojivem.

Brusivo: Karbid kfemiku C

Oznaceni pro
objednavku

DSB 2005025

Diamantové rezaci kotouce
Vykonova rada SG

Doporuceni pro pouziti:
U diamantovych feznych kotouct DS s
prdm. 300 az 400 mm ¢ini obvodova rych-
lost 100 m/s
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vdech vykonovych tfid g

Beton / kamen
Provedeni DS

Poznamka pro objednavani: b
Vsechny diamantové fezaci kotouce s upinacim |
otvorem priim. 25,4 mm se dodavaji s reduk¢-
nim krouzkem na 22,23 mm pro pouziti na
Ghlovych bruskéach.

D H H Sitka Vyskaseg. Max. dov.
[mm] [mm] [palec] T X otacky @
[mm] [mm] [min]
115 22,23 7/8 2,4 10 13 300 1
125 22,23 7/8 2,4 10 12 200 1
178 22,23 7/8 2,6 10 8 600 1
230 22,23 7/8 2,8 10 6 600 1
300 20,0 - 2,8 10 6 400 1
300 25,4 1(7/8) 2,8 10 6 400 1
(22,23)
350 20,0 - 2,8 10 5 400 1
350 25,4 1(7/8) 2,8 10 5400 1
(22,23)
400 25,4 1(7/8) 3,2 10 4 800 1
(22,23)

Brusny hranol

Doporuceni pro pouziti:
Diamantové fezaci kotouce PFERD Ize podle
potieby prebrusovat, nebo regenerovat
pomoci brusného hranolu odrezavanim
tenkych vrstev

Brusny hranol

_

EAN Velikost zrna Rozméry
4007220 [mm]
168332 80 200 x 25 x 50,0 1
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Diamantové rezaci kotouce

Vykonova rada SG

PFERD

Abrazivni materialy
Provedeni DG

Oznaceni pro
objednavku

DG 115x 2,2 x 22,23 5G
DG 125x 2,2 x 22,23 SG
DG 178 x2,5x 22,23 SG
DG 230x2,8x22,235G

Dlazdice / kachliky
Provedeni DG FL

EAN
4007220

801000
801024
801031
801048

Oznaceni pro
objednavku

DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG
DG 125x 1,4 x 22,23 FL SG

EAN
4007220

801055
801079

Vysokovykonny néstroj s uzavienym okrajem
pro snadné fezani s vysokym feznym vykonem
a velmi dlouhou zivotnosti.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:

Cerstvy beton, pemza, dlazba cotto, mazanina,
ohnivzdorny kdmen, pérobeton, vapenopisko-
va cihla, mékky kabrinec, poroton, piskovec,
keramicka dlazdice

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Vysokovykonny néstroj s uzavienym okrajem
pro fezani bez vylamovani okrajd na obrob-
cich s vysoce kvalitnimi povrchy. Vysoky fezny
vykon a velmi dlouha Zivotnost nastroje.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Glazované kachliky, keramické kachliky, kame-
nina, bridlice

Pracovni operace:
Snadné fezani dlazdic a kachlik( s vysokou
kvalitou rfezani

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8

Pracovni operace:
Komfortni fezani piného materialu s vysokou
kvalitou fezu

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Sitka Vyskaseg. Max. dov. @

T X otacky

[mm] [mm] [min-]
2,2 8 13 300 1
2,2 8 12 200 1
2,5 8 8 600 1
2,8 8 6 600 1

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
viech vykonovych trid

Sitka Vyskaseg. Max. dowv.
R S
[mm] [mm] [min]
1.4 8 13 300 1
1.4 8 12 200 1
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