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Bowmar ...more than sawing!

Jiz 20 let je spolecnost Bomar vyznamnym hraGem v oboru vyvoje a vyroby
strojli a zarizeni k déleni materidl(i. Spole¢nost byla zaloZena v roce 1993, kdy
zaCinala s 6 zaméstnanci na ploSe 120 m2. Ve vyrobnim programu byl pouze
jediny model pasové pily.

Diky silné poptavce po cenové dostupnych a vysoce kvalitnich pasovych pildch
mohla firma vyrazné rozsifit Skalu svych produktd. Béhem kratké doby se
podil produkce ur¢ené na export prehoupl pres 50%. V dalSich letech firma
dale expandovala diky neustalému vyvoji, zlepSovani kvality a rozSifovani sité
prodejctl v Evropé, Asii a Americe.

Vyrobni program spolecnosti je zaméren na stroje od malych mobilnich ru¢nich
pil az po pIné hydraulické, CNC-fizené automaty s moznosti oboustrannych Uh-
lovych fezd, uréené pro fezani ocelovych materiald témér jakychkoliv rozmér(.
DalSim logickym krokem bylo zakomponovani pilo-vrtacich center a tim i nové
zaméreni se na kompletni vyrobni linky s dlirazem na automatizaci. Sou¢dsti
vyroby je také bohaty program manipulacnich systémd zahrnujici dopravniky
materidlu, délkové dorazy, podavace, odhrotovani, tfidéni a automaticka
kontrola narezanych kusd.

Produkty firmy BOMAR jsou neustéle vyvijeny a vylepSovany tak, aby odpo-
vidaly nejnovéjSim pozadavkim trhu. Ve vyvojovém a zkuSebnim oddéleni
pracuje skupina zkusenych inzenyrd a konstruktérd. Kromé vyvoje novych
produktl se zabyvaji také zlepSovanim produktivity a uzitkové hodnoty stavaji-
cich strojl.

0 dostupnost vyrobk( firmy BOMAR a sluzeb koncovym zakaznik(im se

stard celosvétova sit obchodnich partner(i s odborné vyskolenym servisnim
persondlem. Za dobu existence firmy bylo proddno vice nez 60 000 pasovych
pil a zaméstnavame vice nez 200 pracovnikii ve dvou montéznich zdvodech
v CR, coz nas zavazuje a motivuje k dalSimu zvySovani produktivity a uzitkové
hodnoty nasich stroji.

Spole¢nost BMR je svym vyrobnim a prodejnim programem jiz nékolik let
vyznamnym partnerem firmy BOMAR. Spolecnost se v poslednich letech
zaméfuje predevsim na mensi stroje pro déleni materialu a pro jeho naslednou
koncovou Upravu, vyuzivané v mensich az stfednich provozech, kde je nejvétsi
narok kladen na vysokou flexibilitu a adekvatni vykon.

V rdmci spoluprdce, obé spolecnosti vytvari uceleny program stroji pro déleni
a nasledné opracovani Zeleznych i nezeleznych materiald. Kromé vyvoje novych
produktl se obé spolec¢nosti snazi o reflexi stavdjicich podminek v oboru své
¢innosti, na zakladé které podnikaji kroky ke zlepSeni kvality a produktivity
vyrabénych stroj.
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Rozsah tihlovych fezli

Manualni provedeni stroje

Poloautomaticky stroj, pfipadné moznost
prepnuti stroje do poloautomatického
rezimu

Automaticky stroj

Automaticky stroj s fidici jednotkou a
jednoduchym uZivatelskym rozhranim
Pocitacem fizeny automaticky stroj s

grafickym uzivatelskym rozhranim

Hydraulické provedeni stroje. Stroj
obsahuije hyd. agregat

Pneumatické provedeni stroje. Stroj
je nutné pripojit ke zdroji stlaceného
vzduchu.

Nulovy Uhel nato¢eni ramene s pilovym
pasem, tzn. kolmé fezy

Uhel nato&eni ramene doprava

Uhel nato&eni ramene doleva

g
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Pasove pily Pulldown a Practix patfi k nejmensim v
nasi nabidce.

Diky nizkym narokim na umisténi a jednoduchému
ovladani, jsou vhodné zejmena pro déleni materialu
mensiho az stredniho rozsahu.

Rezny vykon, flexibilita nataceni ramene pily, pevny
material vyrobku a snadna obsluha, délaji z této rady
pil idealniho partnera men8ich provozil s vysokymi
naroky na presnost a kvalitu déleného materialu.

Bomar
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Pulldown 160.120 G Q. ¥

Rucni pasova pila Pulldown 160.120 G je nejmenSim stro-
zamecnickych dilnach jako nahrada z bézné pouzivané roz-
brusovaci pily. Diky své prenosnosti je to stroj idedlni jako po-
mocnik pro zdmecniky na stavbach.

0d konkurence se odliSuje zejména presnosti fezu, ktery je za-
bezpecen presnym vedenim pilového pasu nejen v loZiscich, ale
predevsim v tvrdokovech.

Chlazeni pilového pasu v misté
obrabéni

Rychloupinaci paka

Moznost pripojeni délkové
dorazu

Nastavitelné nohy podstavce

Snadnd manipulace paletovym vozikem
( pri dodrzeni zakladnich pravidel presunu stroji )

Pulldown 160.120 G

Cenik
Objednaci cislo Popis
101.001.B4 Pulldown 160.120 G 1x230 V
252.106 Podstavec
252.107 Vana s chlazenim
252.019 Doraz materidlu délky 300 mm
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu
255.001 Pripojovaci dil M 230 vlevo
255.600 Pfipojovaci dil M 230 vpravo

Provedeni ramene pilového pasu v Al-slitiné umoznilo vyrazné
snizeni vahy stroje pro leh¢i manipulaci na stavbach.
Jednofézovy dvourychlostni motor (230 V) prispiva k delsi Zivot-
nosti pilovych pastl zejména pri fezani nerezovych profilovych
materidld.

Pila ma vykonny dvourychlostni motor, rychloupinaci svérak a
plynulé nataceni ramene pfi salé poloze upnutého materidlu az
do Uhlu 60°.

Posuv pilového pasu do fezu a zvedani ramene po fezu se
provadi rucne.

Rucni posuv ramene do fezu

i

Dvourychlostni motor

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

Cistici kartacek pilového pasu

S

.

Bowmar

Obj. &.
101.001.B4

253.M232-150-752
253.M232-150-752
255.001
271.039

Stroj Pulldown 160.120 G je standardné dodavan bez podstavce a bez chlazeni. Chlazeni i podstavec
Ize dokoupit jako prisluSenstvi.

Rezné parametry
Cena CZK

7m0 b O o U O © o

2709,00  o0° 120 160x70  150x120 120 50 50 5
346900 45°R 90 100x90  90x120 90
56900 O0R 55 55x65 ~ 55x65 55

3340,00
RGNV Technickd data Rozméry stroje
2271,00
Pracovni rezim .........cccooevivinincininnnnes manudlni  Délka
Rozsah thlovych fezi .. 0°az60° Sika ...

Pohon
Rychlost pasu ...

. 0,37 kW, 1x230 V/50 Hz ~ VySka
<. 37 - 70 m/min.
Rozméry pasu....... 1,620x13x0.65 mm
LoZna vySka materialu.............cccevvvenee. 90 mm
Délka nejkratSiho zbytku .............c.......... 20 mm

\/ySkové nastavitelné nohy

Vertikalni valecky, ocel, sada 4ks  VRM-S 1699,00

s “ Micro-Spray-Systém
ol L

Dopravniky a pfislusenstvi I <) Pulldown 160.120 G

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M idedlnim partnerem pro manipulaci s materidlem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2 m a 3 m mohou byt véaleckové dréhy pruzné prizptisobeny kazdému prostiedi.

Vertikalni bocni valeCky

/4
Detail pfipojent vstupniho vdleckového
dopravniku

Ukazkova sestava
Popis Oznaceni CZK/Ks
Pulldown 160.120 G 17 113,00
Valeckovy dopravnik - 2m M230 5095,00
CNC fizeny doraz materidlu MNCA 4 485,00
Pripojovaci dil M230 545,00

Inovativni prisluSenstvi

Pasovd pila Pulldown 160.120 G se uz standardné dodava s bezkonkurenénim kompletnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpisobit individualnim pozadavkim.

...vice na strang 110

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke
kontrole napnuti pilového pasu
pfi vklddani novych pilovych
pastl.

Pro idealni fezani trubek a profilii
nanasi jednotka mikroostfikovani
mazaci film na hroty zub(i a boéni
strany pilovych past.

Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte naSe obchodni oddéleni .

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
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Practix 285.230 G pulldown QW

Practix 285.230 G pulldown je jednoducha rucni pasova
pila vhodna pro vyuziti v zmeénickych dilnach. Jeji rameno
je vyrobeno z Sedg litiny, coz prispiva k lepSimu pohlcovani
vibraci pfi fezani nez u svareného ramene.

Stroj je vybaven bezidrzbovou Snekovou prevodovkou s
vykonnym dvourychlostnim motorem. Presnost fez( je pod-
porena jednoduchym tvrdokovovym vedenim pilového pasu.
Rameno pily je moZno jednoduSe natocit az do 60° pri

stdlé poloze upnutého materidlu. Materidl se upina velmi snad-
no pomoci svéraku, jehoz pohybliva Celist je vedena trapézovym
Sroubem a pfi sériovém fezani pomoci rychloupinaci paky.

pasu se také zveda rucné.

Univerzalni pasova pila Practix 285.230 G pulldown naléza
uplatnéni v zamecnickych dilnéch zejména pii fezani profilli
kovovych konstrukcf.

Ke standardnimu vybaveni patfi odnimatelna vana na tfisky s

odkapavacim sitem, ktera velmi usnadriuje manipulaci s triskami

po fezani.

Posuv pilového pasu do fezu se provadi rucné. Rameno pilového

Litinové rameno Chlazeni pilového pasu v misté obrabéni

p e JA
Dvourychlostni motor se $nekovou
prevodovkou

Tvrdokovové vedent pilového
pésu

Cistici kartacek pilového pasu

Rychloupinaci paka

Vlyjimatelnd vana na tfisky

pract235230¢

MoZnost pfipojeni délkového
dorazu

Litinovy svérak

\ |

Snadnd manipulace paletovym vozikem
( pri dodrzeni zakladnich pravidel pfesunu stroj )

.

Bowmar

Univerzalni pasova pila Practix 285.230 G pulldown naléza uplatnéni v zamecnickych dilnch
zejména pii fezani profiltl kovovych konstrukei

Practix 285.230 G pulldown

37 351,-

Cenik Rezné parametry

Objednaci cislo Popis Cena CZK
n o = U0 o o m

101.019.B1 Practix 285.230 G pulldown 3x400V 37 351,00

252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pésu 3340,00 e 205 280x70  245x225 225 150 150 8

252.301 Micronizer - mlhové mazani 230V 12512,00 ~ 45°R 180  180x125 200x170 170

252.303 Micronizer - mihové mazani 230V BOX 14 877,00 ~ 60°R 120 115x95  95x95 95

269.005 Halogenoveé osvétleni pracovniho prostoru 3244,00

255.602 Pfipojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00 ]

255.002 Pripojovaci dil M 330 vievo 503,00  Pracovni reZim ..o manulni - DEIKA oo 915 mm
Rozsah tihlovych ez .. 0°a760°  SITKA oo 1,475 mm
Pohon 1,1 kW, 3x400 V/50 Hz

Rychlost pasu .........ccccvevevviveianes 37 - 70 m/min.
Rozmeéry pasu....... 2,720x27x0.9 mm
Lozna vySka materialu..............cccvee.e.. 982 mm

Délka nejkratSiho zbytku .............c.......... 40 mm

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Dopravniky a pfislusenstvi I <) Practix 285.230 G pulldown

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem pfislusenstvi a pripojovacimi dily k pasovym
pilam BOMAR je systém M idedInim partnerem pro manipulaci s materidlem ve Vasi dilng. Diky
vychozim délkdm 2 m a 3 m mohou byt véleckové drahy pruzné pizplsobeny kazdému prostredi.

Vertiklni boni véletky

Detail pfipojeni pravéhoa levého valeckového
dopravniku

Pripojovaci dil M 330 - pravy

VlySkové nastavitelné nohy

E MEfici stupnice je umisténa na masivni
liSté ve vyfrézované drézce. Vozik dorazu
je opaten rucickou primo nad méricim
pasmem.

Rucni doraz materilu - MA

Ukazkova sestava

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks

101.019.B1 Practix 285.230 G pulldown 37 351,00
253.M332-150-7S2  Valeckovy dopravnik - 2m vystup  M330 5 309,00
253.M333-150-11S2 Valeckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00
255.002 Pfipojovaci dil M 330 vlevo 593,00
255.602 Pfipojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00
254.002 Ruéni doraz materidlu - 2m MA-2 3415,00
271.039 Vertikdlni vélecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00

Inovativni prisluSenstvi

Pasovd pila Practix 285.230 G pulldown se uz standardné doddva s bezkonkurencnim kompletnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybavent a prislusentsvi Ize stroj presné prizplsobit individualnim pozadavkim.

...vice na strané 110

Micro-Spray-Systém Pracovni osvétleni Tenzomat

Presny méfici nastroj ke
kontrole napnuti pilového pasu
pfi vkladani novych pilovych
pést.

Pro idedlni fezani trubek a profilil
nanasi jednotka mikroostfikovani
~ mazacf film na hroty zub(i a bocni
strany pilovych pésd.

Halogenova svitilna pro osvétlovani
pracovniho prostoru. Namontovana
je na ohebném rameni a Ize ji
individuéIné nastavovat.

/I'

Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte naSe obchodni oddéleni .
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Practix 285.230 G manual QW

Practix 285.230 G manual je jednoducha gravitatni pasova
pila vhodna pro vyuziti v zamecnickych dilnach.

Jeji rameno je vyrobeno z Sedg litiny coZ prispiva k lepSimu pilového pasu.

pohlcovani vibraci pfi fezani, nez u svareného ramene.
Posuv ramene do fezu se provadi vlastni vahou ramene s
regulaci pres prepoustéci ventil. Po dokonéeni fezu dojde k
automatickému vypnuti pilového

pasu. Stroj je vybaven beztidrzbovou Snekovou prevodovkou

Tvrdokovové vedent pilového

pésu

Rychloupinaci paka

Litinové rameno

s vykonnym dvourychlostnim motorem.
Presnost fezli je podporena jednoduchym tvrdokovovym vedenim

Material se upina velmi snadno pomoci svéraku jehoz pohybliva
celist je vedena trapézovym Sroubem a pfi sériovém fezani po-
moci rychloupinaci paky.

Ke standardnimu vybaveni patfi odnimatelna vana na tfisky s
odkapavacim sitem, ktera velmi usnadfiuje manipulaci s pilinami.

Dopravniky a pfislusenstvi I <) Practix 285.230 G manual

Rameno pilového pasu se zveda rucéné. Rameno pily je
mozno jednoduSe natocit az do 60° pfi stalé poloze up-
nutého materidlu.

Chlazeni pilového pasu v misté obrabéni

Litinovy svérak \ ,_/—’—_ﬂ

Snadnd manipulace paletovym vozikem
(pri dodrzeni zakladnich pravidel pfesunu stroj )

Practix 285.230 G manual

Dvourychlostni motor se $nekovou

prevodovkou

Cistici kartacek pilového pasu

Vlyjimatelnd vana na tfisky

MoZnost pfipojeni délkového

dorazu

Univerzalni pasova pila Practix 285.230 G manual naléza uplatnéni v zdmegnickych dilnach zejména
pii fezani profill kovovych konstrukci a malosériovém rezani pinych materialti

Vertikdini boéni véleCky

NE

Ruéni doraz materidlu - MA

Ukazkova sestava

w*.y Obj. &. Popis Oznateni
®

BOMAR 101.017.B1 Practix 285.230 G manual
253.M332-150-7S2  Valeckovy dopravnik - 2m vystup  M330
253.M333-150-11S2 Valeckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330
255.002 Pripojovaci dil M 330 vlevo
255.602 Pripojovaci dil M 330 vpravo
254.002 Rucni doraz materidlu - 2m MA-2
271.039 Vertikdlni vélecky - ocel, 4 ks VRM-S

Cenik Rezné parametry

N O o U o o o

Objednaci cislo
101.017.B1
252.030
252.301
252.303
269.005
271.018
255.602
255.002

Popis Cena CZK
Practix 285.230 G manual 3x400V 37 351,00
Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00
Micronizer - mlhové mazani 230V 12 512,00
Micronizer - mlhové mazani 230V BOX 14 877,00
Halogenoveé osvétleni pracovniho prostoru 3244,00
Doraz materidlu délky 500 mm 961,00
Pfipojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00
Pripojovaci dil M 330 vlevo 593,00

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

0° 225 280x70

45°R 180 180x125 200x170

60°R 120 115x95

Technicka data Rozméry stroje

Pracovni rezim .............

Rozsah thlovych fezi ..
Pohon
Rychlost pasu ...
Rozméry pasu.......
LoZna vySka materidlu..
Délka nejkratSiho zbytku

245x225 225 150
170
95x95 95

..................... manualni

e 37 - 7

0° az 60°
1,1 kW, 3x400 V/50 Hz

0 m/min.

150

Vyska

Micro-Spray-Systém

Pro idealni fezani trubek a profilil

nanasi jednotka mikroostikovani

~ mazacf film na hroty zub{ a bo¢ni
strany pilovych pasd.

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny

CZK/Ks
37 351,00
5309,00
6 700,00
593,00
2 566,00
3415,00
1699,00

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je
systém M idedlnim partnerem pro manipulaci s materidlem ve Vasi dilné. Diky vychozim délkdm 2 ma 3 m
mohou byt valeckové dréhy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

L MEfici stupnice je umisténa na masivni
liSté ve vyfrézované drazce. Vozik dorazu
je opatfen rucickou pifimo nad méficim
pasmem.

Detail pfipojeni pravého a levého véleckového
dopravniku

Inovativni prisluSenstvi

Pasovd pila Practix 285.230 G manual se uz standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybavent a prislusentsvi Ize stroj presné prizplsobit individualnim pozadavkim.

Pracovni osvétlen(

Halogenova svitilna pro osvétlovani
pracovniho prostoru. Namontovéna
je na ohebném rameni a Ize ji
individuding nastavovat.

...vice na strané 110

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke
kontrole napnuti pilového pasu
pfi vkladani novych pilovych
pést.

/I'

Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte naSe obchodni oddéleni .



Pasove pily Ergonomic nabizeji Siroké spektrum vyuziti.
Gravitacni, manuainé ovladaneé pily Ize diky skvélému
pomeru cena - vykon, vyuzit v mensich provozech.
Poloautomatické a automatickeé pily se vétsinou stava-

ji soucasti vétSich provozd, kde je hlavnim poZadavkem
vysoky vykon a flexibilita.

Diky bohatému prisluSentsvi, je mozneé sestavit rezaci ses-
tavu na miru zakaznika.

Bomar




Ergonomic 275.230 DG O W Dopravniky a prislusenstvi <) =& Ergonomic 275.230 DG

Ergonomic 275.230 DG je univerzalni manualni pasova pila s prepoustécim ventilem. Rameno pily se po dofiznuti materidlu S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
s robustnim litinovym ramenem a pilovym pasem vysokym zveda rucné. BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
27 mm. Pilovy pas je pohanén dvourychlostnim priimyslovym motorem délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.
Presné vedeni pilového pasu, kloub ramene uloZeny a prevodovkou se Sikmym ozubenim v olejové lazni. Rychlost pi-

v predepnutych kuzelikovych loZiscich a synchronné bézici lového pasu je 40 nebo 80 m/min. Otocné rameno pily umoziuje

karta¢ na odstrariovani tfisek jsou predpokladem pro vyni- oboustranné Uhlové fezy v rozsazich 45° doleva a 60° doprava

kajici vykon stroje a dlouhou Zivotnost pilového pasu. pii stalé poloze upnutého materidlu.

Pritlak do fezu je zajiStén vlastni hmotnosti ramene. Robustni svérak s rychloupinanim zajiStuje mnohostranné dilen- "l

Rychlost klesani je regulovana hydraulickym valcem ské vyuziti. g l

Vertikalni boéni valecky

Robustni litinové rameno

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

Detail pipojeni pravého i levého dopravniku

Snekova prevodovka s
priimyslovym motorem

Koncovy spina¢ pilového pasu

Rychloupinaci paka svéraku Cistici kartacek pilového pasu

Méfici stupnice je umisténa na
masivni listé ve vyfrézované
dréZce. Vozik dorazu je opatfen
ruickou pfimo nad méficim
pasmem

Vlyjimatelnd vana na tfisky

MA - ruéni doraz materidlu s
mefici stupnici

Aretacni paka ramene
pro nastaveni Uhlu fezu
-45°/0/+60°

Ukazkova sestava
Obj. ¢. Popis 0znaceni CZK/Ks )
Nastavitelné nohy

101.092.B1 Ergonomic 275.230 DG 39 990,00
w 253.M333-150-11S2  Vdleckovy dopravnik - 3m vystup  M330 6 700,00
Bm® 253.M333-150-11S2  Valeckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00
255.604 Pfipojovaci dil M 330 vlevo 1974,00
255.603 Pfipojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00
K pile Ergonomic 275.230 DG Ize pripajit valeckové dopravniky jak na stranu vstupu materidlu, tak i na 254.003 Rucni doraz materidlu - 3m MA-3 3950,00
Ergonomic 275230 DG stranu vystupu. K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou 271.039 Vertikalni valecky - ocel, 4 ks VRM-S 1.699,00

(Micronizer), LaserLiner, halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ocisténi stroje od tfisek a |n0VﬁtiVI’li pfiSlU éenstvi

pristroj na méfeni napnuti pilového pasu (Tenzomat).

Pasova pila Ergonomic 275.230 DG se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim kompletnim vybavenim.

Cenik Rezné parametry Pomocf inteligentniho volitelného vybaveni a prisluentsvi Ize stroj piesné prizplisobit individualnim poZadavkiim.

Objednaci cislo Popis Cena CZK ...vice na strang 110
101.092.B1 Ergonomic 275.230 DG 3x400 V 3999000 BN O [ D O O O Micro-Sorav-Svst p { osuiteni L
952 301 Micronizer - mihové mazani 230V 1251200 = 0° 230 275x200 250x230 230 150 150 icro-Spray-System racovni osvetleni Ukazatel napnuti piloveho
252.303 Micronizer - mihové mazani 230V BOX 1487700 4R 190 190x160 180x230 190 P i e pasl
' - ot ) ’ 60°R 120 120x85 85x120 85 Pro idedini fezani trubek a profild Halogenovd pracovni svitilna
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00 4500 170 185x100 90x230 150 nansi mikrosprejovd jednotka pro osvétlovani pracovniho Ukazatel napnuti pilového psu
271.066 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00 film maziva na hroty zubii a botni |°S prostoru. Svitilna je namontovana umoziiuje permanentni kontrolu
252.084 Tretf privod chladicf kapaliny X0 Technicka data Rozméry stroje stranu pilového pasu. na ohebném rameni a ze ji napnuti pasu pily i béhem provozu
o . ' individudIné nastavovat. troje.
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00 nelviduaing nastavova stroje
252.030 Tenzomat - na méFeni napnuti pilového pésu 3340,00  Pracovnirezim ....... manualni  Délka 1,400 mm 3. privod chladici kapaliny Laser Liner Tenzomat
205608 Pripojovac dl M 330 vpravo 2 966,00 Igoﬁsah Hiowen ezt 0 65/09 kW, 3 4;]%5V/35%)‘|5'|0 \S/I'r!(li1 1 ggg i Pro zvIasté Siroké materidl L 4 jednotka prendsi Presny méfici nastroj ke kontrol
e ohon .. 0,65/0, | 3x: z y3ka ,270 mm ro zvIasté Siroké materidly aserova jednotka prenasi fesny méfici nastroj ke kontrole
255,604 Pipojovaci dif M 330 vievo 197400 Rychlost pasu . s 40 - 80 m/min.  Hmotnost 310 kg se pouZiva treti privod chladicf exaktni piimku v ose pasu pily na napnuti pilového pasu pii vkladani
Rozméry pasu..... ,720x27x0.9 mm kapaliny. Vedeni chladici kapaliny materidl. LaserLiner umoziiuje novych pilovych pést.
Lozna vyska materidlu.... ... 760 mm je pruzné a Ize ho individuaing presné sefizeni oznaceného

prizpdisobit podle tvaru materialu. materialu.

20 mm

Délka nejkratsiho zbytku

- *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny
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Dopravniky a pfislusenstvi <) I Ergonomic 320.250 G/G-F

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Ergonomic 320.250 G/G-F Q. W

Velka vyjimatelnd vana s odkapavacim sitem a nastavitelny délk-
ovy doraz, s odklopnym systémem proti vzpfi¢eni materidlu, jsou
ve standardni vybave.

Stroj je jednostranné nataceci v rozsahu dhlti 0° az 60° pfi stélé
poloze upnutého materidlu a ramene. Robustni svérdk je vybaven
rychloupinanim. Tyto vlastnosti zajiStuji mnohostranné dilenské
vyuziti pily.

Pilovy pas je pohdnén dvourychlostnim priimyslovym motorem a
prevodovkou se Sikmym ozubenim v olejové l&zni.

chlosti pilového pasu v rozsahu od 20 do 120 m/min. (Ergo-
nomic 320.250 G-F).

Plynulé nastaveni rychlosti pilového pasu vyznamné zvySuje
jak Zivotnost pilovych pést, tak i produktivitu stroje.

Univerzalni gravitacni pasova pila s robustnim litinovym ra-
menem a pilovym pasem 27 mm.

Presné vedeni pilového pasu, kloub ramene ulozeny v
predepjatych kuzelikovych loZiscich a synchronné bezici
karta¢ na odstrariovani tfisek jsou predpokladem pro vyni-
kajici vykon stroje a dlouhou Zivotnost pilového pasu.
Pfitlak do fezu je zajiStén vlastni hmotnostni ramene.
Rychlost kleséani je regulovana hydraulickym vélcem s
prepoustécim ventilem.

V/eskeré ovladaci prvky jsou sdruzeny na ovladacim panelu,
ktery je umistén na predni strané stroje. Rameno pily se po
profiznuti materialu zveda rucné.

Chladicf zafizenf je umisténo v podstavci stroje.

MRA - rucni doraz materidlu s digitalnim displejem

V/ zakladnim provedeni stroje (Ergonomic 320.250 G) je rychlost
pilového pasu 40 nebo 80 m/min. Pasova pila je také ve verzi

. o ’ vy . > Zobrazeni délky je umisténo piimo
s frekvencnim ménicem, ktery umoziuje plynulou regulaci ry- — )

na voziku dorazu a zobrazuje
presnou polohu v rediném case.
Systém zobrazovani nabizi riizné
moznosti nastaveni a optimalizace
procesu.

Robustni litinové rameno — =G

Vertikalni bo¢ni valeCky

Koncovy spina¢ pilového pasu

Tvrdokovové vedeni pilového
pasu

Rychloupinaci paka svéréku

Cistici kartacek pilového pasu

Ergonomicky umistény
prepoustéci ventil, spousténi
ramene do fezu

Pripojovaci dil M 330

Nastavitelné nohy
Vlyjimatelnd vana na tfisky

Ukézkova sestava
Obj. €. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.020.B1 Ergonomic 320.250 G 61 462,00
Snadné ukotven stroje 253.M333-150-1152  Valeckovy dopravnik - 3m wistup  M330 6 700,00
253.M333-150-11S2 Valeckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00
255.604 PFipojovaci dil M 330 vlevo 1974,00
255.603 Pripojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00

254.613 Rucni doraz materialu - 3m MRA-3  12619,00
w 271.039 Vertikalni valecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00

Bomar

Prehledny ovladaci panel

Inovativni prisluSenstvi

Pasovd pila Ergonomic 320.250 G se uzZ standardné doddva s bezkonkurencnim kompletnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(m.

K pile Ergonomic 320.250 G/G-F Ize pripojit valeckové dopravniky jak na stranu vstupu materidlu, tak i na
stranu vystupu. K dispozici je i Sirokd nabidka pfisluSenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou (Mi-
cronizer), LaserLiner, halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ocisténi stroje od tfisek a pfistroj
na méfeni napnuti pilového pasu (Tenzomat).

vice na strang 110

Ergonomic 320.250 G / G-F

Micro-Spray-System Pracovni osvétleni Ukazatel napnuti pilového
pasu

Pro idedini fezani trubek a profil
nanasi mikrosprejovd jednotka

film maziva na hroty zubi a bocni

Halogenova pracovni svitiina
pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana

Ukazatel napnuti pilového pasu

Cenik Rezne parametry umozfiuje permanentni kontrolu

Objednaci Gislo Popis Cena CZK stranu pilového pésu. na ohebném rameni a Ize ji napnuti pasu pily i béhem provozu
101.020.B1 Ergonomic 320.250 G 3x400 V, 40/80 m/min 6146200 B O 1 D [l @) O individuding nastavovat. stroje.
101.150.B1 Ergvorlom!(: ?1202500 G-F 3)(400 V, 20-120 m/min 69 327,00 0° 250 320x170 290x240 240 150 150 3. prVOd chladici kapaliny Laser Liner Tenzomat
252.058 Rucni upina¢ svazk(i materialu 3158,00 = 45°R 220  230x140 200x230 200
252.301 Micronizer - mihové mazani 230V 12512,00  60°R 110  130x105 130x105 105 Pro zvI&sté siroké materidly Laserova jednotka prendsi Presny méfici nastroj ke kontrole
252303 Micronizer - mihové mazani 230V BOX 14 877,00 se pouziva treti privod chladici exaktni primku v ose pasu pily na napnuti pilového pasu pfi vklddani
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pésu 1606,00 MEEIECKEE Rozméry stroje ‘kapahvny.'Vedem chladict ka}pa}my rrlater\g\, ngser/Lmer umozfiuje novych pilovych pés.
971,066 Laser Liner - laserova zamafovaci rvska 5341 00 je pruzné a Ize ho individualng presné sefizeni oznateného
' o " ¥ ' L - ) prizpisobit podle tvaru materidlu. materidlu.
252.084 Treti privod chladici kapaliny 1285,00  Pracovnirezim ........ manudini  Delka 1137 mm Zatteni ndni svazki Pistol lachovan(
269.005 Halogenové osvétleni pracovnino prostoru 3 244,00 EOﬁsah Uhlovych Fezii T 4000\;/220?_?0 \SII’I"!(ka :1] ggg mm arizeni pro upinani svazgu tfllzteoke pro oplachovani
) Cevex ) (01110 [P AN, | 3x: z ySka mm o )
252.070 Pistole na OCIStenVIVSTI’(/JJG od tr|lse.k , , 1082,00 Rychlost pisu 6 . 40 - 80 m/min.  Hmotnost 385 kg Zafizeni pro upinni svazk®
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 Rychlost pasu G - F 20 - 120 m/min. umoziiuje upinani materialu ve Pistole pro oplachovani tiisek
255.605 Piipojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00 Rozmé&ry pésu... 2 910x27%0,9 mm vrstyéra ve s'vazk'u‘ pomoci pfidavné Slv(JlLVJZVI' k, rych‘\e’mu e}ysnadnérvnu )
255.002 Pripojovaci dil M 330 vievo 593,00  L0ZNA V§&ka MALENAll..ooooooooosororn 750 mm vertikdln upinacf jednotky. oGiStént stroje od tfisek a otfepd.
255.002 Pripojovaci dil M 330 vlevo 593,00 Délka nejkratsiho zbytku

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
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Ergonomic 320.250 DG/DG-F QW Dopravniky a piisluenstvi <) = Ergonomic 320.250 DG/DG-F

Ergonomic 320.250 DG je univerzalni gravitacni pasova pila profiznuti materialu zveda ruéné. Ve verzi Ergonomic 320.250 DG-F je stroj vybaven S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
s robustnim litinovym ramenem a pilovym pasem vysokym Chladici zafizeni je umisténo v podstavci stroje. Velka vyjimatelna frekvencnim ménicem, ktery umoziuje plynulou regulaci BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
27 mm. vana s odkapdvacim sitem a nastavitelny délkovy doraz ( s od- rychlosti pasu v rozsahu od 20 do 120 m/min. délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.
Stroj ma moznost oboustrannych thlovych fezd. Presné ve- klopnym systémem proti vzpficeni materiélu ) jsou ve standardni To vyznamné zvysuje jak Zivotnost pilovych pas, tak i pro-

deni pilového pasu, kloub ramene uloZeny v predepjatych vybave. duktivitu stroje.

kuzelikovych loZiscich a synchronné béZici karta¢ na od-

strafiovani tfisek jsou predpokladem pro vynikajici vykon Oboustranné nataceci rameno v rozsahu -45° az +60° pfi stalé ll

stroje a dlouhou Zivotnost pilového pasu. poloze upnutého materidlu a robustni svérak s rychloupinanim

Pritlak do rez‘u‘ Jg zajistén lvlastm hmgtnqstm Iramene. zgpstyp fnr]ohostrlarlne dilenské vyu2Jt| pllyi. , : Pripojovaci dil M330 (pravj ) Detail pfipojent pravého i levého dopravniku

Rychlost klesani je regulovana hydraulickym valcem s Pilovy pés je pohdnén dvourychlostnim priimyslovym motorem a | )

prepoustécim ventilem. prevodovkou se Sikmym ozubenim v olejove l&zni. Emes ==ay

Vleskeré ovladaci prvky jsou sdruzeny na ovladacim panelu, V' zakladnim provedeni stroje (Ergonomic 320.250 DG) je ry- .

ktery je umistén na predni strané stroje. Rameno pily se po chlost pilového pasu 40 nebo 80 m/min. Vertikalni bodni vélecky

Robustni litinové rameno

Tvrdokovové vedeni pilového

pasu

MoZnost oboustrannych
Uhlovych fezli

Valeckovy dopravnik M330 x 3m

Cistici kartacek pilového pasu

Prehledny ovladaci panel

\lyjimatelna vana na trisky Ukazkova sestava

Obj. €. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.023.B1 Ergonomic 320.250 DG 66 952,00
253.M333-150-11S2  Vdleckovy dopravnik - 3m vystup  M330 6 700,00
253.M333-150-11S2  Vdleckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00

a
Doraz materidlu

Snadné ukotven stroie 255.604 Pripojovaci dil M 330 vlevo 1974,00
) 255.603 Pripojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00
254.057 NC rlzteml/ dloravz materialu - 3m  MNCA-3 64 201,00 ONC fizeny méfici doraz MNCA

271.039 Vertikalni valecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00
B O’Ml A‘hﬁ Inovativni prislusenstvi
Pasova pila Ergonomic 320.250 DG se uz standardné dodévd s bezkonkurenénim kompletnim vybavenim.
K pile Ergonomic 320.250 DG Ize pFipojit véletkové dopravniky jak na stranu vstupu materidlu, tak i na Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpisobit individualnim pozadavkdm.
Ergonomic 320.250 DG / DG-F stranu vystupu. K dispozici je i §iroka nabidka prisluSenstvi, jako je chlazeni a mazanf olejovou mihou Vioe na srané 110

(Micronizer), LaserLiner,
halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ogisténi stroje od trisek, upinaci zafizeni pro
fezani materialu ve svazku a pristroj na méfeni napnuti pilového pasu (Tenzomat).

Micro-Spray-System Pracovni osvétleni Ukazatel napnuti pilového
pasu

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka

film maziva na hroty zubi a bocni

Halogenova pracovni svitiina
pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana

Ukazatel napnuti pilového pasu

Cenik Rezne parametry umozfiuje permanentni kontrolu

Objednaci &islo Popis Cena CZK stranu pilového pésu. na ohebném rameni a Ize ji napnuti pasu pily i béhem provozu
101.023.B1 Ergonomic 320.250 DG 3x400V, 40/80 m/min 6695200 D O [ D O O 0O individuding nastavovat. stroje.
101.155.B1 Ergonomic 320.250 DG-F 3x400 YV, 20-120 m/min 74 817,00 0° 250  320x200 300x240 240 150 150 3. pii I ; :
' k . pfivod chladici kapalin Laser Liner Tenzomat

252,058 Rutni upina svazkis materidly 315800  45°R 220 230x120 190x230 190 P painy
252.301 Micronizer - mlhové mazani 230V 12 512,00 2205 :;g 122?]117%0 :?gi;gg 1gg Pro zvlaste iroké materidly Laserové jednotka prenasi Presny méfici néstroj ke kontrole
252303 Micronizer - mlhové mazani 230V BOX 14 877,00 se pouZiva treti pfivod chladici exaktni pimku v ose pasu pily na napnuti pilového pasu pfi vkiddani
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pésu 1606,00 Technicka data Rozméry stroje ‘kapahvny.'Vedem chladict kgpa}my rrlater\g\, ngser/Lmer umozfiuje novych pilovych pés.
971,066 Laser Liner - laserova zaméfovac rvska 5341 00 je pruzné a Ize ho individualng presné sefizeni oznateného

' o o ¥ ' L L , prizplisobit podle tvaru materidlu. materialu.
252.084 Treti privod chladici kapaliny 1 285,00 Pracovni rezim ........ manuaini  Delka 1286 mm Zatteni ndni svazki Pistol lachovan(
269.005 Halogenové osvétieni pracovnino prostoru 3 244,00 Eo;sah Uhlovych fez(i T 42]1]5\;/23 ?—IO \Sll'rl(lj 1 ggg mm arizeni pro upinani svazeu tflgaoke pro oplachovan

: e o » (0111011 U N, [ 354 z ySka mm o X

252.070 Pistole na OCIStenVIVSTI’(/JJG od tr|lse.k , , 1082,00 P 40 - 80 m/min.  Hmotnost 358 kg Zafizeni pro upinani svazk(
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 Rychlost pasu DG - F.. 20 - 120 m/min. umoziiuje upinani materialu ve Pistole pro oplachovani tiisek
255.603 Pipojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00 Rozméry pasu..... 2 910x27x0,9 mm vrstvé a ve svazku pomoci pidavné slouzi k rychiému a snadnému )
255,606 Pripojovact dil M 330 vievo 197400 Lo#né vjska materidlu.... vertkalnf upinacf ednotky. ocitEn stroje od tisek a offepd.
255.606 Pripojovaci dil M 330 vlevo 1974,00 Délka nejkratsiho zbytku

n *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny n




Ergonomic 320.250 DGS/DGS-F Q. ¥

Univerzalni gravitacni pasova pila srobustnim litinovym ra-
menem a pilovym pasem 27mm.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
ulozeny v predepjatych kuzelikovych loZiscich a synchronné
béZici kartac na odstranovani tfisek jsou predpokladem pro
vynikajici vykon stroje a dlouhou Zivotnost pilového pasu.
Stroj je vybaveny velkym otoénym stolem, ktery je dobrym
podkladem i pro kratké zpracovdvané kusy.

Pri nastavovani feznych Uhld se tento stil synchronng otaci
s ramenem, tudiZ nedochézi k zariznuti pasu do podkladové

prepoustécim ventilem. VeSkeré ovladaci prvky jsou sdruzeny
na ovlddacim panelu, ktery je umistén na predni strané stroje.
Rameno pily se po profiznuti materidlu zveda rucng.

Chladici zafizenti je umisténo v podstavci sroje. Velka vyjimatelna
vana s odkapdvacim sitem a nastavitelny délkovy doraz ( s od-
klopnym systémem proti vzpficeni materiélu ) jsou ve standardni
vybave.

Oboustranné nataceci rameno pracujici v rozsahu — 45° az +60°
pii stdlé poloze upnutého materialu a robustni litinovy svérak s
rychloupinanim  zajistuji mnohostranné dilenské vyuZziti pily.

se Sikmym ozubenim v olejové lazni.

Typ oznaceny Ergonomic 320.250 DGS-F je vybaven
frekvencnim ménicem, ktery umoZiiuje nastavit optimalni
rychlosti pilového pasu viiéi fezanému materialu v rozsahu
od 20 do 120 m/min., coZ vyznamné zvySuje jak Zivotnost
pilovych past, tak i produktivitu stroje.

Dopravniky a pfisluenstvi <) Ergonomic 320.250 DGS/DGS-F

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Pripojovaci dil M330 ( pravy )

Detail pfipojeni praveho i leveho dopravniku

plochy. V' zakladnim provedeni stroje (Ergonomic 320.250 DGS) jsou -
Pritlak do fezu je zajiStén vlastni hmotnostni ramene. dveé fezné rychlosti pilového pasu 40 a 80 m/min. Pilovy pas je

Rychlost klesani je regulovana hydraulickym vélcem s pohanén dvourychlostnim priimyslovym motorem a prevodovkou 4

Vertikalni bocni valecky

Robustni litinové rameno

Tvrdokovové vedeni pilového
pasu
Nastavitelné nohy

Velky oboustranné otocny
litinovy stdl

Cistici kartacek pilového pasu

Prehledny ovladaci panel

- Zobrazeni délky je umisténo pifmo
o na voziku dorazu a zobrazuje

) pfesnou polohu v rediném case.

Systém zobrazovéni nabizi riizné

moznosti nastaveni a optimalizace

Vlyjimatelnd vana na tfisky procesu.
MRA - rucni doraz materidlu s digitdlnim displejem
Ukazkova sestava Valeckovy dopravnik M330 x 3m
Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.031.B1 Ergonomic 320.250 DGS 72 655,00

=1

Doraz materidlu ) o 253.M333-150-11S2  Véleckovy dopravnik - 3m vystup  M330 6 700,00
Snadné ukotveni stroje 253.M333-150-11S2  Valetkovy dopravnik - 3mvstup  M330 6 700,00

255.604 PFipojovaci dil M 330 vlevo 1974,00

255.603 Pripojovaci dil M 330 vpravo 2 269,00

254.613 Rucni doraz materidlu - 3m MRA-3  12619,00

271.039 Vertikdlni véalecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00

e
Bowmar

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Ergonomic 320.250 DGS se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(im.

vice na strang 110

K pile Ergonomic 320.250 DGS Ize pripojit valeckové dopravniky jak na stranu vstupu materidlu, tak

i na stranu vystupu. K dispozici je i Siroké nabidka pfislusenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou
mihou (Micronizer), LaserLiner, halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ocisténi stroje od
tiisek a pristroj na méfeni napnuti pilového pasu (Tenzomat).

Ergonomic 320.250 DGS / DGS-F

72 655,' Micro-Spray-System Pracovni osvétleni

Ukazatel napnuti pilového
pasu

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka
film maziva na hroty zubi a bocni

Halogenova pracovni svitiina
pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana

Ukazatel napnuti pilového pasu

Cenik Rezne parametry umozfiuje permanentni kontrolu

Objednaci éislo Popis Cena CZK stranu pilového pésu. na ohebném rameni a Ize ji napnuti pasu pily i béhem provozu
101.031.B1 Ergonomic 320.250 DGS 3x400 V, 40/80 m/min 72 655,00 N (@) —1 D D O D individuging nastavovat. stroje.
101.160.B1 Ergonomic 320.250 DGS-F 3x400V,20-120m/min 80 522,00 0° 250  320x190 300x240 240 150 150 it . ; ;
252.301 Micronizer - mlhové mazéni 230V 12 512,00 45:R 220 220x120 190x240 210 3. piivod chladict kapaliny Laser Liner Tenzomat
252.303 Micronizer - mlhové mazani 230V BOX 14 877,00 2(5)05 :gg ;ggi}gg :ggggg 123 Pro zvlaste iroké materidly Laserové jednotka prenasi Presny méfici néstroj ke kontrole
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1 606,00 se pogiivé treti lpﬁvod vcljlad\ci‘ exaktn[pf(mku v ose pés&lvp\.ly na nap(]ulf p\lovlého plésau pri vkladani
271.066 Laser Liner - laserové zaméfovaci ryska 5341.00 Technicka data Rozméry stroje kapaliny. Vedeni chladici kapaliny materidl. LaserLiner umozriuje novych pilovych past.
- L . ' je pruzné a Ize ho individualng presné sefizeni oznateného
252.084 Treti pr|v0dlChIaEi|C| klapahny ’ 1285,00 L _ , prizplisobit podle tvaru materialu. materidlu.
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  Pracovnirezim manudlni  Delka 1286 mm Y L . ) .
252.070 Pistole na o¢isténi stroje od tfisek 1082,00 ~ Rozsah dhlovych fezi -45°a260°  Sitka 1562 mm Zarizeni pro upinani svazkl th',Stokle pro oplachovani
S S ’ 00T 1,1/1,5 kW, 3x400V/50 Hz ~ Vyska 1255 mm rise
252.030 T(inzo.mat - ia meent napnuti piloveho pasu 3 340,00 Rychlost psu DG 40 - 80 m/min.  Hmotnost 358 kg Zaffzeni pro upinni svazki
255.608 Pripojovaci dil M 330 vpravo 2 269,00 Rychlost pasu DG - F.. 20 - 120 m/min. umoziiuje upinani materialu ve Pistole pro oplachovani tiisek
255.606 Piipojovaci dil M 330 vievo 1974,00  Rozméry pasu..... 2 910x27x0.9 mm vrstvé a ve svazku pomoci pfidavné slouZi k rychlému a snadnému
Loznd vy$ka materialu 75;1 FE vertikdini upinacf jednotky. L oCisténi stroje od tisek a otfepdl.

Délka nejkratsiho zbytku

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny




Ergonomic 320.250 GH/GH-F Q fst

Univerzalni poloautomaticka pasova pila s robustnim litin-
ovym ramenem a pilovym pasem 27mm.

Upindni materidlu, posuv ramene do fezu a zpét je oviadano
hydraulicky.

Posun materiélu je manudini.

Kompletni fezny cyklus se uskutecni po stisknuti tlacitka
Start. Upnuti materidlu, rozbéh pilového pésu, provedeni
fezu, zvednuti ramene do plvodni polohy a otevieni svéra-
ku. Po prepnuti stroje do ruéniho rezimu je mozné ovladat
vSechny funkce stroje oddélené.

V/eSkeré ovladaci prvky jsou umisténé na ovladacim panelu.
Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny coZ prispiva k
lepSimu pohlcovani vibraci pfi fezani, neZ je u svareného

* —

Koncovy spinac pilového pasu

Krétkozdvihovy hydraulicky
valec

Doraz materidlu

Hydraulicky agregdt umistény v
podstavci stroje

Ergonomic 320.250 GH / GH-F

Cenik Rezné parametry

Objednaci cislo Popis Cena CZK

101.022.B1 Ergonomic 320.250 GH 3x400 V. 40/80 m/min 1623800 D O 3 D O O 0O

101.165.81 Ergonomic 320.250 GH-F 3x400V, 20-120 m/min ~ 114103,00 g 250  320x170 290x240 240 150 150  310x145

252.059 Hydraulicky upina¢ svazk(i materialu 8434,00  45°R 220  230x140 200x230 200

252.022 Regulace upinaciho tlaku svéréku 982500 ~ 60°R 110  130x105 130x105 105

252.300 Micronizer - mlhové mazéni 24V 12 512,00

26202 Micronize - mihové mezéni 241 BOX 1487700
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00

271124 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5 341,00 Pracovni reZim ........cocoevvveveininns poloautomaticky pélka 1286 mm
252.084 Tretf privod chladicf kapaliny 128500  Rozsah dhlovjch Fezil ..o 0°az60°  oitka 1562 mm
260005 Halogenoué asitent pracounho prostor 20400 G Y 0 somimin  Hotno kg
252.070 Pistole na oCisténi stroje od trisek 1082,00 Rychlost pasu GH - F.. .20 - 120 m/min.

252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00  Rozméry pésu..... 2 910x27%0,9 mm

254.699 SyncFree - synchronizovany odskok MNCA 4578,00  Lozna vy$ka materidlu....

255.605 Pripojovaci dil M 330 vpravo 2566,00  Délka nejkratsiho zbytku

255.002 Pfipojovaci dil M 330 vlevo 593,00

ramene.
Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene ulozeny
v predepjatych kuzelikovych loZiscich a synchronné beZici kartac
na odstranovani trisek, jsou predpokladem pro vynikajici fezny
vykon.

Pilovy pas je pohdnén dvourychlostnim priimyslovym motorem
a prevodovkou se Sikmym ozubenim v olejové lazni. Rychlost pi-
lového pésu je 40 a 80 m/min. Jednostranné nataceci rameno
0/90°-60° pri stdlé poloze upnutého materialu a robustni svérak
zajistuji mnohostranné vyuZiti pily.

Ke standartnimu vybaveni patfi mimo jiné velka vyjimatelna vana
na tfisky s odkapavacim sitem, automaticka regulace pfitlaku
pilového pasu do fezu v zavislosti na odporu fezaného materidlu

Robustni litinové rameno

106 238, -

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

a nastavitelny délkovy doraz s odklopnym systémem proti
vzpriceni materialu.

V zékladu tohoto stroje jsou dvé fezné rychlosti 40 a 80
m/min. Typ oznaceny F je vybaven frekvencnim ménicem,
ktery umoznuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu
viiéi fezanému materidlu v rozsahu 20-120 m/min. coz
vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych pasd, tak i produk-
tivitu stroje.

Tvrdokovové vedeni pilového
pasu

Cistici kartcek pilového pasu

Vlyjimatelnd vana na tfisky

Snadné ukotveni stroje

by 1
Bowmar

K této pile Ize pripojit valeckové dopravniky jak na stranu vstupu materidlu, tak i na stranu vystupu.

K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer),
LaserLiner, halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ogisténi stroje od trisek,

upinaci zafizeni pro fezani materiélu ve svazku a pfistroj na méfeni napnuti pilového pasu (Tenzomat).

Vertikalni bocni valeCky

Dopravniky a pfislusenstvi Q) fst Ergonomic 320.250 GH/GH-F

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Zobrazeni délky je umisténo pifmo
na voziku dorazu a zobrazuje
presnou polohu v rediném ¢ase.
Systém zobrazovani nabizi riizné
mozZnosti nastaveni a optimalizace
procesu.

MRA - rucnf doraé materidlu s digitalnim displejem

Obj. &.

101.022.B1

253.M333-150-11S2  Valetkovy dopravnik - 3m vstup

255.604
255.603
254,613

Ukazkova sestava
Popis Oznaceni CZK/Ks
Ergonomic 320.250 GH 106 238,00
253.M333-150-11S2  Valeckovy dopravnik - 3m vystup  M330 6 700,00
M330 6 700,00
Pripojovaci dil M 330 vlevo 1974,00
Pripojovaci dil M 330 vpravo 2 269,00
Ruéni doraz materiélu - 3m MRA-3  12619,00
Vertikaini véalecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00

271.039

Micro-Spray-System

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka
film maziva na hroty zubi a bocni
stranu pilového pasu. y

3. piivod chladici kapaliny

Pro zvI&sté Siroké materidly

se pouziva treti privod chladici
kapaliny. Vedeni chladici kapaliny
je pruzné a Ize ho individualng
prizplisobit podle tvaru materialu.

Zarizeni pro upinani svazk(

Zafizeni pro upindni svazk(
umoziuje upinani materidlu ve
vrstvé a ve svazku pomoci pidavné
vertikdini upinacf jednotky.
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Pripojovaci dil M330 ( pravy )

Detail pripojeni pravého i levého dopravniku

Nastavitelné nohy 700 - 800 mm

Vdleckovy dopravnik M330 x 3m

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Ergonomic 320.250 GH se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(im.

Pracovni osvétleni

Halogenova pracovni svitiina

pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana
na ohebném rameni a lze ji
individudiné nastavovat.

Laser Liner

Laserova jednotka prenasi
exaktni primku v ose pasu pily na
materidl. LaserLiner umoziuje
presné sefizeni oznateného
materialu.

Pistole pro oplachovani
trisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouzi k rychiému a snadnému
oCisténi stroje od tisek a otfepdl.

vice na strané 110

Ukazatel napnuti pilového
pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pdsu pfi vkladani
novych pilovych past.



Ergonomic 320.250 DGH/DGH-F Q fst &

Univerzalni poloautomatickd pasova pila s robustnim litin-
ovym ramenem a pilovym pasem 27mm.

Upindni materidlu a posuv ramene do fezu je oviadano
hydraulicky. Posun materidlu je manualni.

Kompletni fezny cyklus se uskutecni po stisknuti tlacitka

Start.

Po prepnuti stroje do rucniho rezimu je mozné ovladat vSech-
ny funkce stroje oddélené.

VleSkeré ovladaci prvky jsou umisténé na ovladacim panelu.
Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny coZ prispiva k lep-
Simu pohlcovani vibraci pfi fezani, nez je u svafeného ramene.
Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
ulozeny v predepjatych kuzelikovych loZiscich a synchronng

Koncovy spinaé pilového pasu

Prehledny oviddaci panel

Hydraulicky agregdt umistény v

podstavci stroje

Ergonomic 320.250 DGH / DGH-F

Cenik
Objednaci cislo
101.025.B1
101.166.B1
252.022
252.059
252.300
252.302
281.128
271124
252.084
269.005
252.070
252.030
254.699
255.603
255.606

Popis

Ergonomic 320.250 DGH 3x400 V, 40/80 m/min
Ergonomic 320.250DGH-F 3x400V, 20-120m/min

Regulace upinaciho tlaku svéraku
Hydraulicky upinac svazkil materialu
Micronizer - mlhové mazéni 24V
Micronizer - mlhové mazani 24V BOX
Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu
Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska
Treti pfivod chladici kapaliny

Halogenoveé osvétleni pracovniho prostoru
Pistole na ogisténi stroje od trisek
Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu
SyncFree - synchronizovany odskok MNCA
Pripojovaci dil M 330 vpravo

Pfipojovaci dil M 330 vlevo

bézici kartac na odstrafiovani trisek, jsou predpokladem pro vyni-
kajici fezny vykon.

Pilovy pas je pohanén dvourychlostnim priimyslovwym motorem a
prevodovkou se Sikmym ozubenim v olejové lazni.

Rychlost pilového pasu je 40 a 80 m/min. Oboustranné nataceci
rameno 45°- 0/90°- 60° pfi stalé poloze upnutého materidlu a
robustni svérak zajistuji mnohostranné vyuziti pily.

Ke standartnimu vybavenf patfi mimo jiné velka vyjimatelnd vana na
trisky s odkapavacim sitem, automatickd regulace pritlaku pilového
pasu do fezu v zavislosti na odporu fezaného materidlu a nastavitel-
ny délkovy doraz s odklopnym systémem proti vzpriceni materialu.

V/ z&kladu tohoto stroje jsou dvé fezné rychlosti 40 a 80
m/min. Typ oznaceny F je vybaven frekvenénim meénicem,
ktery umoziuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu
v{ci fezanému materidlu v rozsahu 20-120 m/min. coz
vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych pas, tak i produk-
tivitu stroje.

Robustni litinové rameno

108 474,-

Rezné parametry
Cena CZK

a0 B O m U O © o
116 340,00 ~ 0° 250  320x200 300x240 240 150 150
9 825,00 45°R 220 230x120 190x230 190
60°R 120 130x100 130x100 100
843400 450 180  230x70 110x230 150
12 512,00
1 606,00
5 341,00 Pracovni reZim ........cocoevvveveininns poloautomaticky ~ Délka 1286 mm
128500  R0z8ah GIOVYC FEZiI .vovvvvvvcvvsvrvnns 0°az60° Sitka 1562 mm
3244.00 Pohon .....cccvverririenne 1,1/1,5 kW, 3x400 V/50 Hz ~ VySka 1255 mm
' Rychlost pasu DGH. 40 - 80 m/min.  Hmotnost 372 kg
1082,00 * Rychiost pasu DGH - F . 20 - 120 m/min.
3340,00  Rozméry pasu..... 2 910x27x0,9 mm
4578,00  Lozna vy$ka materidlu....
2 566,00 Délka nejkratsiho zbytku
1974,00

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Tvrdokovové vedeni pilového
pasu

Cistici kartacek pilového pasu

Vlyjimatelnd vana na tfisky

- Doraz materidlu

e

Bomar

K této pile Ize pripojit valeckové dopravniky jak na stranu vstupu materidlu, tak i na stranu vystupu.

K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer),
LaserLiner, halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ogisténi stroje od trisek,

upinaci zafizeni pro fezani materiélu ve svazku a piistroj na méreni napnuti pilového péasu (Tenzomat)

Dopravniky a piisluSenstvi Q) fst & Ergonomic 320.250 DGH/DGH-F

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Nastavitelné nohy 700 - 800 mm

Ukazkova sestava

Obj. é. Popis Oznaceni CZK/Ks

101.025.B1 Ergonomic 320.250 DGH 108 474,00
253.M333-150-11S2  Valeckovy dopravnik - 3m vystup  M330 6 700,00
253.M333-150-11S2  ValeCkovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00
255.604 Pripojovaci dil M 330 vievo 1974,00
255.603 Pripojovaci dil M 330 vpravo 2 566,00
254.057 NC Fizeny doraz materidlu - 3m  MNCA-3 64 201,00
271.039 Vertikalni vélecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00

Micro-Spray-System

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka

stranu pilového pasu.

3. piivod chladici kapaliny

Pro zvI&sté Siroké materidly

se pouziva treti privod chladici
kapaliny. Vedeni chladici kapaliny
je pruzné a Ize ho individualng
prizplisobit podle tvaru materialu.

Zarizeni pro upinani svazk(

Zafizeni pro upindni svazk(
umoziuje upinani materidlu ve
vrstvé a ve svazku pomoci pidavné
vertikdini upinacf jednotky.
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film maziva na hroty zubi a bocni

Pripojovaci dil M330 ( pravy )

CNC fizeny méfici doraz MNCA

Valec¢kovy dopravnik M330 x 3m

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Ergonomic 320.250 DGH se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(im.

Pracovni osvétleni

Halogenova pracovni svitiina

pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana
na ohebném rameni a lze ji
individudiné nastavovat.

Laser Liner

Laserova jednotka prenasi
exaktni primku v ose pasu pily na
materidl. LaserLiner umoziuje
presné sefizeni oznateného
materialu.

Pistole pro oplachovani
trisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouzi k rychiému a snadnému
oCisténi stroje od tisek a otfepdl.

vice na strang 110

Ukazatel napnuti pilového
pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pdsu pfi vkladani
novych pilovych past.



Dopravniky a pfislusenstvi <) fsl & Ergonomic 320.250 DGSH/DGSH-F

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Ergonomic 320.250 DGSH/DGSH-F ) sl &

Univerzalni poloautomaticka pasova pila s robustnim litinovym Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene ulozeny v
ramenem a pilovym pasem 27mm. predepjatych kuzelikovych loZiscich a synchronné béZici kartac na
Upindni materidlu a posuv ramene do fezu je oviadano odstranovani tisek, jsou predpokladem pro vynikajici fezny vykon.
hydraulicky.

Posun materidlu je manudini. Kompletni fezny cyklus se usku- Pilovy pds je pohdnén dvourychlostnim priimyslovym motorem a
tecni po stisknuti tladitka Start. Nasleduje upnuti materialu, roz- - pfevodovkou se Sikmym ozubenim v olejové lazni. Rychlost pilového
béh pilového pasu, provedeni fezu, zvednuti ramene do plivodni pasu je 40 a 80 m/min.

polohy a otevreni svéraku.

Po prepnuti stroje do rucniho rezimu je mozné ovladat vsechny Oboustranné nataceci rameno 45°- 0/90°- 60° ( pfi stdlé poloze
funkee stroje oddélené. upnutého materidlu ) a robustni svérak, zajistuji mnohostranné vy-
Veskeré ovlddaci prvky jsou umisténé na ovladacim panelu. Ro-  uZitf pily.

bustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny coZ prispiva k lepsimu  Ke standartnimu vybaveni patfi mimo jiné velkd vyjimatelnd vana na =

pohlcovani vibrac pfi fezani, nez je u svareného ramene. trisky s odkapavacim sitem, automaticka regulace pritlaku pilového ,

pasu do fezu v zavislosti na odporu fezaného materialu a
nastavitelny délkovy doraz s odklopnym systémem proti
vzpriceni materidlu.

V zdkladu tohoto stroje jsou dvé fezné rychlosti 40 a 80
m/min. Typ oznaceny F je vybaven frekvenénim ménicem,
ktery umoznuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu
v{ci fezanému materidlu v rozsahu 20-120 m/min. coz
vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych pasu, tak i produk-
tivitu stroje.

Pripojovaci dil M330 ( pravy )

~—

Koncovy spinaé pilového pasu

Halogenové osvétleni pracovniho
prostoru

CNC fizeny méfici doraz MNCA

pasu

Stupnice uhlu natoceni ramene

Cistici kartacek pilového pasu

Nastavitelné nohy 700 - 800 mm
Vlyjimatelnd vana na tfisky

Valeckovy dopravnik M330 x 300 mmm

Ukazkova sestava
Oznaceni CZK/Ks

Prehledny oviddaci panel Obj. €. Popis

101.032.B1 Ergonomic 320.250 DGSH 111 834,00
) 253.M333-150-11S2  ValeCkovy dopravnik - 3m vystup  M330 6 700,00
Doraz materidlu P .
o PV 253.M333-150-11S2  ValeCkovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00
Hydraulicky agregdt umistény P
v podstavei stroje 255.604 Pripojovaci dil M 330 vievo 1.974,00
255.603 Pripojovaci dil M 330 vpravo 2 269,00
254.057 NC fizeny doraz materidlu - 3m  MNCA-3 64 201,00
271.039 Vertikalni valecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00 Inovativni pfl'sluéenstvi

Snadné ukotveni stroje BCW@
Pasova pila Ergonomic 320.250 DGSH se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim kompletnim vybavenim.

K pile Ergonomic 320.250 DGSH Ize pfipojit vélegkové dopravniky jak pred fez, tak i za fez. K dispozici Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizptsobit individualnim pozadavkim.

je i Siroké nabidka prisluSenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), LaserLiner,
halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na o¢isténi stroje od tfisek a pristroj na méreni
napnuti pilového pasu (Tenzomat).

..vice na strané 110

Ergonomic 320.250 DGSH / DGSH-F
111 834,-

Micro-Spray-System Pracovni osvétleni Ukazatel napnuti pilového

pasu

Pro idedini fezani trubek a profil Halogenova pracovni svitiina

p ~ 2 nanasi mikrosprejovd jednotka pro osvétlovani pracovniho Ukazatel napnuti pilového pasu
Cenik Rezne parametry film maziva na hroty zubli a bo¢ni . prostoru. Svitilna je namontovéna umoZiiuje permanentni kontrolu
Objednaci &islo Popis Cena CZK stranu pilového pésu. na ohebném rameni a Ize ji napnuti pasu pily i béhem provozu
101.032.B1 Ergonomic 320.250 DGSH 3x400 V, 40/80 m/min 111 834,00 N @) 1 D D O D individuging nastavovat. stroje.
101.167.B1 Ergonomic 320.250 DGSH-F ,20-120m/min 119701,00 0° 250  320x190 300x240 240 150 150 3 i - . ,

' k . pfivod chladici kapalin Laser Liner Tenzomat
252.022 Regulace upinaciho tlaku svérdku 982500  45°R 220  220x120 190x240 210 P paiiny
252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 12 512,00 2205 :gg ;ggxlgg :ggxggg 1gg Pro zvlaste iroké materidly Laserové jednotka prenasi Presny méfici néstroj ke kontrole
252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14 877,00 % X se pouziva treti privod chladici exaktni primku v ose pasu pily na napnuti pilového pasu pfi vklddani
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pésu 1606,00 MEEIECKEE Rozméry stroje ‘kapahpy.'Vedem chladict kgpa]my rrlater\g\, ngser/Lmer umozfiuje novych pilovych pés.
. . . . je pruzné a Ize ho individuaing presné sefizeni oznateného
271124 Lasgr |;|ner - Iase,r(?va zamérovaci ryska 5 341,00 - - ] pfizpisobit podle tvaru materialu. materialu.
252.084 Treti piivod chladici kapaliny 1285,00 Pracovm’ re2|rp e poloautoma'gcky pglka 1286 mm Pistol lachovéni
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  Rozsah GIOVYCh F8Z0 ..ooovovvvssiiveeve ~45°az60°  Sitka 1562 mm tfﬁteoke pro oplachovani
252070 Pistole na ocistani stroje od tiisek 1082,00 Pohon ...... e 1,1/1,5 kKW, 3x400 V/50 Hz VySka 1255 mm
P, o Rychlost pasu DGH. 40 - 80 m/min.  Hmotnost 372 kg ) o
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 Rychlost pésu DGH - F 20~ 120 m/min. Pistole pro oplachovani tfisek
254.699 SyncFree - synchronizovany odskok MNCA 4578,00  Rozméry pésu..... 2 910x27x0,9 mm slouzi k rychlému a snadnému
255.608 Pipojovaci dil M 330 vpravo 2269,00  LoZna vyska materidlu.... ocisténi stroje od tisek a otfepd.
255.606 Pripojovaci dil M 330 vlevo 1974,00 Délka nejkratsiho zbytku

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
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Ergonomic 290.250 GAE Q) 1Al NC &

Ergonomic 290.250 GAE je jednoduchd, piné auto-
maticka pasova pila s NC-fizenim.

Po naprogramovani délky a poctu kusti se provede cely
pracovni cyklus. PoZadovand délka fezaného materialu se
nastavuje velmi jednoduse ruéni klickou. Maximalni délka
jednoho podani je 500 mm, u opakovaného podavani se
délka nastaveni zobrazuje na displeji. Pocet opakovani
podavani si fidici jednotka po zadani celkové délky spocita
sama.

Jednoduché dialogové oviadani s textovymi zpravami se
zobrazuje na ctyitadkovém osvétleném displeji. V au-

do ruéniho rezimu je mozné ovladat vSechny funkce stroje
oddéleng.

Hydraulicky je ovladan posuv materidlu do fezu, upindni ma-
teridlu a posuv ramene pilového pasu do fezu a zpét. Robustni
rameno je vyrobeno z Sedg litiny, coz prispiva k lepSimu pohl-
covani vibraci pfi fezani nez u svareného ramene.

Presné tvrdokovové vedeni pasu, kloub ramene pily ulozeny v
predepjatych kuzelikovych loziscich, 27 mm vysoky pilovy pas
a synchronné bézici karta¢ na odstranovani tfisek jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

V zékladu tohoto stroje jsou dvé fezné rychlosti 40 a 80
m/min.Typ stroje oznaceny F je vybaven frekvenénim
ménicem, ktery umoZiuje nastavit optimalni rychlosti pi-
lového pésu vici fezanému materilu v rozsahu od 20 do
120 m/min., coZ vyznamng zvySuje jak Zivotnost pilovych
past, tak i produktivitu stroje.

Tento nejjednodussi nami vyrabény automat je urcen
predevsim pro déleni profilli a pinych materialti mensich
priifezli s presnosti jednoho podani 0,5 mm.

Dopravniky a pfislusenstvi <) 1Al NC 4 Ergonomic 290.250 GAE

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

tomatickém rezimu jsou mozné Uhlové fezy do 45°, v
poloautomatickém rezimu az do 60°. PFi pfepnuti stroje

Svérak podavaci jednotky se otevird oboustranng, ¢imz se ]

eliminuji kolize u nerovného materidlu. = —
Vertikalni bocni valecky

Pripojovaci dil M 330 x 3m

ot e Detail pfipojeni dopravniku

-

5

Robustni hydraulicky svérak

Cistici kartacek pilového pasu

Podavaci hydraulicky svérdk Pfipravné nohy

Vyjimatelnd vana na tfisky

Aretacni pdka ramene

Skluz materiélu Nastavitelné teleskopické nohy

Hydraulicky agregét a chlazenf Ukazkova sestava

v podstavci stroje

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks
w 101.040.B1 Ergonomic 290.250 GAE 201 408,00
Bm® 253.M333-150-11S2  Véleckovy dopravnik - 3m M330 6 700,00
255.002 Pripojovaci dil M 330 vlevo 593,00
253.037 PFipravnd noha pro materidl VEM 992,00
K pile Ergonomic 290.250 GAE Ize pfipojit valeckovy dopravnik na stranu vstupu materidlu. K dispozici je i 271.039 Vertikdini valeCky - ocel, 4 ks~ VRM-S  1699,00

Siroka nabidka prislusenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mlhou (Micronizer), LaserLiner, halogenové Inovativni pI'IS|USGI'IStVI

osveétleni pracovniho prostoru, pistole na ocisténi stroje od tfisek a pristroj na méfeni napnuti pilového pasu
(Tenzomat).Ke standardnimu vybaveni patfi mimo jiné odnimatelnd vana na tfisky s odkapavacim sitem, au-
tomatickd regulace pfitlaku pilového pasu do fezu v zvislosti na odporu fezaného materidlu a nastaveni vysky
zdvihu ramene z ovladaciho panelu.

Ergonomic 290.250 GAE

Pasovd pila Ergonomic 290.250 GAE se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(m.

201 408,-

vice na strang 110

Cenik Rezné parametry

Micro-Spray-System Pracovni osvétleni =\ Ukazatel napnuti pilového

Objednaci ¢islo Popis Cena CZK pasu
101.040.B1 Ergonomic 290.250 GAE 3x400 V, 40/80 m/min 201 408,00 h. O — D [:l O |:| Pro idealni fezani trubek a profilli Halogenova pracovni svitilna
101.042.B1 Ergonomic 290.250 GAEF 3x400 V,20-120 m/min 209 274,00 ~ 0° 250  280x230 290x230 240 120 120 nanasi mikrosprejova Jedpotka pro osvétlovani pracovnino Ukazatel napnuti pilového pésu
952100 Vynaset frisek 29 463.00 45°R 210 220x80 190x230 190 film maziva na hroty zubi a bocnf prostoru. Svitilna je namontovéna umoZiiuje permanentni kontrolu
' L . > ' 60°R 120 120x80 120x100 100 stranu pilového pasu y na ohebném rameni a Ize ji napnuti pasu pily i béhem provozu
271.070 Hydraulicky Llme?m svazkil mvat’erjalu 12 201,00 individuding nastavovat. stroje.
252.020 Regulace upinaciho tlaku svérakl 11698,00 . . .
252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 12512,00 [EEQEEREE Rozméry stroje 3. privod chladici kapaliny Laser Liner Tenzomat
252.302 Micronizer - mihové mazani 24V BOX 14877,00 Pro zvI&sté Siroké materidly Laserova jednotka prenasi Presny méfici nastroj ke kontrole
icky  nilové 4 Pracovni rezim ...........cccev.... automat./poloautomat. ~ Délka ... 1494 mm
281.128 HydraU|.'Cky ukazatel Inapnuvtl pllOV,ehO pasu 1606,00 Rozsah thlovych ezl p Sitka 1137 mm se pouziva treti privod chladici exaktni primku v ose pasu pily na napnuti pilového pasu pfi vklddani
271.124 Laser Liner - laserova zamefovaci ryska 5 341,00 B poloautomaticky cyklus 0°a260°  Vjdka 1243 mm kapaliny. Vedeni chladici kapaliny materidl. LaserLiner umoZiiuje novych pilovych péast.
252.084 Treti privod chladici kapaliny 1285,00 e —— 75 je pruzné a Ize ho individudiné priesné sefizeni oznateného
269.005 Hlellogenovévgvsv?t[eni plracovr]{ho prostoru 3244,00  pohon i 1,5 KW, 3x400 V/50 Hz pr\vzlpusofm podle tflarlu rlnatena\u; mlatena\u. N
252.070 Pistole na oGisténi stroje od tFisek 1082,00  Rychlost pasu GAE 40 - 80 m/min. Zafizeni pro upinani svazku Pistole pro oplachovani
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 = Rychlost pasu GAE - F. . 20 - 120 m/min. trisek
Rozméry pasu Zaffzeni pro upindni svazk(i
LoZna vyska materialu umoziuje upinani materidlu ve Pistole pro oplachovani trisek
Délka nejkratsiho zbytku .... 80 mm vrstvé a ve svazku pomoci pidavné slouzi k rychiému a snadnému
Max.hmotnost vertikdini upinacf jednotky. oCisténi stroje od tisek a otfepdl.
podavaného materialu............ccocevevevrrcnenee 540 kg
Jednotlivé podani materidlu........................ 500 mm

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny




Ergonomic 290.250 GAC Q) 1Al NC & Dopravniky a pfislusenstvi <) 1Al NC 4 Ergonomic 290.250 GAC

Automaticka pasova pila s NC fizenim. Po naprogramovani do ruéniho rezimu je mozné ovladat vSechny funkce stroje V zakladu tohoto stroje jsou dvé fezné rychlosti S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
délky a poctu kusti se provede cely pracovni cyklus. oddéleng. 40 a 80 m/min. BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
PoZadovana délka fezaného materidlu se nastavuje velmi Hydraulicky je oviadan posuv materialu do fezu, upinani ma- Typ stroje oznaceny F je vybaven frekvenénim ménicem, délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizpdsobeny kazdému prostredi.
jednoduse na ovladacim panelu. terialu a posuv ramene pilového pasu do fezu a zpét. ktery umoziuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu
Nejvétsi prednosti tohoto stroje je moZnost naprogram- Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny, coz prispiva k lep- viici fezanému materidlu v rozsahu 20—120 m/min.,
ovani rtizného poctu kusi fezaného materialu o riznych $fmu pohlcovani vibraci pfi fezani nez u svareného ramene. €07 vyznamné zvysuje jak Zivotnost pilovych pasi tak i
délkach bez nutnosti dalSiho ovladani stroje. Maximalni Presné tvrdokovové vedeni pasu, kloub ramene pily ulozeny v produktivitu stroje.
délka jednoho podani je 500 mm. Jednoduché dialogové predepjatych kuzelikovych loziscich, 27 mm vysoky pilovy pas Pfipojovaci dil M 330 x 3m "'!;l
ovladani s textovymi zravami s zobrazuje na Ctyffadkovem, a synchronné bézici karta¢ na odstrafovani tfisek jsou pred- Tento automat je uréen predevsim pro déleni profilli a s |
osvétleném displeji. pokladem pro vynikajici fezny vykon. Svérak podavaci jednotky plnych materidlt mensich priezti s presnosti jednoho 2 =y o 1
\/ automatickém reZzimu jsou mozné dhlové fezy do 45°, se otevira oboustranné, ¢imz se eliminuji kolize u nerovného poddni 0,2 mm. y == =
v poloautomatickém rezimu do 60°. Pfi prepnuti stroje materialu. = ____-____‘_ﬂ_'_‘_‘_‘- !
——— m——— 2
i Vertikln bocni vletky
___‘—_-___—-—-— —
: — 4
b | _ S
M Diky konstrukci systému valeckovych Y] Detail pripojeni dopravniku

drah M je cely dlozny prostor zakryt a
je tak zajiStén bezpecnostni standard
pro Vas$ podnik.

Tvrddkovové vedeni pilového pasu

g il

Cisticf kartdcek pilového pasu

Podavaci hydraulicky svérak

\lyjimatelnd vana na tfisky

Aretacni pdka ramene
Pfipravné nohy
Skluz materidlu

4 i Nastavitelng teleskopické noh:
Hydraulicky agregat a chlazeni astavitelne teleskopicke nohy

Vv podstavci stroje
Ukdazkova sestava

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks
m 101.039.81 Ergonomic 290.250 GAC 207 080,00
BOMAR 253.M333-150-1152  Valetkovy dopravnik - 3m M330  6700,00
255.002 Pripojovaci dil M 330 vlevo 593,00
. e — ™ nr y 253.037 Pripravna noha pro material VEM 992,00
pile Ergonomic 290. ze pripojit valeCkovy na stranu vstupu materidlu. K dispozici je i Sirokd 271,039 Vertikalni valedky - ocel. 4 ks VRMSS  1699.00 . wr v .
. nabidka pislusenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), LaserLiner, halogenové ' el ' Inovativni prislusenstvi
ErgDan ic 290.250 GAC osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ogisténi stroje od tisek a pistroj na méfeni napnuti pilového

207 080 pasu (Tenzomat). Ke standardnimu vybaveni patfi mimo jiné odnimatelnd vana na tfisky s odkapdvacim
Pl sitem, automaticka regulace pritlaku pilového pasu do fezu v zvislosti na odporu fezaného materidlu a
nastaveni vySky zdvihu ramene z ovladaciho panelu.

Pasova pila Ergonomic 290.250 GAC se uZ standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(im.
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Cenik Rezné parametry

Micro-Spray-System Pracovni osvétleni =\ Ukazatel napnuti pilového

Objednaci cislo Popis Cena CZK pasu
101.039.B1 Ergonomic 290.250 GAC 3x400 V,40/80 m/min 207 080,00 h. O — D [:l O |:| Pro idealni fezani trubek a profilli Halogenova pracovni svitilna
101.043.B1 Ergonomic 290.250GAC-F 3x400V, 20-120m/min -~ 214 946,00 ~ 0° 250  280x230 290x230 240 120 120 nanasi mikrosprejova jednotka pro osvétlovani pracovniho Ukazatel napnuti pilového pasu
952100 Vynaset frisek 29 463.00 45°R 210  220x80 190x230 190 film maziva na hroty zubli a bo¢ni prostoru. Svitilna je namontovéna umoZiiuje permanentni kontrolu
o N y ' 60°R 120 120x80 120x100 100 stranu pilového pasu . na ohebném rameni a Ize ji napnuti pasu pily i béhem provozu

271.070 Hydraulicky Llme?m svazkil mvat’erjalu 12 201,00 individuding nastavovat. stroje.
252.020 Regulace upinaciho tlaku svéraku 11 698,00 » » . .
252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 12512,00 [MENIINERER Rozméry stroje 3. privod chladici kapaliny Laser Liner Tenzomat
252.302 Micronizer - mihové mazani 24V BOX 14877,00 Pro zvI&sté Siroké materidly Laserova jednotka prenasi Presny méfici nastroj ke kontrole
281.128 HydraU”Cky ukazatel Inapnuvtl' piIO\{éhO pasu 1606,00 ;Licsz\:]nhﬁélmcn Fezu """""" A PG gﬁ:l(: 1 ;12171 $$ se pouziva treti privod chladici exaktni primku v ose pasu pily na napnuti pilového pasu pfi vklddani
271.124 Laser Liner - laserova zamerovaci ryska 5341,00 = roliani Wt' K vkl 0° a3 60° Wik ’ ’ 1043 kapaliny. Vedeni chladici kapaliny materidl. LaserLiner umoziuje novych pilovych past.
252.084 Treti privod chladici kapaliny 1285,00 - zﬁtg?rzlla%::nlgilgyzlﬁz S S 0° 2; 45° H)r,rslo?n(.).s"t ' 575mkrg je pruzné a Ize ho individudiné priesné sefizeni oznateného
269.005 Hlellogenovévgvsv?t[eni plracovr]{ho prostoru 324400 popon .. A5 KW, 3%400 V/50 Hz pr\vzlpusofm podle tflarlu rlnatena\u; mlatena\u. B
252.070 Pistole na oGisténi stroje od tFisek 1082,00  Rychlost pASU GAE ......ooovrrrereeee 40 - 80 m/min. Zafizeni pro upinani svazku Pistole pro oplachovani
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00  Rychlost pasu GAE - F..................... 20 - 120 m/min. . o ) trisek
255.002 Pripojovaci dil M 330 vievo 593,00 ~ Rozméry pésu.. 2910x27x0,9 mm Zatizeni pro upindni svazkl

LOZNA VYSKA MALETTAIU . .....vvvevererererererrire 760 mm umoziuje upinani materidlu ve Pistole pro oplachovani tfisek

Délka nejkrats§ino zbytku ..........ccccevvevcvenee. 80 mm vrstve a ve svazku pomoct pfidavne slouzi k rychlému a snadnemu

Max.hmotnost vertikdini upinacf jednotky. L oCisténi stroje od tisek a otfepdl.

poddvaného materialu.............cccvvvereerreunnne 540 kg

Jednotlivé podani materidlu........................ 500 mm

n *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny n




Ergonomic 290.250 ANC . 1Al Nc &

Automaticka pasova pila s NC-fizenim, urcena pouze pro
kolmé fezy. Po naprogramovani délky a poctu kust se pro-
vede cely pracovni cyklus. Hydraulicky je ovladan posuv
materialu do fezu, upinani materidlu a posuv ramene pi-
lového pasu do fezu a zpét.

Pozadovand délka fezaneého materidlu se nastavuje velmi
jednoduse na ovladacim panelu. Nejvétsi prednosti toho-
to stroje je moznost naprogramovani riizného poctu kusi
fezaného materialu o rliznych délkach bez nutnosti dalsiho
ovlddani stroje.

Maximaini délka jednoho podant je 600 mm.

Jednoduché dialogové ovladani s textovymi zravami s zo-
brazuje na étyifadkovém osvétleném displeji.

Poddvaci hydraulicky svérak

Ergonomicky umistény
ovladaci panel

Hydraulicky agregat a chlazenf
v podstavci stroje

Ergonomic 290.250 ANC

Cenik

Objednaci ¢islo Popis Cena CZK

101.033.B1 Ergonomic 290.250 ANC 3x400V, 40/80 m/min 26295400 D O 3 |:| O O O

101.044.B1 Ergonomic 290.250ANC-F 3x400 V,20-120m/min 270 820,00 0° 250  290x250 290x250 250 150 150

252.041 Vynagec trisek 29 463,00 . . .

271.023 Hydraulicky upinaC svazk(i materidlu 23 695,00

252.020 Regulace upinaciho tlaku svérakii 11 698,00 L i

252,300 Micronizer - mihové mazani 24V 12512,00 | Lracovnirezim ... D R}
o . L Rozsah dhlovych fezil Sitka 1750 mm

252.302 Micronizer - mlihové mazani 24V BOX 14 877,00 PONOM oo 1,5 kW, 3x400 V/50 Hz Vyéka 1470 mm

281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00 Rychlost pasu ANC 40 - 80 m/min.  Hmotnost 640 kg

271124 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00 Rychlost pasu ANC - F w20 - 120 m/min.

252.084 Treti privod chladici kapaliny 128500  Rozméry pasu........... 2910x27x0,9 mm

269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 324400  LOZNE vyBKa MAMEMIAU....oovovsvrvrscrn

252,070 Pistole na ogigtani stroje od trisek 1082,00 Eﬂ)‘fi;ﬂﬁﬁ'“" 27

252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového péasu 3 340,00 POGAVANGO MAEIAI ..o 540 kg

255.002 Pripojovact dil M 330 vlevo 593,00 Jednotlivé podani Materilu . ........oooervserere 600 mm

Pri prepnuti stroje do rucniho rezimu je mozné ovladat vSechny
funkce stroje oddélené.

Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny, coZ prispiva k lepsimu
pohlcovani vibraci pfi fezani. Presné tvrdokovové vedeni pasu,
kloub ramene pily ulozeny v predepjatych kuzelikovych loZiscich,
27 mm vysoky pilovy pas a synchronné bézici karta¢ na od-
strariovani tfisek jsou predpokladem pro vynikajici fezny vykon.
Déleny hlavni svérak drzici materidl i z fezem a vytvrzené vroubk-
ované upinaci listy jsou idealni pro kratké zbytkové délky. Plov-
oucf konstrukce robustniho pohyblivého svéréku zarucuje presné
podani i nerovného materidlu. Priibézna valeckova dréha zjistuje
jednoduché a bezpecné podavani krétkych materiald.

V zakladu stroje jsou dvé fezné rychlosti 40 a 80 m/min.

262 954,-

Rezné parametry

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Typ stroje oznaceny F je vybaven frekvenénim menicem,
ktery umoznuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu
v{ci fezanému materidlu v rozsahu od 20 do 120 m/min.,
€07 vyznamné zvysuje jak Zivotnost pilovych past, tak i pro-
duktivitu stroje.

Robustni provedeni obou svérakil ramene a Sirokd nabid-
ka volitelného prislusenstvi predurcuji Ergonomic 290.250
ANC jako zaklad pro malou automatizovanou linku. Stroj je
vhodny zejména k déleni profilil a pinych materidld. Pres-
nost jednoho podani je 0,2 mm.

-
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Robustni hydraulicky svérak

Automatickd regulace tlaku
do fezu

T b
Cistici kartatek pilového pasu

Skluz materidlu

(2

Bowmar

K pile Ergonomic 290.250 ANC Ize pripajit valeckovy dopravnik na stranu vstupu materilu. K dispozici
je i Sirokd nabidka prisluSenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), LaserLiner, hal-

ogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na o¢isténi stroje od tfisek a pristroj na méfeni napnuti

pilového pasu (Tenzomat).

Dopravniky a pfislusenstvi <) Al NC 4 Ergonomic 290.250 ANC

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim

Pripojovaci dil M 330 x 3m

—
-_________________-___
B = —_—
E—
¥
—

— ' 4

Diky konstrukci systému véleCkovych
drah M je cely UloZny prostor zakryt a
je tak zajistén bezpe€nostni standard

pro V&s podnik.

PFipravné nohy

Nastavitelné nohy

Vertikalni bo¢ni valecky

Ukazkova sestava
Obj. 6. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.033.B1 Ergonomic 290.250 ANC 262 954,00
253.M333-150-11S2  Vdleckovy dopravnik - 3m M330 6 700,00
255.002 Pripojovaci dil M 330 vlevo 593,00
253.037 Pripravna noha pro material VEM 992,00
271.039 Vertikalni valecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00

Micro-Spray-System

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka

stranu pilového pasu.

3. piivod chladici kapaliny

Pro zvI&sté Siroké materidly

se pouziva treti privod chladici
kapaliny. Vedeni chladici kapaliny
je pruzné a Ize ho individualng
prizplisobit podle tvaru materialu.

Zarizeni pro upinani svazk(

Zafizeni pro upindni svazk(
umoziuje upinani materidlu ve
vrstvé a ve svazku pomoci pidavné
vertikdini upinacf jednotky.

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny

film maziva na hroty zubi a bocni

délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Detalil pfipojeni dopravniku

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Ergonomic 290.250 ANC se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(m.

Pracovni osvétleni

Laser Liner

materialu.

Halogenova pracovni svitiina

pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana
na ohebném rameni a lze ji
individudiné nastavovat.

Laserova jednotka prenasi
exaktni primku v ose pasu pily na
materidl. LaserLiner umoziuje
presné sefizeni oznateného

vice na strang 110

Ukazatel napnuti pilového
pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pdsu pfi vkladani
novych pilovych past.

Pistole pro oplachovani

trisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouzi k rychiému a snadnému
oCisténi stroje od tisek a otfepdl.



Ergonomic 290.250 GANC Q Al NG §

Automaticka pasova pila s NC fizenim. Po naprogramovani
délky a poctu kust se provede cely pracovni cyklus.
Hydraulicky je ovlddan posuv materidlu do fezu, upinani
materidlu a posuv ramene pilového pasu do fezu a zpét.
Pozadovand délka fezaneého materidlu se nastavuje velmi
jednodu$e na ovladacim panelu. Nejvétsi prednosti toho-
to stroje je moznost naprogramovani riizného poctu kusi
fezaného materialu o riznych délkach, bez nutnosti dalsiho
ovlddani stroje.

Maximaini délka jednoho podanf je 600 mm.

Jednoduché dialogové ovladani s textovymi zravami s zo-
brazuje na ctyitadkovém, osvétleném displeji. Pfi prepnuti
stroje do rucniho rezimu je mozné ovladat vSechny funkce

Poddvaci hydraulicky svérak

Ergonomicky umistény
ovladaci panel

Hydraulicky agregat a chlazenf
v podstavci stroje

Ergonomic 290.250 GANC

Cenik Rezné parametry
Objednaci ¢islo Popis Cena CZK
101.034.B1 Ergonomic 290.250 GANC 3x400V, 40/80 m/min 268 551,00 N O — D I O O
101.045.B1 Ergonomic290.250GANC-F 3x400V,20-120m/min 276 418,00 0° 250 290x250 290x250 250 150 150 290x110
252.041 Vynasec trisek 2946300 ~ 45°R 200 220x240 200x240 200
271.022 Hydraulicky upina¢ svazk( materialu 2369500 ~ OO 110 140x100 140x110 110
252.020 Regulace upinaciho tlaku svérakil 11 698,00
252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14877,00
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1 606,00 Pracovm',reiirp T automaticky Iv)flka
271.124 Laser Liner - laserova zaméFovaci ryska 5 341,00 EOZ:;Z;ESF‘:]V;?CL;ZSYKIUS 0° a3 60° sgglfa
252.084 Tretf prlvod'chla(vjlm klapallny ) 1285,00 W automaticky CyKIUS.........coovverrerireirernnnes 0°az45°  HmMOtNOSt ......coovveveeeceeccie 651 kg
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00 PORON oo 1,5 KW, 3x400 VI/50 Hz
252.070 Pistole na ocisténi stroje od trisek 1082,00  Rychlost pasu GANC............cceerrreree 40 - 80 m/min.
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového péasu 3340,00 Rychlost pasu GANC - F.................. 20 - 120 m/min.
255.002 Pripojovaci dil M 330 vievo 593,00  Rozméry pasu.......... 2910x27x0,9 mm
LoZnd vySka materidlu...........ccocevrvverevcnnnns 770 mm

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
37

stroje oddéleng.

Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny, coZ prispiva k lepsimu
pohlcovani vibraci. Pfesné tvrdokovové vedeni pasu, kloub ra-
mene pily uloZeny v predepjatych kuzelikovych loZiscich, 27 mm
vysoky pilovy pas a synchronné bézici kartd¢ na odstranovani
trisek jsou predpokladem pro vynikajici fezny vykon.

Plovouci konstrukce robustniho pohyblivého svéraku zarucuje
presné poddni i nerovného materidlu. Pribéznd véleckova draha
zjistuje jednoduché a bezpecéné podavani kratkych materidld. V
automatickém rezimu jsou mozné dhlové fezy do 45°, v poloau-
tomatickém rezimu do 60°.

V z&kladu tohoto stroje jsou dveé fezné rychlosti 40 a 80 m/min.
Typ stroje oznaceny F je vybaven frekvencnim meénicem, ktery

268 551,-

napnuti pilového pasu (Tenzomat).

Délka nejkratsiho zbytku
Max.hmotnost

podavaného materialu
Jednotlivé podani materidlu

umoziiuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu vici
fezanému materialu v rozsahu od 20 do 120 m/min., coZ
vyznamneé zvySuje jak zivotnost pilovych past tak i produk-
tivitu stroje.

Robustni provedeni obou svérdkil ramene a $irokd nabid-
ka volitelného prislusenstvi predurcuji Ergonomic 290.250
GANC jako zaklad pro malou automatizovanou linku. Stroj je
vhodny zejména k déleni profilil a pinych materidld. Pres-
nost jednoho podani je 0,2 mm.

-
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Robustni hydraulicky svérak

Automatickd regulace tlaku
do fezu

R

Cistici kartacek pilového pasu

Skluz materidlu

e
Bowmar

K pile Ergonomic 290.250 GANC Ize pripojit valeckovy dopravnik na stranu vstupu materidlu. K dispo-
zici je Siroka nabidka prisluSenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mlhou (Micronizer), LaserLiner,
halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ogisténi stroje od trisek a pristroj na méreni

Vertikalni bo¢ni valeCky

Pfipravné nohy

Dopravniky a piislusenstvi <) 1AL NG 4 Ergonomic 290.250 GANC

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Pripojovaci dil M 330 x 3m

- = i

Diky konstrukci systému valeckovych
drah M je cely UloZny prostor zakryt a
je tak zajiStén bezpecnostni standard
pro Vas podnik.

NastaviteIné nohy

Ukazkova sestava
Obj. 6. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.034.B1 Ergonomic 290.250 GANC 268 551,00
253.M333-150-11S2  Valeckovy dopravnik - 3m M330 6 700,00
255.002 Pripojovaci dil M 330 vlevo 593,00
253.037 Pfipravna noha pro materidl VEM 992,00
271.039 Vertikalni valecky - ocel, 4 ks VRM-S 1699,00

Micro-Spray-System

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka
film maziva na hroty zubi a bocni
stranu pilového pasu. y

3. piivod chladici kapaliny

Pro zvI&sté Siroké materidly

se pouziva treti privod chladici
kapaliny. Vedeni chladici kapaliny
je pruzné a Ize ho individualng
prizplisobit podle tvaru materialu.

Zarizeni pro upinani svazk(

Zafizeni pro upindni svazk(
umoziuje upinani materidlu ve
vrstvé a ve svazku pomoci pidavné
vertikdini upinacf jednotky.
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Detail pfipojeni dopravniku

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Ergonomic 290.250 GANC se uZ standardné doddva s bezkonkurenénim vybavenim.

Pracovni osvétleni

Halogenova pracovni svitiina

pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana
na ohebném rameni a lze ji
individudiné nastavovat.

Laser Liner

Laserova jednotka prenasi
exaktni primku v ose pasu pily na
materidl. LaserLiner umoziuje
presné sefizeni oznateného
materialu.

Pistole pro oplachovani
trisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouzi k rychiému a snadnému
oCisténi stroje od tisek a otfepdl.

Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(im.

vice na strang 110

Ukazatel napnuti pilového
pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pdsu pfi vkladani
novych pilovych past.



Ergonomic 310.250 ACNC Q) fAlcne &

Automaticka pasova pila s CNC fizenim. Po naprogramo-
vani délky a poctu kusl se provede cely pracovni cyklus.
Hydraulicky je oviadano upindni materialu a posuv ramene
do fezu a zpét.

Pozadovand délka fezaneého materidlu se nastavuje velmi
jednodu$e na ovladacim panelu. Nejvétsi prednosti toho-
to stroje je moznost naprogramovani riizného poctu kusi
fezaného materialu o riznych délkach bez nutnosti dalsiho
ovlddani stroje. Maximaini délka jednoho podéni je 600 mm.
Stroj je fizen modernim systémem od firmy B&R a ovladani
je feSeno pomoci dotykového barevného LCD a tlacitek pro
ovlddanf jednotlivich funkci stroje.

Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny, coz prispiva k

Posuvné servisni moduly

Stroj je vybaven dvéma
hydraulickymi svéraky

Ergonomicky umistény
ovladaci panel

Regulace upinaciho tlaku
svéraku

Ergonomic 310.250 ACNC

Cenik Rezné parametry
Objednaci ¢islo Popis Cena CZK
101.047.B1 Ergonomic 310.250 ACNC 3x400V, 40/80 m/min 257 647,00 B\ @) — |:| | O O
Ergonomic310.250ACNC-F3x400 V,20-120m/min 265 225,00 0° 250  310x230 310x230 240 150 150 310x120
Vynagec tfisek 29 463,00 . . .
271152 Hydraulicky upinaC svazk(i materidlu 23 695,00
252.020 Regulace upinaciho tlaku svérakii 11 698,00 Pracovni refim _ e —
D?IKOV? dlagnostlkell a udrzt,)a 42211,00 Rozsah thlovych fezi Sitka 1724 mm
252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 12 512,00 PORON oo 1,5KW, 3400 V/50 Hz  Vydka 1600 mm
252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14 877,00 Rychlost pasu ACNC 40 - 80 m/min.  Hmotnost 780 kg
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00 Rychlost pasu ACNC - F.. ... 20 - 120 m/min.
271124 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00  Rozmérypasu........... 2910x27x0,9 mm
252.084 Treti piivod chladici kapaliny 128500  L0Zndvyska materidlu...
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00 Dl Il i
252,070 Pistole na oistén stroje od tisek 108200  Maxhmofnost =
' podavaného materialu............ccoeeerireeriernees 540 kg
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00  Jednotlive POTENT MALEHAIU +orrveevvreseree 600 mm
255.002 Pfipojovaci dil M 330 vlevo 593,00

lepSimu pohlcovani vibrac pri fezani.

Presné tvrdokovové vedeni pasu, kloub ramene pily uloZeny v
predepjatych kuzelikovych loZiscich, 27 mm vysoky pilovy pas
a synchronng béZici kartac na odstrariovani tfisek jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

Plovouci konstrukce robustniho pohyblivého svéraku zarucu-
je presné poddni i nerovného materidlu. Podavac zjistuje jed-
noduché a bezpecné podavani kratkych materialli.

V zakladu tohoto stroje jsou dvé fezné rychlosti 40 a 80 m/min.
Typ stroje oznaceny F je vybaven frekvencnim menicem,
ktery umoznuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu vici
fezanému materidlu v rozsahu od 20 do 120 m/min., coZ

vyznamneé zvySuje jak zivotnost pilovych past tak i produk-
tivitu stroje.

Robustni provedeni obou svérék a ramene predurcuji ten-
to automat zejména k dgleni profild a plnych materidld s
presnosti jednoho podani 0,2 mm. Oba svéraky Ize vybavit
regulaci upinaciho tlaku.

Kompletni zakrytovani stroje

Automatickd regulace tlaku
do fezu

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem B*‘@y

(pri dodrZeni zakladnich pravidel presunu strojd )

257 647 ,-

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

OMAR

K dispozici je Sirokd nabidka prislusenstvi, jako je chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer),
LaserLiner, halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na o¢istént stroje od trisek a pristroj na
méreni napnuti pilového pasu (Tenzomat).

Bezpecnostni prvky
systému SECURFLEX

Obj. &.
101.047.B1
253.5P3.B1

Dopravniky a piislusenstvi <) 1Al cne 4 Ergonomic 310.250 ACNC

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Sikmy automaticky zakladac

Ukazkova sestava
Popis Oznaceni CZK/Ks
Ergonomic 310.250 ACNC 257 647,00
Sikmy nakladac SLE 300 138 053,00
\lystupni jednotka GSP 96 686,00
Systém SECURFLEX

Micro-Spray-System

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka
film maziva na hroty zubi a bocni
stranu pilového pasu.

3. piivod chladici kapaliny

Pro zvI&sté Siroké materidly

se pouziva treti privod chladici
kapaliny. Vedeni chladici kapaliny
je pruzné a Ize ho individualng
prizplisobit podle tvaru materialu.

Zarizeni pro upinani svazk(

Zafizeni pro upindni svazk(
umoziuje upinani materidlu ve
vrstvé a ve svazku pomoci pidavné
vertikdini upinaci jednotky.
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.

Vlolné polohovatelné ovladaci panely

Vlystupni jednotka s tridicim systémem

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Ergonomic 310.250 ACNC se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(m.

Pracovni osvétleni

Halogenova pracovni svitiina

pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana
na ohebném rameni a lze ji
individudiné nastavovat.

Laser Liner

Laserova jednotka prenasi
exaktni primku v ose pasu pily na
materidl. LaserLiner umoziuje
presné sefizeni oznateného
materialu.

Pistole pro oplachovani
trisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouzi k rychiému a snadnému
oCisténi stroje od tisek a otfepdl.

..vice na strané 110

Ukazatel napnuti pilového
pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pdsu pfi vkladani
novych pilovych past.

Systém dalkové udrzby

Prostrednictvim pfipojeni k internetu se
prenaseji stavova a chybova hlasent,
¢imZ se zkracuji doby provoznich
prostojd.



Ergonomic 310.250 GACNC Q) fAlcne & Dopravniky a prislusenstvi <) 1Al cnG 4 Ergonomic 310.250 GACNC

Automaticka pasova pila s CNC fizenim. Po naprogramo- lepSimu pohlcovani vibraci. umoziiuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu vGci S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
vani délky a poGtu kusd se provede cely pracovni cyklus. Presné tvrdokovové vedeni pasu, kloub ramene pily ulozeny v fezanému materialu v rozsahu od 20 do 120 m/min., coZ BOMAR je systém M ideélnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
Hydraulicky je oviadano upindni materialu a posuv ramene predepjatych kuzelikovych loZiscich, 27 mm vysoky pilovy pas vyznamneé zvySuje jak zivotnost pilovych past tak i produk- délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizpdsobeny kazdému prostredi.
do fezu a zpét. a synchronng béZici kartac na odstrariovani tfisek jsou pred- tivitu stroje.

PoZadovana délka fezaného materidlu se nastavuje velmi pokladem pro vynikajici fezny vykon.

jednodu$e na ovladacim panelu. Nejvétsi prednosti toho- Robustni provedeni obou svérak( a ramene predurcuif ten-

to stroje je moznost naprogramovani riizného poctu kusi Plovouci konstrukce robustniho pohyblivého svéraku zarucu- to automat zejména k dgleni profild a plnych materidld s Sikmy automaticky zakladac

fezaného materidlu o riiznych délkach, bez nutnosti dal$iho je presné podani i nerovného materidlu. Podavac zjistuje presnosti jednoho podani 0,2 mm. Oba svéraky Ize vybavit

ovladani stroje. Maximaini délka jednoho podani je 600 mm. jednoduché a bezpecéné podavani kratkych materidld. V auto- regulaci upinaciho tlaku.

Stroj je fizen modernim systémem od firmy B&R a ovladani matickém rezimu jsou mozné Uhlové fezy do 15°, v poloauto-
je feSeno pomoci dotykového barevného LCD a tlacitek pro matickém rezimu pak do 60°.

ovladanti jednotlivich funkef stroje. V/ z&kladu tohoto stroje jsou dvé fezné rychlosti 40 a 80 m/min.
Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny, coz prispiva k Typ stroje oznaceny F je vybaven frekvencnim meénicem, ktery

& \lystupni jednotka s tfidicim systémem

Posuvné servisni moduly

Kompletni zakrytovéni stroje

Automatickd regulace tlaku
do fezu

Stroj je vybaven dvéma
hydraulickymi svéraky

Bezpecnostni prvky

systému SECURFLEX
Ergonomicky umistény
ovladaci panel _
Volné polohovatelné ovladaci panely U
¥ St o
Regulace upinaciho tlaku Skluz ufiznutého materidlu
svéraku Ukdazkova sestava
Obj. ¢. Popis 0znaceni CZK/Ks
w 101.048.B1 Ergonomic 310.250 GACNC 257 647,00
Snadna manipulace vysokozdviznym vozikem B T3 o 253.5P3.B1 Sikmy nakladac SLE 300 138 053.00
PR S . OMAR .SP3. ikmy nakladac ,
( pfi dodrzeni z&kladnich pravidel pfesunu strojli ) Vystupnf jednotka GSP 96 686,00
Systém SECURFLEX
Inovativni prisluSenstvi
Ergonom IC 31 0_250 GACNC K dispozici je i Sirokd nabidka piisluSenstvi, jako je chlazeni a mazéni olejovou mihou (Micronizer), Laser-
Liner, halogenoveé osvétleni pracovniho prostoru, pistole na oCisténi stroje od tfisek a pfistroj na méfent L : y o » )

PAYRT YR 200t pilového pasu (Tenzomat). Pasové pila Ergonomic 310.250 GACNC se u7 standardné dodava s bezkonkurengnim vybavenim.

Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(m.

..vice na strané 110

Cenik Rezné parametry

Micro-Spray-System Pracovni osvétleni Ukazatel napnuti pilového

Objednaci gislo Popis Cena CZK pasu
101.048.B1 Ergonomic310.250 GACNC 3x400 V, 40/80 m/min 257 647,00 ™ @) — D [:l O D Pro idedlni fezani trubek a profildi Halogenova pracovni svitiina
101.049.B1 Ergonomic310.250GACNC-F,20-120m/min 26522500  0° 250  310x230 310x230 240 150 150 310x130 nanasi mikrosprejova jednotka pro osvétlovani pracovniho Ukazatel napnuti pilového pasu
Vynased: tiisek 2946300 45°R 210  220x100 190x230 190 film maziva na hroty zub(i a bo¢ni . prostoru. Svitiina je namontovana umoziiuje permanentni kontrolu
Lo o » ' 60°R 130 130x90  130x90 100 stranu pilového pésu. na ohebném rameni a lze ji napnuti pasu pily i béhem provozu
271.152 Hydraulicky L}pmgc svazkil mvat’erjalu 23 695,00 individualng nastavovat. stroje.
252.020 Regulace upinaciho tlaku svéraki 11 698,00 » o . .
Délkova diagnostika a tidrzba 42271,00 [RENHEGEE] Rozméry stroje 3. privod chladici kapaliny Laser Liner Tenzomat
252.300 Micronizer - mihové mazdni 24V 12512,00 Pro zvI&sté Siroké materidly Laserova jednotka prenasi Presny méfici nastroj ke kontrole
252.302 Micro”i?er; mihove mazénf?l}v B,OX ) 14.877,00 ;Laz(;g\:]n:]:ﬁg'mcﬁ' Fezu """""" automat /poloautomat. gl,?:r: se pouzivé tieti privod chladici exaktni primku v ose pasu pily na napnuti pilového pasu pfi vklddani
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00 - 0I0aut0|¥1yatick' ovklus 0° a3 60° V'§kam kapaliny. Vedeni chladici kapaliny materidl. LaserLiner umoziiuje nowych pilovych pést.
271.124 Laser Liner - laserovd zamérovaci ryska 5341,00 - zutomaticky cyzluz """""""""""""" 0° a3 45° H}r/notnost 800 kg je pruzng a Ize ho individudiné presné sefizeni oznaceného
. i o1 s M AL Fizplsobit podle tvaru materidlu. materidlu.
252.084 Treti piivod chiadici kapaliny - 128500 pohon oo 15 KW, 3400 V/50 Hz prEpISORT pocle et et . . S
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  Rychlost pasu GACNC........oooeesecccrer 40 - 80 m/min. Zafizeni pro upinani svazk( Pistole pro oplachovani Systém dalkové udrzby
252.070 Pistole na o¢isténi stroje od tfisek 1082,00 ~ Rychlost pdsu GACNC - F ................ 20 - 120 m/min. o o trisek S
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 Rozmeéry pasu ............... 2 910x27x0,9 mm Zanzenl‘pm upinani sva;ku ) P[OStT?d(]ICtV\m pripojent k\'nte'rtletg se
955,002 Piinoi { il M 330 vl 593.00 LoZNE VY3Ka MALETTAI .vrrrrrer e ooeeererree 770 mm umoziuje upinani materidlu ve Pistole pro oplachovani tfisek prenaseji stavova a chybova hlasent,
' ripojovac ai vievo ’ Délka nejkratsino zbytku vrstvé a ve svazku pomoci pidavné slouzi k rychiému a snadnému ¢imZ se zkracuji doby provoznich
Max.hmotnost vertikdini upinaci jednotky. oCisténi stroje od tisek a otfepdl. prostojd.

podévaného materialu
Jednotlivé podani materidlu

n *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny n




Ergonomic 290.250 DGANC <) fAlcne &

PIné automatickd pasova pila smoznosti oboustrannych
thlovych fezli s automatickym polohovanim ramene. Hy-
draulicky je ovlddan posuv materialu do fezu, upindni ma-
teridlu, stejné tak posuv ramene pilového pasu do fezu a
zpét. Maximaini délka jednoho podani ¢ini 1500 mm. Po
naprogramovani poctu kustl, délky a dhlli na kazdé strané
kusu se provede cely pracovni cyklus.

Pasova pila je vybavena fidici jednotkou SIEMENS s velkym
prehlednym dotykovym displejem. Programovani se provadi
v jednoduchych krocich a uzivatel ma o ném diky gra-
fickému zobrazeni jednotlivych Usekd dobry prehled. Do
fidici jednotky Ize ulozit az 60 programd. Pri prepnuti stroje
do ruéniho rezimu je mozné ovladat vSechny funkce stroje

=]

=]

Video na Youtube.com

Posuvné servisni dvefe

Kompletni zakrytovani stroje

Robustni hydraulicky svérak

Ergonomic 290.250 DGANC

Cenik

Objednaci cislo Popis Cena CZK
1101.041.B1 Ergonomic 290.250DGANC 3x400V.20-120m/min 526 015,00 ~ B\ (@) —1 D O O O
252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 12 512,00 0° 230  200x300 200x300 230 150 150 -
252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14 877,00 45°R 195  100x130 100x130 195
281.128 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pésu 1606,00 [
952,020 Regulace upinaciho tlaku svéraki 1169800  OOR 135 95x130 95x130 95
Délkova diagnostika a Udrzba 42 271,00
262.014 USB-piipojka pro prenos dat 13 100,00 Pracovni reZim ..........cccevene automat./poloautomat. pélka 2900 mm
262.101 Rozéffeni paméti na 200 mist 3870,00 Egﬁz?]h thlovych fezi ..... 11/15kW3x40‘:J5W§f) ?_IO; \S/%fa 1 ggg mn
ggsggg H;ggp;]vgvdéC;sljgt'gnﬁapﬁzlég‘\’/mho sty ; gii’gg RYGHIOS PASU ... 20 - 120 M/MIN.  HMOMOSE oo 1500 kg
' ! Rozméry pasu...... 2 910x27x0,9 mm
252.070 Pistole na oCistén stroje od trisek 1082,00  |ozn4 vyka materidlu . 755mm

oddéleng.

Robustni rameno je vyrobeno z Sedé litiny, coZ prispiva k lepSimu
pohlcovani vibraci pfi fezani. Presné tvrdokovoveé vedeni pasu, kloub
ramene pily uloZeny v predepjatych kuzelikovych loZiscich, 27 mm
vysoky pilovy pas a synchronné bézicl kartac na odstranovani trisek
jsou predpokladem pro vynikajici fezny vykon.

Svéraky jsou ulozeny bez vile na predepjatém lineérnim vedeni.
Pohyblivy svérdk se otevira oboustranng, ¢imz se eliminuji kolize u
nerovného materidlu. Nastaveni Ghlu se provad elektromechanicky
od -45° do +60° béhem cca. 3 sekund s presnosti +0,1°.
Detektor vySky materidlu umozriuje, aby rameno pily najelo az tésné
nad materidl maximalni rychlosti, coz vyrazné zkracuje dobu cyklu.
Ke standardnimu vybaveni patfi mimo jiné automaticka regu-

926 015,-

Rezné parametry

Max. hmotnost poddvaného materialu

Jednotlivé podani materidlu..................

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

lace pritlaku pilového pasu do fezu v zvislosti na odporu
fezaného materialu a frekvencni meéni¢, ktery umoziuje
nastavit optimalni rychlosti pilového pasu vici fezanému
materialu v rozsahu od 20 do 120 m/min., coz vyznamné
2vySuije jak Zivotnost pilovych past tak i produktivitu stroje.

Prehledny, ergonomicky umistény
ovladaci panel

Skluz materialu

Snadné ukotvent stroje

e

Bomar

K pile Ergonomic 290.250 DGANC je k dispozici Siroké nabidka prislusenstvi, jako je chlazeni a mazani
olejovou mihou (Micronizer), LaserLiner, halogenové osvétleni pracovniho prostoru, pistole na ocisténi
stroje od tfisek a pfistroj na méreni napnuti pilového pasu (Tenzomat).

Celkové provedeni stroje predurcuje tento automat pro fezani malych az strednich velikosti profilti
zejména v oblasti Gastych oboustrannych thlovych fezi s presnosti jednoho podani 0,2 mm.

250 kg
1500 mm

Dopravniky a piisluenstvi <) 1Al cne 4

S nosnosti az 150 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém M idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné.
Diky vychozim délkam mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

Detail vnitiniho rozloZeni podavaciho zasobniku SLE

Ukazkova sestava
Obj. €. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.041.B1 Ergonomic 310.250 DGANC 526 015,00
253.SP3.B1 Sikmy nakladac SLE 300 138 053,00
Vystupni jednotka GSP 96 686,00
Systém SECURFLEX

Micro-Spray-System

Pro idedIni fezani trubek a profilli
nanasi mikrosprejovd jednotka

stranu pilového pasu.

3. piivod chladici kapaliny

Pro zvI&sté Siroké materidly

se pouziva treti privod chladici
kapaliny. Vedeni chladici kapaliny
je pruzné a Ize ho individualng
prizplisobit podle tvaru materialu.

Zarizeni pro upinani svazk(

Zafizeni pro upindni svazk(
umoziuje upinani materidlu ve
vrstvé a ve svazku pomoci pidavné
vertikdini upinaci jednotky.

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny

film maziva na hroty zubi a bocni .

Diky jednoduchému a kdykoliv dodate¢né pfimontovatelnému
zasobniku SLE, Ize oboustranné nataceci pilu pro Uhlové fezy
Ergonomic 290.250 DGA, povaZovat za bezobsluznou vyrobni
jednotku s vySSi produktivitou.

Poddvaci zasobnik je k dostéani pro délky ty¢i 3 ma 6 m.

) 5

Video na Youtube.com

Ergonomic 290.250 DGANC

Detail pfipojeni zasobniku ke stroji

Samostatny ovladaci panel
dopravniku

\lySkové nastavitelné nohy

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Ergonomic 290.250 DGANC se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(im.

Pracovni osvétleni

Halogenova pracovni svitiina

pro osvétlovani pracovniho
prostoru. Svitilna je namontovana
na ohebném rameni a lze ji
individudiné nastavovat.

Laser Liner

Laserova jednotka prenasi
exaktni primku v ose pasu pily na
materidl. LaserLiner umoziuje
presné sefizeni oznateného
materialu.

Pistole pro oplachovani
trisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouzi k rychiému a snadnému
oCisténi stroje od tisek a otfepdl.

..vice na strané 110

Ukazatel napnuti pilového
pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Tenzomat

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pdsu pfi vkladani
novych pilovych past.

Systém dalkové udrzby

Prostrednictvim pfipojeni k internetu se
prenaseji stavova a chybova hlasent,
¢imZ se zkracuji doby provoznich
prostojd.



i) - A D, g Diky jednoduchému a presto komfortnimu ovladani
e — S S [\ jsou pily Workline idedlnim a cenové vyhodnym

- reSenim pro Vase pozadavky na déleni materialu.

55
Poloautomatizované a automatizované pracovni
procesy jsou v moderni vyrobé nezbytné.

Pily série Workline nabizeji kromé vysoké poloho-
vaci a opakovaci presnosti jednoduché, nekomp-
likované ovladani, diky kterému je v pIné automati-
zovanych provozech dosahovano vysokych vykonn.

Pily Workline jsou k dispozici jak v provedeni
manualné ovladaného stroje, tak i v provedeni polo-
automatické a automaticke delici sestavy.

(¢

Bomar




Workline 410.280 G O W

Tato gravitatni pasova pila, umoznujici jednostranné uhlové
fezy a déleni materidlu a7 do prlméru 280 mm, je dokon-
alym kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v Kluznych loziscich, 27 mm vysoky pilovy pas a
synchronné bézici kartac na odstrafovani tisek, jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

Pracovni cyklus zacind manudinim zdvizenim ramene do
pozadované polohy a nastavenim thlu v pfipadé thlovych
fezll.

Velka obéZna kola pilového pasu

Ruéni svérak s QUICK MOVE
systémem pro rychlé a
pohodiné upnuti materialu

Rychlé a pohodiné
nstavovani thlu ramt:)rillt; J"_

Prehledna stupnice uhld,
ergonomicky umisténa na
predni strané stroje.

Workline 410.280 G

Cenik

Objednaci cislo Popis Cena CZK

101.301.B1 Workline 410.280 G 3x400 V, 20-120 m/min 101667,00 B @) — |:| O O O

221.M214-250 Rucni upmgc svazki materla}lu‘ o 5824,00 0° 080 410x280 410x280 280 150 150 410x140

281.123 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00 45 280  310x150 260x280 270

271.067 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00 60°R 210  205x100 175x280 190

252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 12 512,00

252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14 877,00

252.084 Treti pfivod chladici kapaliny 1 285,00

269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3 244,00 Fplgacsg\i’]m’;?gimch o gf';lféé'(‘]"o gf;l'(';a 12(1]:733 mm

. Cix . v zsah uhlovy ZU V4 I

5258;8 %ﬁg{'ﬁnﬁ f’f]':t;”é Fsetr:?fagiljzsgrovém s ; 2%88 PORON .. 2,2 KW, 3x400V/50 Hz  Vyska 1440 mm
' e ) ! ' Rychlost pasu ... 20 - 120 m/min.  Hmotnost 530 kg

252.212 Digitalni ukazatel thlu natoCeni ramene 951500 Rozméry pasu.... 3 800x27x0,9 mm

252.208 Doraz materidlu délky 500 mm 1339,00  Lozna vyska materidlu 756 mm

255.609 Pripojovaci dil T 440 vstup 2 866,00

255.610 Pripojovaci dil T 440 vystup 2 488,00

255.680 Pripojovaci dil X 450 vlevo 3464,00

255.681 Pripojovaci dil X 450 vpravo 3086,00

252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00

Diky velké Uhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy je
snadné nastavit velmi presné pozadovany uhel.

Po vloZeni materidlu obsluha upne materidl. Inovovany svérak
umoznuje upinat material hned nékolika zplisoby. Rychlost pi-
lového pésu se nastavi pfimo na ergonomickém ovladacim pan-
elu v predni ¢asti stroje.

K zékladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvenéni menic,
ktery umoznuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu viici
fezanému materidlu v rozsahu 20-120 m/min., coZ vyznamne
zvysuje jak zivotnost pilovych past, tak i produktivitu stroje.

101 667,-

Rezné parametry

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Spusténim stroje tlacitkem start a nastavenim rychlos-
ti klesani ramene prepoustécim ventilem se provede fez,
pricemz po dokonceni ziistava rameno v dolni poloze a pas
Se vypne.

Stroj je urcen pro prilezitostné déleni profild a pinych
materidldi mensich prifezli v dilnach s jednosménnym
provozem.

Snekové prevodovka
s priimyslovym motorem

Cistici kartacek pilového pasu

\lyjimatelnd vana na tfisky

Snadna manipulace

vysokozdviznym vozikem
(pfi dodrzeni zdkladnich
pravidel presunu strojli )

e
Bowmar

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikti a odméfovacich zafizeni, umoziiuje sestavit
fezaci linku na miru dle potreb zakaznika. K dispozici je i Sirokd nabidka prisluSenstvi, jako napriklad
chlazeni a mazanf olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohé dalsi dle pran.

Systém T je vybaven valecky
s @70 mm a zvladne tak i vysoké

Obj. &.
101.301.B1
253.T443-06-9D4
253.T442-06-6D3
255.609

255.610

254.751

zatizeni

Popis
Workline 410.280 G

Valeckovy dopravnik - 3m vstup T440-3G
Valeckovy dopravnik - 2m vystup T440-2G
Pripojovaci dil T440 vstup

Pripojovaci dil T440 vystup
Ruéni doraz materidlu- 2m

Laser Liner

Zafizeni pro upinani svazk(i

Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje
pomoci pridavné vertikdlni uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé

¢i ve svazku.

‘ Micro-Spray-Systém

Pro idedlni fezani trubek a profilii

' nanasi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubG a bo¢ni
strany pilovych pasd.

Laserové jednotka pfendsi exaktni
piimku v ose pasu pily na material.
LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni
oznaceného materidlu.

Dopravniky a pfislusenstvi

ol Workline 410.280 G

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

Nastavitelné nohy

Ukazkova sestava
CZK/Ks
101 667,00
10 435,00
7 525,00
2 866,00
2 488,00
9 622,00

Oznaceni

TA-2
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TA - ruéni doraz materidlu s pasmovou stupnici

uu
(]

Pripojovaci dil T 440

Méfici doraz TA s jednoduchym nastavovanim a
nekomplikovanou obsluhou. Se standardnimi délkami
2000 mm az 6000 mm a kroky po 1000 mm je
méfici doraz TA vhodny pro kazdou pilu. Vodici lista
je vybavena po celé délce méficim pasmem. Rameno
dorazu Ize pi priichodu materialu vyklopit.

Inovativni pfisluSenstvi

Pasova pila Workline 410.280 G se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkim.

Ukazatel napnuti pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Digitalni ukazatel Uhlu

Pro idedini fezani trubek a profildi nanasi
jednotka mikroostfikovani mazaci film na
hroty zubli a boéni strany pilovych pasd.

3. pfivod chladici kapaliny

Pro zvI4sté Siroké materidly se
pouZiva teti privod chladici kapaliny.
Vedeni chladici kapaliny je pruzné a
Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

...vice na strané 110

Pistole pro oplachovani
tfisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouZi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od tfisek a otfepd.

) Pracovni osvétleni

Halogenova svitilna pro
osvétlovani pracovniho prostoru.
Namontovana je na ohebném
rameni a Ize ji individudiné
nastavovat.

Tenzomat
Presny méfici nastroj ke kontrole

novych pilovych past.

napnuti pilového pasu pfi vkladani



Workline 410.280 DG O W

sluhy je snadné nastavit velmi presné poZadovany Uhel.

Po vloZeni materidlu obsluha upne materidl. Inovovany svérak
umoznuje upinat material hned nékolika zptisoby. Rychlost pi-
lového pésu se nastavi pfimo na ergonomickém ovladacim pan-
elu v predni ¢asti stroje.

K zékladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvencni menic,
ktery umoznuje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu vici
fezanému materidlu v rozsahu 20-120 m/min., coZ vyznamne
2vysuje jak Zivotnost pilovych past, tak i produktivitu stroje.
Spusténim stroje tlacitkem start a nastavenim rychlosti klesani

Tato gravitatni pasova pila, umoznujici jednostranné uhlové
fezy a déleni materidlu a7 do prlméru 280 mm, je dokon-
alym kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v Kluznych loziscich, 27 mm vysoky pilovy pas a
synchronné bézici kartac na odstrafovani tisek, jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

Pracovni cyklus zacind manudinim zdvizenim ramene do
pozadované polohy a nastavenim thlu v pfipadé thlovych
fezll. Diky velké tihlové stupnici umisténé v zorném poli ob-

ramene prepoustécim ventilem se provede fez, pfiemz po
dokondent z{istava rameno v dolni poloze a pas se vypne.

Stroj je urcen pro prilezitostné déleni profild a pinych
materidldl mensich prifezli v dilnach s jednosménnym
provozem.

/ Snekové prevodovka
Velkd obéZnd kola pilového s primyslovym motorem

pasu

> Tvrdokovové vedeni pilového pasu

Wofkﬁhe 47 02

Cistici kartécek pilového pasu

Rucni svérak s QUICK MOVE
systémem pro rychlé a
pohodiné upnuti materiélu . —_

_;.‘.“:'

Rychlé a pohodiné
nstavovani Uhlu ramene
pily

Vlyjimatelnd vana na trisky

Prehlednd stupnice uhld,
ergonomicky umisténa na
predni strané stroje.

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem *9’
(pri dodrzeni zakladnich pravidel presunu strojdi ) ®
Bomar

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikli a odméfovacich zarizeni umozriuje sestavit
fezaci linku na miru dle potfeb zakaznika. K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohé dalSi dle prani.

Workline 410.280 DG
105 948,-

Cenik Rezné parametry
Objednaci cislo Popis Cena CZK

101.303.B1 Workline 410.280 DG 3x400 V, 20-120 m/min 10594800 B @) 1 |:| O O O
221.M214-250 Rucni upinac svazk(i materidlu 5824,00  o0° 280  410x280 410x280 280 150 150 410x140

281.123 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00 ~45°R 280 310x150 260x280 270

271.067 Laser Liner - laserové zaméFovaci ryska 5 341,00 2g:E g?g ggg;} gg fgg;ggg fgg

252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 1251200 gooL 220 225x100 170x280 210

252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14 877,00

252 084 Tt v had Kapay 128500
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00

252.070 Pistole na oGisténi stroje od tisek 1082,00  Pracovmitezim w.o.covicinsinsinssins i Lk 2130 mm
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 Egﬁz?]h Ml s 22kW3><40%0V /ZB?-IOZ s;rglfa 1 gzg mm
252.212 Digitalni ukazatel Uhlu natoCeni ramene 9515,00 Rychlo;t";.)él;l'j':"" 90-120 m/min.  Hmotnost 530 kg
252.199 Doraz materidlu délky 500 mm 1817,00  Rozméry pasu..... 3 800x27x0,9 mm

255.611 Pripojovaci dil T 440 vstup 2488,00  Lozna vyska materidlu............cc.ceveerererane. 756 mm

255.610 Pripojovaci dil T 440 vystup 2 488,00

255.682 Pfipojovaci dil X 450 vlevo 3086,00

255.681 Pripojovaci dil X 450 vpravo 3086,00

252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00

n *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Syétém T je vybaven valecky

s 970 mm a zvladne tak i vysoké

Obj. &.
101.303.B1
253.T443-06-9D4
253.T442-06-6D3
255.609

255.610

254.751

zatizeni ‘
-
-, —r
W
ofkljﬂeq — 3 =
AN | °

Dopravniky a pfisluenstvi <) I Workline 410.280 DG

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

Pripojovaci dil dopravniku T - i , "
TA - ruéni doraz materidlu s pasmovou stupnici

- = - -
== = =
&
- —wg ‘
Ukazkova sestava
Popis Oznaceni CZK/Ks |
Workline 410.280 DG 105 948,00 Nastavitelné nohy X
ValeCkovy dopravnik - 3m vstup  T440-3G 10 435,00 = = B
Valekovy dopravnik - 2m vystup T440-2G 7 525,00 it
Pripojovaci dil T440 vstup 2 488,00
Pripojovaci dil T440 vystup 2 488,00
Ruéni doraz materialu- 2m TA-2 9622,00

Zafizeni pro upinani svazk(i

Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje
pomoci pridavné vertikdlni uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé

¢i ve svazku.

‘ Micro-Spray-Systém

Pro idedlni fezani trubek a profilii

' nanasi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubG a bo¢ni
strany pilovych pasd.

Laser Liner

Laserové jednotka pfendsi exaktni
piimku v ose pasu pily na material.
LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni
oznaceného materidlu.

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Workline 410.280 DG se uz standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpisobit individualnim pozadavkdm.

...vice na strané 110

Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani
trisek

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Pistole pro oplachovani tfisek
slouZi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od tfisek a otfepd.

) Pracovni osvétleni

Halogenova svitilna pro
osvétlovani pracovniho prostoru.
Namontovana je na ohebném
rameni a Ize ji individudiné
nastavovat.

Digitalni ukazatel Uhlu

Pro pfesny odecCet Uhlu natoCeni
ramene. Odecet veli¢in zobrazuje
digitaini displej.

3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat
Pro zvI4sté Siroké materidly se
pouZiva teti privod chladici kapaliny.
Vedeni chladici kapaliny je pruzné a
Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pasu pfi vkladani
novych pilovych past.
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Workline 410.280 GH Q. fst &

Tato poloautomatickd pasova pila umoziuje jednostranné
Uhlové fezy a déleni materidlu az do priméru 280 mm.

Stroj je dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou.
Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v Kluznych loziscich, 27 mm vysoky pilovy pas a
synchronné bézici kartac na odstrafovani tisek, jsou pred-

Dopravniky a pfisluenstvi <) 15 & Workline 410.280 G

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

cyklus se provede po stisknuti jednoho tlacitka — upnuti materia-
lu, rozbéh pilového pasu, provedeni fezu, zvednuti ramene do
nastavené horni polohy a otevreni svéraku. Po prepnuti stroje do
ruéniho rezimu je mozné ovladat vSechny funkce stroje oddélené.
Diky velké dhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy je
snadné nastavit velmi presné pozadovany uhel.

ktery umozruje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu
v{Ci fezanému materialu v rozsahu 20—-120 m/min., coz
vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych pésd, tak i produk-
tivitu stroje.

Automatickd regulace pfitlaku pilového pasu do fezu v

Rychlost pilového pasu se nastavi pfimo na ergonomickém ovlé-
dacim panelu v predni ¢asti stroje.
K zékladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvencni menic,

zavislosti na odporu rezaného materidlu patfi ke standard-
nimu vybaveni poloautomatd rady Workline.

pokladem pro vynikajici fezny vykon.
Upindni materidlu, posuv ramene do fezu a zpét je oviadan
hydraulicky, posuv materidlu je manualni. Kompletni fezny

/,

Velkd obéZna kola pilového
pésu

Tvrdokovové vedeni pilového pésu

Vlyjimatelnd vana na tisky

Systém T je vybaven valecky
s 70 mm a zvladne tak i vysoké

o, DR
& -
Ne q}o !/-. .
-.?ea - =
§F1a

: q TA - ruéni doraz materidlu s pAsmovou stupnici

zatizeni ]

Pripojovaci dil dopravniku T

Ukazkova sestava

Nastavitelné nohy

Mgfici doraz TA s jednoduchym nastavovanim a nekomplikovanou
obsluhou. Se standardnimi délkami 2000 mm az 6000 mm a kroky
po 1000 mm je méfici doraz TA vhodny pro kazdou pilu. Vodici lista
je vybavena po celé délce méficim pasmem. Rameno dorazu Ize pri
priichodu materidlu vyklopit.

: Popis Oznaceni CZK/Ks
Prehledna stupnice (nid, 101.302.B1 Workline 410.280 GH 140 194,00
ergonomicky umistena na 253.T443-06-9D4  Valeckovy d ik - 3m vstup T440-3G 10 435,00
Fodni & stroi T2 o 5 -06- aleckovy dopravnik - 3m vstu - !
predni strané stroje. Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem BOMA R o y g ) i g
(pfi dodrzeni zakladnich pravidel presunu stroji) 253.7442-06-6D3 ValeCkovy dopravnik - 2m vystup T440-2G 7 525,00 o

255.609 Piipojovaci dil T440 vstup 2 866,00 > B
255.610 Pripojovaci dil T440 vystup 2 488,00
254.751 Rucné fizeny doraz materidlu 2m  TA-2 9 622,00

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnik(i a odmérovacich zafizeni umoziuje sestavit
fezaci linku na miru dle potreb zakaznika. K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohg dalsi dle pran.

Workline 410.280 GH
140 194, -

Cenik Rezné parametry

Regulace upinaciho tlaku

Upinaci tlak obou upinacich vélcil
& je nastaven centrding, aby se

—| predeSlo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profild.

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Workline 410.280 GH se uZ standardné doddva s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkaim.

...vice na strané 110

Objednaci cislo Popis Cena CZK
101.302.B1 Workline 410.280 GH 3x400 V, 20-120 m/min 14019400 D O =3 |:| O O O , ) o , -
271147 Hydraulicky upinac svazkii materidlu 12811,00 Micro-Spray-Systém Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani

13 528.00 0° 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140
' 45°R 280 310x150 260x280 270

221.M214-070 Regulace upinaciho tlaku svéraku

Pro idedlni fezani trubek a profilii

Ukazatel napnuti pilového pasu

tfisek

281.123 Hydraulicky ukazatel napnuti piloveho pasu 160600 ~ goor 210  205x100 175x280 190 nanasi jednotka mikroostrikovani umozfiuje permanentni kontrolu Pistole pro oplachovan fisek
271.067 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00 mazaci film na hroty zubi a boénf napnuti pasu pily i béhem provozu slouzi k rychlému a snadnému
252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 12 512,00 strany pilovych pési. stroje. oCisténi stroje od tfisek a otfepd.
252.302 Micronizer - mihové mazéni 24V BOX 14877,00 [REECl Rozméry stroje
252.084 Treti privod chladici kapaliny 1285,00 e - ) Laser Liner Digitalni ukazatel thlu < Pracovni osvétleni
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3 244,00 Pracovmr TBZIM v poloautorpatvlckyo pglka 2 500mm
259,070 Pistole na o&isténi stroje od tisek 108200 Eoﬁsah thlovych Fez -----‘-‘-(-]OOV/;B ?-IO \Sll'rl(lf 1 gzg mm Laserov jednotka prendsi exaktni Pro presny odedet tihlu natodenf Halogenové svitilna pro

) . P , ' onon ................. . ) OX z yska mm piimku v ose pasu pily na material. ramene. Odecet veli¢in zobrazuje osvétlovani pracovniho prostoru.
252.030 T?”?Qm?t na mereni napnvutl plloveho pasu 3340,00 " Rychiost PASU w.rvrerserserrreese 20 - 120 m/min.  Hmotnost 545 kg LaserLiner umozfiuje presné sefizeni digitani displej. Namontovéna je na ohebném
252.212 Digitaini ukazatel Uhlu natoCeni ramene 9515,00  RozmrY PASU .ovovvvvrvevverve 3800x27x0,9 mm oznaceného materilu. rameni a Ize i individuding
252.208 Doraz materidlu délky 500 mm 1339,00 = Lozna vyska materialu..........ccccoovvvervrreene 756 mm nastavovat.
254.700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063,00 T - o » - )
955 609 Pripojovaci dil T 440 vstup 2 866,00 Zarizeni pro upinani svazku 3. privod chladici kapaliny Tenzomat
255.610 Pripojovaci dil T 440 vystup 2488,00 Zaiizeni pro upinani svazkil umoziiuje Pro zvIdsté Siroké materidly se PFesny mafici nstroj ke kontrole
255.680 Pripojovaci dil X 450 vlevo 3464,00 pomoci pridavné vertikalni uinaci pouziva tieti privod chladici kapaliny. napnuti pilového pasu pri vkladani
255.681 Pripojovaci dil X 450 vpravo 3 086,00 jednotky, upindni materialu ve vrstvé Vedent chladici kapaliny je pruzné a novych pilovych pasi.
252 195 Sada vyrovnavacich noh 708.00 Ci ve svazku. Ize ho individuding prizpdsobit podie

n *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
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tvaru materidlu.




Workline 410.280 DGH Qs 4

Tato poloautomatickd pasova pila umoziujici oboustranné
thlové fezy a déleni materidlu az do primeéru 280 mm, je
dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v Kluznych loziscich, 27 mm vysoky pilovy pas a
synchronné bézici kartac na odstrafovani tisek, jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

Upinani materidlu, posuv ramene do fezu a zpét je oviadan
hydraulicky, posuv materidlu je manualni. Kompletni fezny
cyklus se provede po stisknuti jednoho tlacitka - upnuti ma-

Velké obéZna kola pilového
pésu

teridlu, rozbéh pilového pasu, provedeni fezu, zvednuti ramene
do nastavené horni polohy a otevreni svéraku. Po pfepnutf stroje
do ruéniho rezimu je mozné ovladat vSechny funkce stroje odd-
élené.

Diky velké Uhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy je
snadné nastavit velmi presné pozadovany dhel. Rychlost piloveho
pasu se nastavi pfimo na ergonomickém ovladacim panelu v
predni Casti stroje.

K zékladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvencni menic,
ktery umoziuje nastavit optimaini rychlosti pilového pésu

viiéi fezanému materidlu v rozsahu 20-120 m/min., coz
vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych pasd, tak i produk-
tivitu stroje.

Automaticka regulace pfitlaku pilového pasu do fezu v
zavislosti na odporu rezaného materidlu patfi ke standard-
nimu vybaveni poloautomatd rady Workline.

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

Cistici kartacek pilového pasu

Vlyjimatelnd vana na tfisky

Dopravniky a piisluSenstvi <) fsl & Workline 410.280 DG

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

Systém T je vybaven véleCky
s @70 mm a zvladne tak i vysoké
zatizeni

TA - ruéni doraz materidlu s pAsmovou stupnici

Pripojovact dil dopravniku T

Wores:
Orkline 470 o

12

Nastavitelné nohy

Prehlednd stupnice Ghld,
ergonomicky umisténa na
predni strang stroje.

Workline 410.280 DGH

Objednaci cislo Popis

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem
(pfi dodrzeni zakladnich pravidel presunu strojii )

144 475,

Cena CZK

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikli a odméfovacich zarizeni umozriuje sestavit
fezaci linku na miru dle potfeb zakaznika. K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohé dalSi dle prani.

Cenik Rezné parametry

Ukdazkova sestava
Obj. &. Popis Oznaéeni  CZK/Ks &
w 101.304.B1 Workline 410.280 DGH 144 475,00 [ .
253.T443-06-9D4  Valeckovy dopravnik - 3m vstup T440-3G 10 435,00 ==
Bowmar 2537442-06-603  Véletkovy dopravnik - 2m wstup T440-2G 7 525,00
255.609 Pfipojovaci dil T440 vstup 2 866,00
255.610 Pripojovaci dil T440 vystup 2 488,00
254.751 Ru¢né fizeny doraz materidlu 2m  TA-2 9622,00

Inovativni prisluSenstvi
Regulace upinaciho tlaku

Pasova pila Workline 410.280 DGH se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkim.

...vice na strané 110

Upinaci tlak obou upinacich vélcil

je nastaven centralng, aby se

| predeslo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profildl.

101.304.B1 Workline 410.280 DGH 3x400 V, 20-120 m/min 14447500 D O [ |:| O O O Micro-Spray-Systém Ukazatel napnutf pasu Pistole pro oplachovani
271.147 Hydraulicky upina& svazkii materidlu 1281100 0° 280  410x280 410x280 280 150 150 410x140 Pro idedinifezdni trubek a profl kazatel naprut pilovéio pdsu trisek
- nacil 8ra 45°R 280  310x150 260x280 270

221.M214-070 Regulage u'plnacmo tiaku svgrgku o 13 528,00 45°L 280  330x100 290x280 280 nanasi jednotka mikroostfikovani umoziuje permanentni kontrolu Pistole pro oplachovani trisek
281.123 Hydraulicky ukazatel napnuti piloveho pasu 160600 © chon 210 205x100 175x280 190 mazaci film na hroty zubi a bo&ni napnuti pasu pily i bshem provozu slouzi k rychlému a snadnému
271.067 Laser Liner - laserova zaméfovact ryska 534100  gooL 220  225x100 170x280 210 strany pilovych pési. stroje. oCisténi stroje od tfisek a otfepd.
252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 12 512,00 — - :
252.302 M|0f0r1|lzer - mlholvta mazdni 24V BOX 14 877,00 [MEGUIMETEE] Rozmery stroje Laser Liner Digitélni ukazatel dhlu . F] Pracovni osvétieni
252.084 Treti pivod chladici kapaliny 1285,00 L - )
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3044,00  Pracovmitezim ... poloautoTaElckyo Delka 2130 mm Laserova jednotka prenasi exaktni Pro presny odedet tihlu natoceni Halogenova svitiina pro
252 070 Pistole na ocisténi stroje od tisek 108200  Fozsah GIOVYCN Fezd .ooovsvvivvcns -60°az60°  Sitka 1070 mm primku v ose pasu pily na material. ramene. Odedet velicin zobrazuje osvétlovani pracovniho prostoru.
252'030 Tenzomat - na méfeni naonuti pilového bésu 3 340'00 PoRON w...oee. - 22 KW, 3x400V/50 Hz  Vyska 1440 mm LaserLiner umozZiiuje presné sefizeni digitalni displej. Namontovéna je na ohebném

’ T . pnutip P k RYChIOSt PASU ... 20 - 120 m/min.  Hmotnost 570 kg oznaceného materidlu. rameni a Ize ji individualng
252.212 Digitalni ukazatel thlu natoeni ramene 951500  Rozméry pasu.... 3 800x27x0,9 mm nastavovat.
252.199 Doraz materidlu délky 500 mm 1339,00  Loznd vySka materidlu..........cc.oveverereennens 756 mm o o N y - .
254.700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063.00 Zarizeni pro upinani svazku 3. privod chladici kapaliny Tenzomat
255.611 Pﬁpojovac[ dljl T 440 vstup 2 866,00 Zafizeni pro upinani svazkii umozfiuje Pro zvIasté Siroké materidly se Piesny méfici nastroj ke kontrole
255.610 Pripojovac dil T 440 vystup 2488,00 pomoci pridavné vertikalni uinaci pouziva tieti privod chladici kapaliny. napnuti pilového pasu pri vkladani
255,682 Pripojovaci dil X 450 vlevo 3464,00 jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Vedeni chladici kapaliny je pruzné a novych pilovych past.
255.681 Pripojovact dil X 450 vpravo 3 086,00 Ci ve svazku. Ize ho individuding prizplsobit podie
252195 Sada vyrovnvacich noh 708,00 varu materialu.

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
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Workline 410.280 GANC Q) 1Al &

Tato automatické pasova pila predstavuje maximaing flexi-
bilni stroj vhodny pro malosériovou vyrobu.

Pila umozriuje v poloautomatickém rezimu jednostranné
lihlové fezy az do 60°. V automatickém rezimu Ize fezat
materidl do priiméru 280 mm pod dhlem 0°. Pila je dokon-
alym kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v Kluznych loziscich, 27 mm vysoky pilovy
pas a synchronné bézici kartac na odstranovani trisek jsou

Upinani materialu, posuv ramene do fezu a zpét je ovladan hy-
draulickymi plnozvihovymi valci. Posuv materialu je feSen také
hydraulicky.

Kompletni fezny cyklus je ovladan pomoci prehledného a jed-
noduchého dialogového systému na LCD. Pokud je stroj prepnut
do poloautomatického rezimu, jsou jeho veskeré funkce ovladany
pomoci membranoveé kldvesnice.

Diky velké Uhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy je
snadné nastavit velmi presné poZadovany dhel. Rychlost piloveho

ke stroji pfipojen pomoci flexibilnich hadic.

K zakladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvenéni menic,
ktery umozruje nastavit optimalni rychlosti pilového pasu
viici fezanému materiélu v rozsahu

20-120 m/min., coZ vyrazné zvySuje jak Zivotnost pilovych
pastl, tak i produktivitu stroje.

Automaticka regulace pritlaku pilového pasu do fezu v
zavislosti na odporu rezaného materidlu patfi ke standard-

Dopravniky a piisluenstvi <) 1Al 4 Workline 410.280 GANC

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

Bezpecnostni systém

piedpokladem pro vynikajici fezng vykon. pésu se nastavi piimo na ergonomickém ovladacim pultukterjje  nimu vybaveni poloautomatd fady Workline. SECURFLEX
- Q. =
Systém T je vybaven valecky
s 970 mm a zvladne tak i vysoké
zatizeni
Automatickd regulace pritiaku ramene do fezu -

f"

Plnozdvihové vélce svéraki

Cistici kartécek pilového pasu

Snekova prevodovka s
primyslovym motorem

Ukazkova sestava

Nastavitelné nohy

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks

P 101.307.B1 Workline 410.280 GANC 302 867,00
A 253.T443-06-9D4  Véleckovy dopravnik - 3m vstup  T440-3G 10 435,00 Pripojovaci dil dopravniku T

Volng polohovatelny oviadaci panel vy S—— ’*‘g 253.T442-06-6D3 Va'lleé.kovy dopravnik - 2m vystup T440-2G 7 525,00

BO MAR 255.609 Pripojovaci dil T440 vstup 2 866,00

255.610 Pripojovaci dil T440 vystup 2 488,00

Systém SECURFLEX

Inovativni pfisluSenstvi

Regulace upinaciho tlaku

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikli a odméfovacich zarizeni umozriuje sestavit
fezaci linku na miru dle potfeb zakaznika. K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohé dalSi dle prani.

Workline 410.280 GANC

Pasova pila Workline 410.280 GANC se uz standardné doddva s bezkonkurenénim vybavenim.

Upinaci tiak obou Upinacich vdlcd Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkim.

je nastaven centralng, aby se
predeslo deformacim predevsim u

302 867,-

Cenik

Rezné parametry

| tenkosténnych trubek a profild.

Micro-Spray-Systém

Ukazatel napnuti pasu

...vice na strané 110

Pistole pro oplachovani

Objednaci gislo Popis Cena CZK |:| tfisek

101.307.B1 Workline 410.280 GANC 3¢400V, 20-120 m/min 302 867,00 = DM o = O O O Pro idedlni Fezani trubek a profill Ukazatel napnuti pilového pasu . o

271,164 Hydraulicky upinac svazkii materidlu 25 621,00 0° 280 410x280 410x280 280 150 150 410x140 nandsi jednotka mikroostfikovani umoziuje permanentni kontrolu Pistole pro oplachovani tfisek

o . o mazaci film na hroty zubi a bo¢ni napnuti pasu pily i béhem provozu slouZi k rychlému a snadnému

252.020 Regulage ulpmacmo tlaku svlere?ku ) ) 11698,00 ggos g?g ngggg fggﬁgg %g strany pilovych past. stroje. oCisténi stroje od tisek a otiepdl.

281.123 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1606,00

271.067 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00 — » : ) o ., B L

252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 1951200 EELUMELEE! Rozmery stroje Laser Liner Digitalni ukazatel dhlu F] Pracovni osvétleni

252.302 I\/Iicrronvi,zer ) mlhO,V? mazénl’ 24VBOX 14877,00 Pracovni rezim Délka 1950 mm Laserova jednotka prenasi exaktni Pro presny odecet uhlu natoCeni Halogenova svitilna pro

252.084 Treti privod chladici kapaliny 128500 g0 can dhlowyich fezi Sifka 1950 mm pimku v ose pasu pily na material. ramene. Odecet velicin zobrazuje osvétlovani pracovniho prostoru.

269.005 Halogenové osvétieni pracovniho prostoru 324400 Bghon e 2,2, 3x400V/50 Hz  Vy3ka 2000 mm LaserLiner umozruje présné sefizent digitdinf displ. Namontovna e na ohebném

252.070 Pistole na otisténi stroje od tisek 1082,00  Rychlost pésu. 20 - 120 M/MIN. HIMOMOSE . 1000 kg oznacenho materidlu. rameni 22 indiiduéing

252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00  Rozméry pasu 3800x27x0,9 mm '

252.212 DigitéIni ukazatel ihlu natodeni ramene 951500  Max.hmotnost podvaného materialu.......... 2180kg Zafizeni pro upinani svazk(i 3. privod chladici kapaliny Tenzomat

255.611 Pripojovaci dil T 440 vstup 2 488,00

255610 Pripojovaci dil T 440 vystup 2 488.00 Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje Pro zvI4sté Siroké materidly se Presny méfici nastroj ke kontrole

255l682 Pfinoi (il X 450 vl 3 086100 pomoci pridavné vertikdini uinaci pouzivd treti privod chladici kapaliny. napnuti pilového pésu pii vkladani
' E!po!ovaC{ ' vievo ' jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Vedeni chladici kapaliny je pruzné a novych pilovych past.

255.681 Pripojovact dil X 450 vpravo 3086,00 &i ve svazku. Ize ho individuaing prizplisobit podie

252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00 tvaru materialu.

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
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Workline 510.350 G Q. ¥

Tato gravitaéni pasova pila, umoZiiuje jednostranné Uhlové obsluhy je snadné nastavit velmi presné pozadovany uhel. Po provede fez, pricemz po dokonceni zlistava rameno v dolni
fezy a déleni materialu az do priméru 350 mm. Stroj je vioZeni materidlu obsluha upne materidl. Inovovany svérak poloze a pas se vypne.
dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou. Presné umoznuje upinat materidl hned nékolika z{isoby. K dispozici je i Siroka nabidka prislusenstvi, jako napfiklad

tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene pily Rychlost pilového pasu se nastavi pfimo na ergonomickém ovlé- chlazeni a mazani olejovou mlhou (Micronizer), hydraulicky
ulozeny v kluznych loziscich, 34 mm vysoky pilovy pas a dacim panelu v predni ¢ésti stroje. K zakladnimu vybaveni tohoto ukazatel napnuti pasu, laserova ryska vyznacujici misto bu-
synchronné bezici karta¢ na odstrariovani tiisek, jsou pred- stroje patfi frekvencni ménic, ktery umoznuje nastavit optimal- douciho fezu a mnohé dali dle prani.

pokladem pro vynikajici fezny vykon. ni rychlosti pilového pasu vici fezanému materialu v rozsahu .

Pracovni cyklus zacind manudinim zdvizenim ramene do 20-120 m/min., coz vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych Stroj je urcen pro prilezitostné déleni profilii a pinych ma-
pozadované polohy a nastavenim uhlu v pripadé thlovych pasil, tak i produktivitu stroje. Spusténim stroje tlacitkem start teriald mensich a stednich prifezl v dilnach s jednosmén-
fezll. Diky velké thlové stupnici umisténé v zorném poli a nastavenim rychlosti klesani ramene prepoustécim ventilem se nym provozem

Velkd obéZna kola pilového
pésu

Tvrdokovové vedeni pilového

pésu

Rucni svérak s QUICK MOVE
systémem pro rychlé a
pohodiné upnuti materidlu

Rychlé a pohodiné nstavovani
Uhlu ramene pily

Cistici kartacek pilového pasu

Vyjimatelnd vana na tfisky

Prehledna stubnice {ihld,
ergonomicky umisténa na
predni strang stroje.

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem B ’ lb@

(pfi dodrzeni zékladnich pravidel presunu stroji ) OMAR

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnik(i a odmérovacich zafizeni umoziiuje sestavit
fezaci linku na miru dle potfeb zakaznika. K dispozici je i Sirokd nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazanf olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohé dalsi dle prani.

Workline 510.350 G
143 404,-

Cenik Rezné parametry

Objednaci cislo Popis Cena CZK

101.320.B1 Workline 510.350 G 3x400 V, 20-120 m/min 14340400 D O |:| O O O

221.M314-250 Ruéni upinac svazki materialu 5824,00 o0° 350 510x350 510x350 350 250 250

281.124 Hydraulicky ukazatel napnutf pilového pasu 1852,00 45°R 350  400x100 340x350 340

271.067 Laser Liner - laserova zamé&fovaci ryska 534100 [MCURENNZ50RINZ60x1008 220135088240

252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 12 512,00

252.302 Micronizer - mlihové mazéani 24V BOX 14 877,00

252.084 Treti pfivod chladici kapaliny 1 285,00

269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00 ;:)acsg‘i’]”[;‘iir{‘ch o 4“5‘3';93(;'82 gf;:(? 12233 mm

; PR . zsah Ghlovych fezli -45° az i

;2;8;8 ?;S;ifnr; ?i':t;”érz:?fagiJ{:,Ssi'l‘ového s ; 2%88 PORON ..o 3KW, 3x400V/50 Hz  Vyska 1450 mm
' e ) ! ' Rychlost pasu.. ... 20-120 m/min.  Hmotnost 648 kg

262.212 Digitaini ukazatel Uhlu natoCeni ramene 951500 Rozméry pésu..... 4780x34x11 mm

252.208 Doraz materidlu délky 500 mm 1339,00  Lozna vyska materidlu 761 mm

255.612 Pfipojovaci dil T 540 vstup 3528,00

255.613 Pripojovaci dil T 540 vystup 3873,00

255.683 Pfipojovaci dil X 550 vlevo 3877,00

255.684 Pripojovaci dil X 550 vpravo 4222,00

252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
57

Dopravniky a pfislusenstvi QW Workline 510.350 G

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

-
4

2\

Pripojovacf dil dopravniku T

Systérﬁ T je vybaven véleCky
s 70 mm a zvladne tak i vysoké

zatizeni
=5
Nastavitelné nohy
Ukazkova sestava
- . _ Méfici doraz TA s jednoduchym nastavovanim
0bj. . Popis Oznaceni CZK/Ks a nekomplikovanou obsluhou. Se standardnimi
101.320.B1 Workline 510.350 G 143 404,00 délkami 2000 mm az 6000 mm a kroky po 1000
253.T543-06-9D4  Valetkowy dopravnik - 3mvstup T540-3G 11 516,00 = mm je méfici doraz TA vhodny pro kazdou pilu.
P ; , Vodici liSta je vybavena po celé délce méficim
253.1542-06-6D3 Valeckovy dopravnik - 2m vystup T540-2G 8 305,00 pésmem. Rameno dorazu Ize pfi priichodu
255.612 Pfipojovaci dil T540 vstup 3528,00 — =y materialu vyklopit.
255.613 Pripojovaci dil T540 vystup 3873,00 TA - ruéni doraz materidlu s padsmovou stupnici
254,751 Ruéné fizeny doraz materidlu 2m  TA-2 9622,00

Inovativni prisluSenstvi

Pésova pila Workline 510.350 G se uZ standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizplsobit individualnim pozadavkim.

...vice na strané 110

Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani

‘ Micro-Spray-Systém
1 tfisek

Pro idedlni fezani trubek a profilii

' nanasi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubG a bo¢ni
strany pilovych pasd.

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Pistole pro oplachovani tfisek
slouZi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od tfisek a otfepd.

) Pracovni osvétleni

Halogenova svitilna pro
osvétlovani pracovniho prostoru.
Namontovana je na ohebném
rameni a Ize ji individudiné
nastavovat.

Laser Liner Digitalni ukazatel Uhlu

Laserové jednotka pfendsi exaktni
piimku v ose pasu pily na material.
LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni
oznaceného materidlu.

Pro pfesny odecCet Uhlu natoCeni
ramene. Odecet veli¢in zobrazuje
digitaini displej.

Zafizeni pro upinani svazk(i 3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat
Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje
pomoci pridavné vertikdlni uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé

¢i ve svazku.

Pro zvI4sté Siroké materidly se
pouZiva teti privod chladici kapaliny.
Vedeni chladici kapaliny je pruzné a
Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pasu pfi vkladani
novych pilovych past.
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Workline 510.350 DG O W

Tato gravitacni pasova pila, umoziiuje jednostranné uhlové
fezy a déleni materialu az do priméru 350 mm. Stroj je
dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou. Presné
tvrdokovové vedeni pilového pdsu, kloub ramene pily
uloZeny v kluznych loziscich, 34 mm vysoky pilovy pas a
synchronné bézici kartac na odstrafovani tisek, jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

Pracovni cyklus zacind manudinim zdvizenim ramene do
pozadované polohy a nastavenim thlu v pfipadé thlovych
feztl. Diky velké thlové stupnici umisténé v zorném poli

obsluhy je snadné nastavit velmi presné pozadovany dhel. Po
viozeni materidlu obsluha upne materidl. Inovovany svérak
umoznuje upinat materidl hned nékolika z{soby.

Rychlost pilového péasu se nastavi pfimo na ergonomickém ovla-
dacim panelu v pfedni ¢ésti stroje. K zakladnimu vybaveni tohoto
stroje patfi frekvencni ménic, ktery umoznuje nastavit optimal-
ni rychlosti pilového pasu vici fezanému materialu v rozsahu
20-120 m/min., coz vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych
past, tak i produktivitu stroje. Spusténim stroje tlacitkem start
a nastavenim rychlosti klesani ramene prepoustécim ventilem se

provede fez, pricemz po dokonceni zlistava rameno v dolni
poloze a pas se vypne.

K dispozici je i Sirokd nabidka pfisluSenstvi, jako napriklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky
ukazatel napnuti pasu, laserova ryska vyznacujici misto bu-
douciho fezu a mnohé dalsi dle prani.

Stroj je uréen pro prileZitostné déleni profili a pinych ma-
terialG mensich a stednich priifezl v dilnéch s jednosmén-
nym provozem

Dopravniky a pfislusenstvi <) I Workline 510.350 DG

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

A

Bt

_ ‘ e

ot

Velkd obé&Zné kola pilového pasu / e
Systém T je vybaven véleCky e

TA- ruéni doraz materidlu s pasmovou stupnici
s 870 mm a zvladne tak i vysoké
zatizeni [ e
B‘}Wm
“’oﬂr : 3
e — /"””’0.350 /—Q&:
== Tvrdokovové vedeni pilového pasu > DG 3
e =

@

Rucni svérak s QUICK MOVE
systémem pro rychlé a
pohodiné upnuti materialu

Cistici kartacek pilového pasu

Rychlé a pohodiné nstavovani
(hlu ramene pily

Vlyjimatelna vana na tfisky Nastavitelné nohy

=

Ukazkova sestava ! '

| _==>
0Obj. &. Popis Oznaceni  CZK/Ks ==
Prehlednd stupnice uhlQ, Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem )

ergonomicky umisténa na ( pfi dodrzeni zakladnich pravidel presunu stroj(i) *9’ 10132281 orkline 510.350 DG 14879500
predni strané stroje. BOM R@ 253.7543-06-9D4  Vdleckovy dopravnik - 3m vstup T540-3G 11 516,00
A 253.1542-06-6D3 Valeckovy dopravnik - 2m vystup T540-2G 8 305,00
255.612 Pripojovaci dil T540 vstup 3873,00
255.613 Pripojovaci dil T540 vystup 3873,00
254,751 Ru¢né fizeny doraz materidlu 2m  TA-2 9622,00

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikli a odméfovacich zarizeni umozriuje sestavit
fezaci linku na miru dle potfeb zakaznika. K dispozici je i Siroké nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznaduijici misto budouciho fezu a mnohé dalSi dle prani.

Inovativni pfisluSenstvi

Workline 510.350 DG
148 755,-

Pasova pila Workline 510.350 DG se uZ standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybavent a prislusentsvi Ize stroj presné prizplsobit individualnim pozadavkim.

...vice na strané 110

Cenik Rezné parametry

Objednaci cislo Popis Cena CZK
101.322.B1 Workline 510.350 DG 3x400 V, 20-120 m/min 14875500 D O 3 |:| O O 0O ‘ Micro-Spray-Systém Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani
221.M314-250 Rutni upinac svazki materialu 582400 0 350  510x350 510x350 350 250 250 510175 l Pro idedinifezdni trubek a profl kazatel naprut pilovéio pdsu trisek
281.124 Hydraulllcky ukazatel rlapnuvtl p||0\{eh0 pasu 1852,00 :goE ggg :?gﬂgg gggiggg g;g ' nanasi jednotka mikroostrikovani umoziuje permanentni kontrolu Pistole pro oplachovani tfisek
271.067 Laser Liner - laserova zamerovaci ryska 5341,00 60°R 250 260100 220x350 240 mazaci film na hroty zubf a bo&ni napnuti pasu pily i béhem provozu slouzi k rychlému a snadnému
252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 12 512,00 60°L 270 280x100 220x350 260 strany pilovych past. stroje. oCisténi stroje od tisek a otiepdl.
252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14 877,00 — - :
252.084 Tretf privod chladici kapaliny 128500 [EEUMELEE! Rozmeéry stroje Laser Liner Digitélni ukazatel dhlu D Pracowi osvéteni
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00 o - )
252.070 Pistole na ogisténi stroje od tiisek 1082,00  PrACOVAITEZIM oo mf”‘faln'o Delka 2500 mm Laserovd jednotka prenési exaktni Pro pfesny odedet tihlu natocent Halogenové svitilna pro
252030 Tenzomat - na méfeni napnut pilového pésu 334000 ROz GNIOVICN FOZU oo 0°az60°  oitka 1070mm primku v ose pasu pily na materidl. ramene. OdeCet velicin zobrazuje osvetlovani pracovniho prostoru.
950 91 DigitAinf ukazatel thlu natogen! ramens 9515.00 Pohon .........c.... 3 KW, 3x400V/50 Hz  Vyska 1450 mm LaserLiner umoziiuje presné sefizen digitalni displej. Namontovéna je na ohebném

' e ' Rychlost pasu.........ccccueevvecreieiiens 20 - 120 m/min.  Hmotnost 685 kg oznaCeného materialu. rameni a Ize ji individudiné
252.199 Doraz materidlu délky 500 mm 1817,00 Rozméry pasu ..... 4 780x34x0,9 mm nastavovat.
255.614 Pripojovaci dil T 540 vstup 3873,00  Lozna vySka materialu............coceeveevrerennene 761 mm e L . o - )
255.613 Pripojovaci dil T 540 vystup 3873,00 Zarizeni pro upinani svazku 3. privod chladici kapaliny Tenzomat
265.685 P[!pojlovac[ d[l X 550 vievo 4222,00 Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje Pro zvI4sté Siroké materidly se Presny méfici nastroj ke kontrole
255.684 Pripojovact dil X 550 vpravo 4222,00 pomoci pridavné vertikalni uinaci pouziva tieti privod chladici kapaliny. napnuti pilového pasu pri vkladani
252195 Sada vyrovnavacich noh 708,00 jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Vedeni chladici kapaliny je pruzné a novych pilovych past.

Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

¢i ve svazku.

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny




Workline 510.350 GH Q. fst &

Tato poloautomaticka pasova pila umoziiuje jednostranné
Uhlové fezy a déleni materidlu az do priméru 350 mm.
Stroj je dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou.
Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v kluznych loZiscich, 34 mm vysoky pilovy pas
a synchronné beézici kartdc na odstrariovani trisek, jsou
predpokladem pro vynikajici fezny vykon.

Upindni materidlu, posuv ramene do fezu a zpét je ov-
ladan hydraulicky, posuv materidlu je manuaini.
Kompletni fezny cyklus se provede po stisknuti jednoho

Velkd obéZna kola pilového
pésu

tlaGitka — upnuti materidlu, rozbéh pilového pasu, provedeni
fezu, zvednuti ramene do nastavené horni polohy a otevreni
svéraku. Po prepnuti stroje do rucniho rezimu je mozné ovladat
vSechny funkce stroje oddélené.

Diky velké Uhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy je
snadné nastavit velmi pfesné pozadovany Uhel.

Rychlost pilového pdsu se nastavi piimo na ergonomickém
ovladacim panelu v pfedni ¢ésti stroje.

K zékladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvencni ménic,
ktery umoznuje nastavit optimaini rychlosti pilového pdsu

P‘

Prehlednd stupnice
(ihlti, ergonomicky

umisténa na predni
strané stroje.

Workline 510.350 GH

Cenik Rezné parametry

Objednaci cislo Popis Cena CZK

101.321.B1 Workline 510.350 GH 3x400 V, 20-120 m/min 186211,00 D @) 1 |:| O O O

271.145 Hydraulicky gpfnellé svazk(i mvatleriélu 16 900,00 0° 350 510x350. 510x350 350 250 250 510x175

221.M214-070 Regulace upinaciho tlaku svéraku 13528,00  45°R 350  400x100 340x350 340

281.124 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1852,00 60°R 250  260x100 220x350 240

271.067 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00

252.300 Micronizer - mlihové mazani 24V 12 512,00 _— » X

262302 Micronizr - mihoé mazéni 24V BOX 1487700

252.084 Treti privod chladici kapaliny 1 285,00 L o i

269.005 Halogenové osvétlent pracovnino prostoru 324400 Pracovmr TBZIM v poloautomatjcky pglka 2500 mm
) I » Rozsah uhlovych ezl 0°az60° Sitka 1070mm

252.070 Pistole na oCiSténi stroje od tisek 108200 ponoy . 3x400V/50 Hz  Vjdka 1450 mm

252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 RyGRIOSE PASU..orereveeerrrssreerresssres 20 - 120 m/min.  Hmotnost 683 kg

252.212 DigitaIni ukazatel Uhlu nato¢eni ramene 9515,00  ROZMENY PASU .....ovvveeverrerrrrernns 4780x34x1,1 mm

252.208 Doraz materidlu délky 500 mm 1339,00  LoZna vySka materialu.........c...coeevvererencs 761 mm

254.700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063,00

255.612 Pfipojovaci dil T 540 vstup 3528,00

255.613 Pripojovaci dil T 540 vystup 3873,00

255.683 Pripojovaci dil X 550 vlevo 3877,00

255.684 Pfipojovaci dil X 550 vpravo 4222,00

252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00

n *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem

viici fezanému materialu v rozsahu 20—120 m/min., coz
vyznamneé zvysuje jak Zivotnost pilovych past, tak i pro-
duktivitu stroje.

Automatickd regulace pfitlaku pilového pdsu do fezu v
zavislosti na odporu fezaného materidlu patii ke stand-
ardnimu vybaveni poloautomatti fady Workline.

Cistici kartacek pilového pasu

\lyjimatelnd vana na tfisky

( pri dodrZeni zakladnich pravidel presunu stroj )

186 211,-

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnik(i a odmérovacich zafizeni umoziuje sestavit
fezaci linku na miru dle potreb zakaznika. K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohg dalsi dle pran.

e
Bowmar

Dopravniky a pfislusenstvi Q) fst Workline 510.350 G

Systém T je vybaven valecky
s 970 mm a zvladne tak i vysoké
zatizeni

-L”“““‘*i

TA - ruéni doraz materialu s pAsmovou stupnici

Ukazkova sestava

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.321.B1 Workline 510.350 GH 186 211,00

253.T543-06-9D4 Valeckovy dopravnik - 3m vstup  T540-3G 11 516,00
253.T542-06-6D3 Valeckovy dopravnik - 2m vystup T540-2G 8 305,00

255.612 Pripojovacf dil T540 vstup 3528,00
255.613 Pripojovacf dil T540 vystup 3873,00
254.751 Rucné fizeny doraz materidlu 2m ~ TA-2 9622,00

Regulace upinaciho tlaku

Upinaci tlak obou upinacich vélcil
je nastaven centralng, aby se
predeslo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profild.

Micro-Spray-Systém

Pro idedlni fezani trubek a profilii
nandsi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubG a bo¢ni
strany pilovych pasd.

Laser Liner

Laserové jednotka pfendsi exaktni
piimku v ose pasu pily na material.
LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni
oznaceného materidlu.

Zafizeni pro upinani svazk(i

Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje
pomoci pridavné vertikdlni uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé
Ci ve svazku.

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

Nastavitelné nohy

Pripojovaci dil dopravniku T

Inovativni prisluSenstvi

Pasova pila Workline 510.350 GH se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.

Ukazatel napnuti pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Digitalni ukazatel Uhlu

Pro pfesny odecCet Uhlu natoCeni
ramene. Odecet veli¢in zobrazuje
digitaini displej.

3. pfivod chladici kapaliny

Pro zvI4sté Siroké materidly se
pouZiva teti privod chladici kapaliny.
Vedeni chladici kapaliny je pruzné a
Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkim.

...vice na strané 110

Pistole pro oplachovani
tfisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouZi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od tfisek a otfepd.

) Pracovni osvétleni

Halogenova svitilna pro
osvétlovani pracovniho prostoru.
Namontovana je na ohebném
rameni a Ize ji individudiné
nastavovat.

Tenzomat
Presny méfici nastroj ke kontrole

napnuti pilového pasu pfi vkladani
novych pilovych past.



Workline 510.350 DGH Q. fst 4 Dopravniky a pfisludenstvi <) 151 4 Workline 510.350 DG

Tato gravitatni pasova pila umoziuje jednostranné thlové obsluhy je snadné nastavit velmi presné pozadovany thel. Po provede fez, pricemz po dokonceni zlistava rameno v dolni

fezy a déleni materialu az do priiméru 350 mm. Stroj je vioZeni materidlu obsluha upne materidl. Inovovany svérak poloze a pas se vypne. S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pildm
dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou. Presné umoznuje upinat materidl hned nékolika zlisoby. K dispozici je i $irokd nabidka piislusenstvi, jako napriklad BOMAR je systém T idedinim partnerem pro manipulaci s materidlem ve Vasi dilné. Diky vychozim
tvrdokovové vedeni pilového pdsu, Kloub ramene pily Rychlost pilového pasu se nastavi primo na ergonomickém ovla- chlazeni a mazani olejovou mlhou (Micronizer), hydraulicky délkdm 2000 a 3000 mm mohou byt véleckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostred.
ulozeny v kluznych loziscich, 34 mm vysoky pilovy pas a dacim panelu v predni ¢asti stroje. K zakladnimu vybaveni tohoto ukazatel napnuti pasu, laserova ryska vyznacujici misto bu-

synchronné bézici kartd¢ na odstranovani tfisek jsou pred- stroje patfi frekvencni ménic, ktery umoznuje nastavit optimal- douciho fezu a mnohé dalsi dle prani.

pokladem pro vynikajici fezny vykon. ni rychlosti pilového pasu viici fezanému materidlu v rozsahu

Pracovni cyklus zacinda manualnim zdvizenim ramene do 20-120 m/min., coz vyznamné zvySuje jak Zivotnost pilovych Stroj je urcen pro prilezitostné déleni profilid a pinych ma-
pozadované polohy a nastavenim uhlu v pripadé thlovych pasil, tak i produktivitu stroje. Spusténim stroje tlacitkem start teriald mensich a siednich préirezl v dilnéch
fezli. Diky velké Uhlové stupnici umisténé v zorném poli a nastavenim rychlosti klesani ramene prepoustécim ventilem se s jednosménnym provozem

Velkd obéZna kola pilového pasu

Syétém T je vybaven vélecky
s 970 mm a zvladne tak i vysoké
zatizeni

Tvrdokovové vedeni pilového pasu

Plnozdvihovy vélec sveraku

Cistici kartacek pilového pasu

Nastavitelné nohy
Vlyjimatelnd vana na tfisky =
Ukéazkova sestava
0Obj. &. Popis Oznaéeni CZK/Ks | <=
=
. . e 101.323.B1 Workline 510.350 DGH 191 562,00
Prehlednd stupnice uhld, P ;
ergonomicky umisténa na Snadna manipulace vysokozdviznym vozikem B 4 253.7543-06-9D4  VéleCkovy dopravnik - 3m vstup T540-3G 11 516,00
predni strang stroje. (pfi dodrzeni zakladnich pravidel presunu strojii ) OMAR 253.7542-06-6D3 Vdleckovy dopravnik - 2m vystup T540-2G 8 305,00
255.612 Pripojovaci dil T540 vstup 3873,00
255.613 Pripojovaci dil T540 vystup 3873,00
254.751 Rucné fizeny doraz materidlu 2m  TA-2 9622,00
R Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikii a odmérovacich zafizeni umoziuje sestavit o e ,
Work"ne 51 0'350 DGH fezacf linku na miru dle potieb zékaznika. K dispozici je i Siroka nabidka prislusenstvi, jako napriklad Regulace upinaciho tlaku Inovativni prlslusenstw

1 91 562 B chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
) vyznacujici misto budouciho fezu a mnohg dalSi dle prani.

Cenik Rezné parametry

Objednaci cislo Popis Cena CZK

Upinaci tlak obou upinacich vélcil . . . - - . ,
je nastaven centrang, aby se Pasova pila Workline 510.350 DGH se uZ standardné doddva s bezkonkurenénim vybavenim.

predeslo deformacim predeviim u Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpisobit individualnim pozadavkdm.
tenkosténnych trubek a profildl.

...vice na strané 110

101.323.B1 Workline 510.350 DGH 3x400 V, 20-120 m/min 191562,00 D\ O — |:| O O O Micro-Spray-Systém Ukazatel napnuti pasu thi,stolle pro oplachovani
271.145 Hydraulicky upinaC svazkil materialu 16900,00  ¢° 350  510x350 510x350 350 250 250 510x175 R o o fse
o . o Pro idedini fezani trubek a profild Ukazatel napnuti pilového pasu

221.M214-070 Regulage ulplnaCIho tlaku sv«larallku ) i 13528,00 2g°f ggg :?gi:gg gggg:g ggg nandsi jednotka mikroostfikovani umoziuje permanentni kontrolu Pistole pro oplachovani tfisek
281.124 Hydraulicky ukazatel napnutf piloveého pasu 1852,00 SED o mdly metm o mazaci film na hroty zubi a bo&ni napnuti pasu pily i béhem provozu slouzi k rychlému a snadnému
271.067 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00 60°L 270 280x100 220x350 260 strany pilovych past. stroje. oCisténi stroje od tisek a otiepdl.
252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 12 512,00 — - :
252.302 M|cror1|’zer - mlhqvg mazdni 24V BOX 14 877,00 [MEGUIMETEE] Rozmery stroje Laser Liner Digitélni ukazatel dhlu . F] Pracovni osvétieni
252.084 Treti pfivod chladici kapaliny 1285,00 e - )
269.005 Halogenoveé osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  PracovnifeZim ...oc..vviiieisiis poIoautoTayckyo Delka 2 500mm Laserova jednotka prenasi exakini Pro presny odedet Ghlu natocen Halogenova svitiina pro
252070 Pistole na ofisténi stroje od tisek 1082,00  R0zSaN UNIOVYCH FEZl oo -60°az60°  Sirka 1070mm primku v ose pasu pily na materidl. ramene. OdeCet velicin zobrazuje osvetlovani pracovniho prostoru.
25 030 Tenzomat - na mafeni napnuti pilového pésu 3 340,00 Pohon .........c.... 3 kW, 3x400V/50 Hz ~ Vyska ... . 1450 mm LaserLiner umoziiuje presné sefizen digitalni displej. Namontovéna je na ohebném

' o , pnuti p P ' RYChIOSt PASU.......vvvevvreniiis 20 - 120 m/min.  Hmotnost 710 kg oznaceného materidlu. rameni a Ize ji individualng
252.212 Digitalni ukazatel uhlu natoceni ramene 951500  Rozméry pasu...... 4780x34x1,1 mm nastavovat.
252.199 Doraz materidlu délky 500 mm 1817,00  Lozna vyska materialu..........cc.cocoeveerenrnnes 761 mm . L . o - )
254.700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063,00 Zarizeni pro upinani svazku 3. privod chladici kapaliny Tenzomat
255614 P[!pOJlovaCI' d[l 540 vstup 3873,00 Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje Pro zvI4sté Siroké materidly se Presny méfici nastroj ke kontrole
255613 Pripojovact dil T 540 vystup 3873,00 pomoci pridavné vertikalni uinaci pouziva tieti privod chladici kapaliny. napnuti pilového pasu pri vkladani
255.685 Pfipojovaci dil X 550 vlevo 4222,00 jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Vedeni chladici kapaliny je pruzné a novych pilovych past.
255.684 Pripojovact dil X 550 vpravo 4 222,00 Ci ve svazku. Ize ho individuding prizplsobit podie

tvaru materidlu.

252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00

—
ﬂ *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny n




Workline 510.350 GANC Q) 1Al &

Tato automatickd pasova pila predstavuje maximalng flex-
ibilni stroj vhodny pro malosériovou vyrobu. Pila umoziiuje
v poloautomatickém rezimu jednostranné dhlové fezy az do
60°. V automatickém rezimu Ize fezat materidl do priméru
350 mm pod thlem 0°. Pila je dokonalym kompromisem
mezi kvalitou a cenou.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pésu, kloub ramene
pily uloZeny v Kluznych lozZiscich, 27 mm vysoky pilovy pas
a synchronné bézici kartaC na odstrariovani tfisek jsou
predpokladem pro vynikajici fezny vykon.

Workline 510.350 GANC

Cenik

Objednaci cislo Popis Cena CZK

101.326.B1 Workline 510.350 GANC 3x400V, 20-120 m/min ~ 350662,00 ~ T\ @) — |:| O O O

271.167 Hydraulicky upina¢ svazk(i materialu 33799,00  0° 350 510x350 510x350 350 250 250

252.020 Regulace upinaciho tlaku svéréku 11698,00 45°R 350  400x100 340x350 340

281.124 Hydraulicky ukazatel napnutf pilového pasu 185200 60°R 250 260x100 220x350 240

271.067 Laser Liner - laserova zamérovaci ryska 5341,00

252.302 Micronizer - mlhové mazani 24V BOX 14 877,00

252.084 Treti ptivod chladici kapaliny 1285,00 ;;acsf;\;]"[rfﬁgif{‘ch o ;Ug’f’g)‘ ggﬂ':l ;igg m

4 neukHant ; zsah Ghlovych fezli 7 i

222838 E;lt% glsr:;v(e)gi)z’g:iegrg;aggvtr;;zgkpmtor“ ? 32388 S — 3KW, 3x400V/50 Hz  Vyska 1540 mm
‘ o o ' Rychlost pasu..........ccccoveeiiicininnne 20 - 120 m/min.  Hmotnost 950 kg

252.030 Tenzomat - na mereni napnuti pilového pasu 3340,00  Rozméry pasu ..... 4780x34x1,1 mm

2562.212 DigitaIni ukazatel Uhlu natoCenf ramene 951500  Loznd vyska materidlu............ . 761 mm

255.612 Pripojovaci dil T 540 vstup 3528,00  Max.hmotnost poddvaného materidlu.......... 2 500kg

255.613 Pripojovaci dil T 540 vystup 3873,00

255.683 Pfipojovaci dil X 550 vlevo 3877,00

255.684 Pripojovaci dil X 550 vpravo 4222,00

252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00

Upinani materidlu, posuv ramene do fezu a zpét je oviadan
hydraulickymi plnozdvihovymi valci. Posuv materidlu je feSen
také hydraulicky. Kompletni fezny cyklus je oviadan pomoci pre-
hledného a jednoduchého dialogového systému na LCD. Pokud
je stroj prepnut do poloautomatického rezimu jsou jeho veskeré
funkce ovladany pomoci membréanové kldvesnice.

Diky velké uhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy

je snadné nastavit velmi pfesné pozadovany Uhel. Rychlost
pilového pasu se nastavi pfimo na ergonomickém ovlddacim
pultu, ktery je ke stroji pripojen pomoci flexibilnich hadic.

VoIné polohovatelny ovlddaci panel

350 662,-

Rezné parametry

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Automatickd regulace pritlaku ramene do fezu

Vlyjimatelna vana na tfisky

K zakladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvencni
méni¢, ktery umozriuje nastavit optimalni rychlosti pilového
pasu VUci fezanému materidlu v rozsahu 20—120 m/min.,
€07 vyznamné zvysuje jak zivotnost pilovych pasd, tak i
produktivitu stroje.

Automaticka regulace pritlaku pilového pasu do fezu v
z4vislosti na odporu fezaného materiélu patfi ke standard-
nimu vybaveni automati fady Workline

Cistici kartacek pilového pasu

Snekové prevodovka s
priimyslovym motorem

Bowmar

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikli a odméfovacich zarizeni umozriuje sestavit
fezaci linku na miru dle potfeb zakaznika. K dispozici je i Sirokd nabidka pfisluSenstvi, jako napriklad
chlazeni a mazanf olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohé dalSi dle prani.

Dopravniky a pfislusenstvi Q 1Al & Workline 510.350 GANC

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

X
. Bezpecnostni systém
SECURFLEX
Systém T je vybaven valecky =
s 70 mm a zvladne tak i vysoké J
zatizeni
L

Nastavitelné nohy

Ukazkova sestava

Obj. €. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.326.B1 Workline 510.350 GANC 350 662,00 Pfipojovaci dil dopravniku T
253.7543-06-9D4 Valeckovy dopravnik - 3m vstup  T540-3G 11 516,00
253.7542-06-6D3 Valeckovy dopravnik - 2m vystup T540-2G 8 305,00
255.612 Pripojovaci dil T540 vstup 3528,00
255.613 Pripojovaci dil T540 vystup 3873,00

Systém SECURFLEX

Regulace upinaciho tlaku Inovativni prisluSenstvi

Upinaci tlak obou upinacich vélcil

je nastaven centralng, aby se

| predeslo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profildl.

Pasova pila Workline 510.350 GANC se uZ standardné dodéva s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpisobit individualnim pozadavkim.

...vice na strang 110

Micro-Spray-Systém Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani
trisek

Pro idedlni fezani trubek a profilii
nandsi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubG a bo¢ni

strany pilovych pasd.

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Pistole pro oplachovani tfisek
slouZi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od tfisek a otfepd.

Laser Liner Digitalni ukazatel Uhlu

" Pracovni osvétleni
Halogenova svitilna pro
osvétlovani pracovniho prostoru.
Namontovana je na ohebném
rameni a Ize ji individudiné
nastavovat.

Laserové jednotka pfendsi exaktni
piimku v ose pasu pily na material.
LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni
oznaceného materidlu.

Pro pfesny odecCet Uhlu natoCeni
ramene. Odecet veli¢in zobrazuje
digitaini displej.

Zafizeni pro upinani svazk(i 3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat
Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje
pomoci pridavné vertikdlni uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé

¢i ve svazku.

Pro zvI4sté Siroké materidly se
pouZiva teti privod chladici kapaliny.
Vedeni chladici kapaliny je pruzné a
Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pésu pii vkladani
novych pilovych past.
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Workline 610.450 GH Q. fst &

Tato poloautomatickd pasova pila umozfiuje jednostranné
tihlové fezy a déleni materidlu az do priméru 450 mm. Stroj
je dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v Kluznych loziscich, 34 mm vysoky pilovy pas a
synchronné bézici kartac na odstrafovani tisek, jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

Upinani materidlu, posuv ramene do fezu a zpét je oviadan
hydraulicky, posuv materidlu je manualni. Kompletni fezny
cyklus se provede po stisknuti jednoho tlacitka — upnuti

Velkd obéZna kola pilového pasu

Prehlednd stubnice {hld,
ergonomicky umisténa na
predni strang stroje.

materidlu, rozbéh pilového pasu, provedeni fezu, zvednuti ra-
mene do nastavené horni polohy a otevieni svéraku. Po prepnuti
stroje do rucniho rezimu je mozné ovlddat vSechny funkce stroje
oddéleng.

Diky velké uhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy je
snadné nastavit velmi pfesné pozadovany Uhel.

Rychlost pilového péasu se nastavi piimo na ergonomickém ovla-
dacim panelu v predni ¢asti stroje.

K zékladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvencni ménic,
ktery umoziiuje nastavit optimdini rychlosti pilového pésu

Snadna manipulace vysokozdviznym vozikem

V(i fezanému materialu v rozsahu 20—-120 m/min., coz
vyznamne zvySuje jak Zivotnost pilovych pésd, tak i produk-
tivitu stroje.

Automatickd regulace pfitlaku pilového pasu do fezu v
zavislosti na odporu fezaného materidlu patfi ke standard-
nimu vybaveni automatti fady Workline

Cistici kartacek pilového pasu

Vlyjimatelnd vana na tfisky

e
Bowmar

(pfi dodrzeni zakladnich pravidel presunu strojii )

Dopravniky a pfislusenstvi <) sl Workline 610.450 G

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

Systém T je vybaven vélecky
s 670 mm a zviddne tak i nejvyssi
zatizeni

g S—

TA - ruéni doraz materidlu s pdsmovou stupnici

Ukazkova sestava

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks
101.332.B1 Workline 610.450 GH 219 387,00

253.7643-06-9D4 Vale¢kovy dopravnik - 3m vstup  T640-3G 12 683,00

Nastavitelné nohy

Pro dalsi informace o zarizeni a 0 moznostech jeho roZsirent,
prosim kontaktujte nase obchodni oddélen; .

Pfipojovaci dil dopravniku

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnik(i a odméfovacich zafizeni umoziiuje sestavit
fezaci linku na miru dle potreb zdkaznika. K dispozici je i Sirokd nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacuijici misto budouciho fezu a mnohg dalsi dle prani.

Workline 610.450 GH
219 387,-

253.7642-06-6D3 Vale¢kovy dopravnik - 2m vystup T640-2G 9 097,00 \>
255.615 Pripojovaci dil T650 vstup 4146,00
255.616 Pripojovaci dil T650 vystup 4 440,00
254.751 Rucné fizeny doraz materidlu 2m  TA-2 9 622,00

Inovativni prisluSenstvi
Regulace upinaciho tlaku

Pasova pila Workline 610.450 GH se uZ standardné doddva s bezkonkurenénim vybavenim.

Cenik

Objednaci cislo Popis Cena CZK
101.332.B1 Workline 610.450 GH 3400V, 20-120m/min 21938700 ™D O X3 0 o o o
Hydraulicky upinac svazk(i materialu 18697,00  0° 450  610x450 610x450 450 250 250 610x225

221.M214-070 Regulace upinaciho tlaku svéraku 13528,00 ~ 45°R 450  480x100 410x450 420
281.124 Hydraulicky ukazatel napnutf pilového pasu 1852,00 [
271.067 Laser Liner - laserova zaméfovaci ryska 5341,00
252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 12 512,00 L, . .
26202 Vicronizer - mihové mazéni 241 EOX 1487700
252.084 Treti privod chladici kapalin 12
229 835 Haelogpen(?\?e’Cosjéjtlceniappraaco)\//nl’ho prostoru 3 23288 Pracovn[reiirp o pg’lka I

' ) ST b ' Rozsah uhlovych ezl Sitka 1100 mm
252.070 Pistole na oCisténi stroje od tisek 108200 popop ......... ,3x400V/50 Hz  Vjska 1480 mm
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00  RyChIOSt PASU vvvovevveeeereeeereeeesnnees 20 - 120 m/min.  Hmotnost 710 kg
252.212 Digitalni ukazatel dhlu natoCeni ramene 951500  ROZMErY PASU ......ovovereerecrerranes 5200x34x1,1 mm
252.251 Doraz materidlu délky 500 mm 2526,00  Loznd vyska materidlu..............ccccccoee 781 mm
254,700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063,00

Pfipojovaci dil T 650 vstup 4146,00

255.616 Pripojovaci dil T 650 vystup 4.440,00
255.656 Pfipojovaci dil X 650 vlevo 4 496,00
255.689 Pripojovaci dil X 650 vpravo 5165,00
252.195 Sada vyrovnavacich noh 708,00

Rezné parametry

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Upinaci tlak obou upinacich vélcil
je nastaven centralng, aby se
predeslo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profildl.

Micro-Spray-Systém

Pro idedlni fezani trubek a profilii
nandsi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubG a bo¢ni
strany pilovych pasd.

Laser Liner

Laserové jednotka pfendsi exaktni
piimku v ose pasu pily na material.
LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni
oznaceného materidlu.

Zafizeni pro upinani svazk(i

Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje
pomoci pridavné vertikdlni uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé
Ci ve svazku.
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Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkim.

Ukazatel napnuti pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Digitalni ukazatel Uhlu

Pro pfesny odecCet Uhlu natoCeni
ramene. Odecet veli¢in zobrazuje
digitaini displej.

3. pfivod chladici kapaliny

Pro zvI4sté Siroké materidly se
pouZiva teti privod chladici kapaliny.
Vedeni chladici kapaliny je pruzné a
Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

...vice na strané 110

Pistole pro oplachovani
tfisek

Pistole pro oplachovani tfisek
slouZi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od tfisek a otfepd.

) Pracovni osvétleni

Halogenova svitilna pro
osvétlovani pracovniho prostoru.
Namontovana je na ohebném
rameni a Ize ji individudiné
nastavovat.

Tenzomat
Presny méfici nastroj ke kontrole

napnuti pilového pasu pfi vkladani
novych pilovych past.



Workline 610.450 DGH Qs 4

Tato poloautomatickd pasova pila umoziuje jednostranné
(ihlové fezy a déleni materidlu az do priméru 450 mm. Stroj
je dokonalym kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Presné tvrdokovové vedeni pilového pasu, kloub ramene
pily ulozeny v Kluznych loziscich, 34 mm vysoky pilovy pas a
synchronné bézici kartac na odstrafovani tisek, jsou pred-
pokladem pro vynikajici fezny vykon.

Upinani materidlu, posuv ramene do fezu a zpét je oviadan
hydraulicky, posuv materidlu je manualni. Kompletni fezny
cyklus se provede po stisknuti jednoho tlacitka — upnuti

Velkd obéZnd kola pilového pasu

PInozdvihovy vélec svéréku

Prehlednd stupnice uhld,
ergonomicky umisténa na
predni strané stroje.

Workline 610.450 DGH

materidlu, rozbéh pilového pasu, provedeni fezu, zvednuti ra-
mene do nastavené horni polohy a otevieni svéraku. Po prepnuti
stroje do rucniho rezimu je mozné ovlddat vSechny funkce stroje
oddéleng.

Diky velké dhlové stupnici umisténé v zorném poli obsluhy je
snadné nastavit velmi presné pozadovany Uhel.

Rychlost pilového péasu se nastavi pfimo na ergonomickém ovla-
dacim panelu v predni ¢asti stroje.

K zékladnimu vybaveni tohoto stroje patfi frekvencni ménic,
ktery umoziiuje nastavit optimdini rychlosti pilového pésu

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem
(pfi dodrzeni zakladnich pravidel presunu strojii )

230 089,-

Cenik Rezné parametry
Objednaci cislo Popis Cena CZK |:|
101.333.B1 Workline 610.450 DGH 3x400V, 20-120 m/min 23008900 . O [
Hydraulicky upina¢ svazki materidlu 1869700 O e
221.M214-070  Regulace upinacino tlaku svéraku 1352800 450 480 500x100 380xd0

281.124 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu
271.067 Laser Liner - laserova zamérovaci ryska
252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V

252.302 Micronizer - mlihové mazéani 24V BOX
252.084 Treti pfivod chladici kapaliny

269.005 Halogenoveé osvétleni pracovniho prostoru
252.070 Pistole na oisténi stroje od trisek
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu
252.212 Digitalni ukazatel uhlu natoCeni ramene
252.252 Doraz materidlu délky 500 mm

254,700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA
255.615 Pripojovaci dil T 650 vstup

255.616 Pfipojovaci dil T 650 vstup

255.688 Pripojovaci dil X 650 vlevo

255.689 Pripojovaci dil X 650 vpravo

252.195 Sada vyrovnavacich noh

1852,00 60°R 310
5341,00  60°L 340

320x100 260x450
350x100 220x450

12 512,00 v " :
14.877.00 Technicka data Rozméry stroje

O

450
420
420
300
320

vici fezanému materialu v rozsahu 20—120 m/min., coz
vyznamneé zvySuje jak Zivotnost pilovych pasu, tak i produk-
tivitu stroje.

Automatickd regulace pfitlaku pilového pdsu do fezu v
zavislosti na odporu fezaného materialu patff ke standard-
nimu vybaveni automati fady Workline

Cistici kartacek pilového pasu

\lyjimatelnd vana na tfisky

Bowmar

Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnik(i a odmérovacich zafizeni umoziuje sestavit
fezaci linku na miru dle potfeb zakaznika. K dispozici je i Siroka nabidka prisluSenstvi, jako napfiklad
chlazeni a mazani olejovou mlhou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnuti pasu, laserova ryska
vyznacujici misto budouciho fezu a mnohé dalsi dle prani.

O O

250 250

610x225

;giigg Pracovni rezim s POl0AUIOMaL.  DEIKA ..vooeroe 2770 mm
’ Rozsah uhlovych fezil ............cccevieuaee -60° az 60°  Sitka 1100 mm
108200 popon.i.............. 3KW, 3x400V/50 Hz  Vjdka ... . 1480 mm
3340,00  Rychlost PASU ..vvveveeeeevessasanreee 20 - 120 m/min.  Hmotnost 710 kg
9515,00 ~ Rozméry pasu..... ... 5200x34x1,1 mm
252600  L0Znd vySka materidlu.........oooorervvrvveeennnnnns 781 mm
6 063,00
4 440,00
4440,00
5165,00
5165,00
708,00

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

0bj. &.

101.333.B1
253.1643-06-9D4
253.1642-06-6D3
255.615

255.616

254.751

Systém T je vybaven valecky
s 970 mm a zvladne tak i nejvySsi

Pripojovaci dil dopravniku

Dopravniky a piisluSenstvi <) st & Workline 610.450 DG

S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem prisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

TA - ruéni doraz materidlu s pAsmovou stupnicf

zatizeni

Nastavitelné nohy

Ukazkova sestava

Popis Oznaceni  CZK/Ks ‘_
Workline 610.450 DGH 230 089,00 I Lo
Valeckovy dopravnik - 3m vstup  T640-3G 12 683,00 —

Valeckovy dopravnik - 2m vystup T640-2G 9 097,00

PFipojovaci dil T640 vstup 4 440,00
PFipojovaci dil T640 vystup 4 440,00
Rucné fizeny doraz materidlu 2m  TA-2 9 622,00

Inovativni prisluSenstvi
Regulace upinaciho tlaku

Pasova pila Workline 610.450 DGH se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkim.

...vice na strané 110

Upinaci tlak obou upinacich vélcil
je nastaven centralng, aby se
predeslo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profildl.

Micro-Spray-Systém Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani
trisek

Pro idedlni fezani trubek a profilii
nandsi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubG a bo¢ni

strany pilovych pasd.

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Pistole pro oplachovani tfisek
slouZi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od tfisek a otfepd.

Laser Liner Digitalni ukazatel Uhlu

" Pracovni osvétleni
Halogenova svitilna pro
osvétlovani pracovniho prostoru.
Namontovana je na ohebném
rameni a Ize ji individudiné
nastavovat.

Laserové jednotka pfendsi exaktni
piimku v ose pasu pily na material.
LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni
oznaceného materidlu.

Pro pfesny odecCet Uhlu natoCeni
ramene. Odecet veli¢in zobrazuje
digitaini displej.

Zafizeni pro upinani svazk(i 3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat
Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje
pomoci pridavné vertikdlni uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé

¢i ve svazku.

Pro zvI4sté Siroké materidly se
pouZiva teti privod chladici kapaliny.
Vedeni chladici kapaliny je pruzné a
Ize ho individualiné prizplsobit podle
tvaru materidlu.

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pésu pii vkladani
novych pilovych past.
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Poloautomatizované a automatizované pracovni
procesy jsou v moderni vyrobé nezbytne.

A

Pily série Proline nabizeji kromé vysoké polo-
hovaci a opakovaci presnosti jednoduche,
s L
\L

nekomplikované ovladani, diky kteremu je v
plné automatizovanych provozech dosahovano

[ 1
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'l ‘

| %/}
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nh
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vysokych vykonnd.
& W9 Diky jednoduchému a presto komfortnimu
» ovladani jsou pily Proline idedlnim a cenove
e i‘ .. & & jsou pily
TN
1===I|

vyhodnym reSenim pro VasSe pozadavky na
) déleni materialu.

Bomar




Proline 320.280 H Q fst &

Tato dvousloupova poloautomatické pasova pila urcend pro
kolmé ezy a7 do priméru materiélu280 mm, je dokonalym
kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Rameno pily je vedeno dvéma robustnimi sloupy a je na
jedné strané ulozeno na predepnutém linedrnim vedeni bez
ville. Na druhé strané je uloZeno na pomocném vedeni.
Presné tfistranné tvrdokovové vedeni, 34 mm vysokého
pilového pdsu a synchronné bézic karta¢ na odstrariovani
trisek, jsou predpokladem pro vynikajici Fezny vykon tohoto

Oboustranné linedrni vedeni ramene pily

Jednoduché a prehledné
ovladani

Ukotveni stroje

stroje.

Hydraulicky je oviadano upindni materidlu a posuv ramene do
fezu a zpét. Upinani materidlu je feSeno pomoci plnozdvihového
déleného svérdku. Posuv materidlu je manudlni. Viystup fezaného
materidlu je vybaven skluzem.

Pohon pilového pésu je vybaven frekvencnim ménicem, ktery
umoZiiuje plynule nastavit optimaini rychlosti pilového pasu vici
fezanému materiélu v rozsahu 20—120 m/min.

To vyrazné zvySuje jak Zivotnost pilovych pést, tak i produktivitu

Rameno uloZeno na lineérnim vedeni

Skluzavka ufiznutého materidlu

stroje.

Navic je pilovy pds je naklonén oproti lozné ploSe svéraku
pod Uhlem 2°, coz zasadné snizuje fezné Casy a stejné tak
Dvousloupové pésové pily, s fixni pozici ramene, dosahuji
diky své konstrukéni tuhosti ramene daleko kratsich rfeznych
¢asli ( zejména u pinych materialdi ), nez stroje s kloubovym
uloZenim ramene pily.

Automatickd regulace pritlaku
ramene do fezu

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

Obj. &.
101.334.B1

Popis
Proline 320.280 H

Dopravniky a pfisluenstvi <) 15! 4 Proline 320.280 H

S bohatym programem pfisluSenstvi a pfipojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je systém T
idedinim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. V pripadé manipulace s t€z8im
druhem materidlu, je moznost vyuZziti dopravniki fady X. Diky vychozim délkdm mohou byt valeck-
ové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

-
Detail pfipojeni dopravniku ke stroji

Ocelové valécky dopravniku fady T

umoZziuji plynuly posuv materidlu

Valeckovy dopravnik typu T

Nastavitelné nohy pro snazsi
prizplisobeni podkladu

Ukazkova sestava

CZK/Ks
171 123,00 S—

Oznaceni

253.T442-06-6D3
253.T442-06-6D3

Valeckovy dopravnik - 2m vstup T440-2G
Valeckovy dopravnik - 2m vystup T440-2G

7 525,00
7 525,00

Proline 320.280 H

Cenik Rezné vlastnosti

e
Bowmar

Ke standardnimu vybaveni patii mimo jiné automaticka regulace pritlaku pilového pasu do fezu (systém
AFDR). Stroj Ize vybavit Sirokou Skalou volitelného pfislusenstvi. Pfipojenim rozliénych manipulacnich
systém Ize vytvorit fezact linku dle konkrétnich pozadavkil zakaznika

171 123,-

Objednaci ¢islo Popis Cena CZK
101.334.B1 Proline 320.280 H 20-120 m/min 17112300 B @) 1 |:| O O O
221.R314-300 Kontrola podrezu pilového pasu 19414,00
281.124 Hydraulicky upinac svazkii materidlu 20 441,00 |
252.020 Regulace upinaciho tlaku svérakii 11 698,00
Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pasu 1713,00 [EEENIEEREE Rozmeéry stroje
252.750 DigitaIni ukazatel rychlosti klesani ramene do fezu 6 904,00
271.067 Laser Liner - laserové zamafovaci ryska 5 341,00 ;ram\:]ni'trﬁiinj o poloautomatickgo gf:(ka 12 1;5 mm
25 Micronizer - mihové mazani 24V 12512 el QBN DY) oo e o
2o 200 Vicronzer - o masdni 94V BOK by PO SIW, BA00V/S0 Hz - VySka 1771 mm
- o i ' Rychlost paSu .......c.ccvcveeeenernienenne 20 - 120 m/min.  Hmotnost 800 kg
252.084 Treti pivod chladici kapaliny 1285,00 ROZMBIY PASU vvvvereorersore 4 580x34x1,1 mm
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  Lozné vy$ka Materidl .........ccoooovvvecererennees 780 mm
252.070 Pistole na ogisténi stroje od tfisek 1082,00
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00
Doraz materidlu délky 500 mm 1 339,00
254.700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063,00
Sada vyrovndvacich noh 708,00

* v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

“

. hroty zubli a

. Laser Liner

LaserLiner u
oznaceného

Zafizeni pro upinani svazk(i

Zafizeni pro

pomoci pridavné vertikaini uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Ci

ve svazku.
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Micro-Spray-Systém

Pro idedIni fezani trubek a profilli nanasi
jednotka mikroostfikovani mazaci film na

~ Laserova jednotka piendsi exaktni
A primku v ose pasu pily na materidl.

Inovativni pFisluSenstvi

Pasova pila Proline 320.280 H se uZ standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavkim.

vice na strang 110

Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani

trisek

Pistole pro oplachovani tfisek slouzi
k rychlému a snadnému ocisténi
stroje od tfisek a otfepd.

Pracovni osvétleni

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu napnuti

bocni strany pilovych past. pasu pily i béhem provozu stroje.

Regulace upinaciho tlaku

Halogenovd svitilna pro osvétlovani
pracovniho prostoru. Namontovana
je na ohebném rameni a Ize ji
individudiné nastavovat.

Upinaci tlak obou upinacich valcii
§ je nastaven centrding, aby se
predeslo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profild.

moZiuje presné sefizeni
materidlu.

3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat

upindni svazkl umoziiuje Pro zvlasté Siroké materidly se pouziva
L tieti privod chladici kapaliny. Vedeni
chladici kapaliny je pruzné a Ize ho
individuainé prizplisobit podle tvaru
materidlu.

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pésu pfi vkladani
novych pilovych pasu.




Proline 420.350 H Q fst &

Tato dvousloupova poloautomatické pasova pila urcend pro
kolmé Fezy az do primeéru materialu 350 mm, je dokonalym
kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Rameno pily je vedeno dvéma robustnimi sloupy a je na
jedné strané ulozeno na predepnutém linedrnim vedeni bez
ville. Na strané druhé je uloZzeno na pomocném vedeni.
Presné tfistranné tvrdokovové veden, 34 mm vysokého
pilového pdsu a synchronné bézic karta¢ na odstrariovani
trisek, jsou predpokladem pro vynikajici Fezny vykon tohoto

Oboustranné linedrni vedeni ramene pily

Jednoduché a prehledné
ovladani

stroje.

Hydraulicky je oviadano upindni materidlu a posuv ramene do
fezu a zpét. Upinani materidlu je feSeno pomoci plnozdvihového
déleného svérdku. Posuv materiélu je manudlni.

\lystup ufezaného materidlu je vybaven skluzem.

Pohon pilového pésu je vybaven frekvencnim ménicem, ktery
umoZiiuje plynule nastavit optimaini rychlosti pilového pasu vici
fezanému materiélu v rozsahu 20—120 m/min.

To vyrazné zvySuje jak Zivotnost pilovych pést, tak i produktivitu

Rameno uloZeno na linedrnim vedeni

Ukotveni stroje

Proline 420.350 H

N

Skluzavka ufiznutého materidlu

stroje.

Pilovy pés je naklonén oproti lozné ploSe svéraku pod uhlem
2°, coz zasadné snizuje fezné Casy a stejné tak prispiva
Dvousloupové pasové pily ( s fixni pozici ramen ) diky
své konstrukéni tuhosti dosahuji daleko kratSich feznych
¢asl, zejména u pinych materiald, nez stroje s kloubovym
uloZenim ramene pily.

Automatickd regulace pritlaku
ramene do fezu

Cistici kartacek

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

e

Bowmar

Ke standardnimu vybaveni patfi mimo jiné automaticka regulace pritlaku pilového pasu do fezu (systém
AFDR). Stroj Ize vybavit Sirokou Skalou volitelného prislusenstvi. Pfipojenim rozlicnych manipulacénich
systémli Ize vytvorit fezaci linku dle konkrétnich pozadavki zakaznika

278 141,-

Objednaci ¢islo Popis Cena CZK
Proline 420.350 H 20-120 m/min 27814100 B O 3 D O O 0O
221 R314-300 Kontro'? pqdre,zu E"loveh(i pasll 19414004, 350  420x350 420x350 350 250 250  420x175
Hydraulicky upinac svazki materilu 20 441,00
252.020 Regulace upinaciho tlaku svérakii 11 698,00
252.750 DigitaIni ukazatel rychlosti klesani ramene do fezu 6 904,00
Laser Liner - laserové zamafovaci ryska 5 341,00 ;ram\:]ni'tr]elziinj o poloautomatickgo gf:(ka 12 ?g? mm
25 Micronizer - mihové mazani 24V 12512 el QBN DY) oo e o
2o 200 Vicronzer - o masdni 94V BOK by PO SIW, BA00V/S0 Hz - VySka 1997 mm
- o i ' Rychlost paSu .......c.ccvcveeeenernienenne 20 - 120 m/min.  Hmotnost 800 kg
252.084 Treti pivod chladici kapaliny 1285,00 ROZMBIY PASU vvvvereorersore 4780x34x1,1 mm
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  Lozné vy$ka Materidl .........ccoooovvvecererennees 780 mm
252.070 Pistole na ogisténi stroje od tfisek 1082,00
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00
Doraz materidlu délky 500 mm 2 526,00
254.700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063,00
708,00

Sada vyrovndvacich noh

* v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Obj. &.

253.7442-06-6D3
253.T442-06-6D3

Popis

Proline 420.350 H
Vdleckovy dopravnik - 2m vstup  T440-2G 7 525,00
Vdleckovy dopravnik - 2m vystup T440-2G 7 525,00

“

. Laser Liner

~ Laserova jednotka piendsi exaktni
A primku v ose pasu pily na materidl.
LaserLiner umoZiuje presné sefizeni
oznaceného materialu.

Micro-Spray-Systém

Pro idedIni fezani trubek a profilli nanasi
" jednotka mikroostfikovani mazaci film na
. hroty zub(i a bocni strany pilovych past.

Zafizeni pro upinani svazk(i

Zafizeni pro upinani svazk(i umoziiuje
pomoci pridavné vertikaini uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Ci

Dopravniky a pfisluenstvi <) 15! 4 Proline 420.350 H

S bohatym programem pfisluSenstvi a pfipojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je systém T
idedinim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. V pripadé manipulace s t€z8im
druhem materidlu, je moznost vyuziti dopravniki fady X. Diky vychozim délkdm mohou byt valeck-
ové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

e
Detail pfipojeni dopravniku ke stroji

Ocelové valgcky dopravniku fady T

umoZziuji plynuly posuv materidlu

Valeckovy dopravnik typu T

Nastavitelné nohy pro snazsi
prizplisobeni podkladu

Ukazkova sestava
0Oznaceni CZK/Ks ' =

278 141,00

Inovativni prisluSenstvi

Pasovd pila Proline 420.350 H se uz standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(m.

..vice na strané 110

Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani
trisek

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu napnuti

pasu pily i béhem provozu stroje.

Pistole pro oplachovani tfisek slouzi
k rychlému a snadnému ocisténi
stroje od tfisek a otfepd.

Regulace upinaciho tlaku Pracovni osvétleni
Halogenovd svitilna pro osvétlovani
pracovniho prostoru. Namontovana
je na ohebném rameni a Ize ji
individudiné nastavovat.

Upinaci tlak obou upinacich valcii
S jc nastaven centraing, aby se
S| predeslo deformacim pfedevsim u
~ tenkosténnych trubek a profild.

3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat
Pro zvlasté Siroké materidly se pouziva
L tieti privod chladici kapaliny. Vedeni
chladici kapaliny je pruzné a Ize ho
individuainé prizplisobit podle tvaru

< y e
— materidlu

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pasu pri vkladani
novych pilovych past.
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Proline 520.450 H Q fst &

Tato dvousloupové poloautomatickd pasova pila, uréené pro
kolmé Fezy az do primeéru materialu 450 mm, je dokonalym
kompromisem mezi kvalitou a cenou.

Rameno pily je vedeno dvéma robustnimi sloupy a je na
jedné strané ulozeno na predepnutém linedrnim vedeni bez
ville. Na strané druhé je uloZzeno na pomocném vedeni.
Presné tfistranné tvrdokovové vedeni 34 mm vysokého
pilového pdsu a synchronné bézic karta¢ na odstrariovani
trisek, jsou predpokladem pro vynikajici Fezny vykon tohoto

Oboustranné linedrni vedeni ramene pily

Jednoduché a prehledné
ovladani

Ukotveni stroje

Proline 520.450 H

stroje.

Hydraulicky je oviadano upindni materidlu a posuv ramene do
fezu a zpét. Upinani materidlu je feSeno pomoci plnozdvihového
déleného svérdku. Posuv materiélu je manudlni.

\lystup ufezaného materidlu je vybaven skluzem.

Pohon pilového pésu je vybaven frekvencnim ménicem, ktery
umoZiiuje plynule nastavit optimaini rychlosti pilového pasu vici
fezanému materiélu v rozsahu 20—120 m/min.

To vyrazné zvySuje jak Zivotnost pilovych pést, tak i produktivitu

Rameno uloZeno na linedrnim vedeni

Skluzavka ufiznutého materidlu

stroje.

Pilovy pés je naklonén oproti lozné ploSe svéraku pod uhlem
2°, coz zasadné snizuje fezné Casy a stejné tak prispiva
Dvousloupové pasové pily ( s fixni pozici ramene ) diky
své konstrukéni tuhosti dosahuji daleko kratSich feznych
¢asl, zejména u pinych materiald, nez stroje s kloubovym
uloZenim ramene pily.

Automatickd regulace pritlaku
ramene do fezu

Cistici kartacek

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

Ny
Bowmar

Ke standardnimu vybaveni patfi mimo jiné automaticka regulace pritlaku pilového pasu do fezu (systém
AFDR). Stroj Ize vybavit Sirokou Skalou volitelného prislusenstvi. Pfipojenim rozlicnych manipulacénich
systémi Ize vytvorit fezaci linku dle konkrétnich pozadavkil zakaznika.

385 158,-

Dopravniky a pfisluenstvi <) 15! 4 Proline 520.450 H

S bohatym programem pfisluSenstvi a pfipojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je systém T
idedinim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. V pripadé manipulace s t€z8im
druhem materidlu, je moznost vyuZziti dopravniki fady X. Diky vychozim délkdm mohou byt valeck-
ové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

il
Detail pfipojeni dopravniku ke stroji

Ocelové valécky dopravniku fady T

umoZziuji plynuly posuv materidlu

Valeckovy dopravnik typu T

Nastavitelné nohy pro snazsi
piizpdsobeni podkladu

Ukazkova sestava
Obj. &. Popis Oznageni  CZK/Ks S
101.336.B1 Proline 520.450 H 385 158,00
253.7542-06-6D3 Valeckovy dopravnik - 2m vstup  T540-2G 8 305,00
253.T1542-06-6D3  Valeckovy dopravnik - 2m vystup T540-2G 8 305,00

Inovativni prisluSenstvi

Pasovd pila Proline 520.450 H se uz standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individualnim pozadavk(m.

..vice na strané 110

Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani

Cenik Rezné vlastnosti

Objednaci ¢islo Popis Cena CZK
101.336.B1 Proline 520.450 H 20-120 m/min 38515800 D\ @) 1 |:| O O O
221.R414-300 Kontrola podrezu pilového pasu 19414,00
271.158 Hydraulicky upina¢ svazk{ materialu 20 441,00 0° 450 520x450 520x450 450 400 400 500x225
252.020 Regulace upinaciho tlaku svérakii 11 698,00
252.751 Digitalni ukazatel rychlosti klesani ramene do fezu 6 904,00
Laser Liner - laserova zamérovaci ryska 5341,00
252.300 Micronizer - mihové mazani 24V 12 512,00 ;faw\;]n[ rf]?iinﬁ e Doloautomaﬂckgo géll(ka fggg mm
252.302 Micronizer - mihové mazani 24V BOX 14 877 el RN U] oo ped o
222 824 WeCti(:Jﬁvzd chladol'c?ka[e)lainy ’ 1 285188 PONON v LGB R IR L
' e ) ' Rychlost paSu .......c.ccvcveeeenernienenne 20 - 120 m/min.  HMONOSE ......cooviviciciicins 1600 kg
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00 ROZMBIY PASU vvvvereorersore 6 020x41x1,3 mm
252.070 Pistole na ogisténi stroje od tfisek 1082,00  Lozna vyska materialu ............ccooooveveeree 780 mm
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00  Max.hmotnost podavaného materidlu......... 3460 kg
Doraz materidlu délky 500 mm 2 526,00
254,700 SyncFree - synchronizovany odskok XNCA 6 063,00

Sada vyrovnavacich noh 708,00

* v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

. “ Micro-Spray-Systém

Pro idedIni fezani trubek a profilli nanasi
jednotka mikroostfikovani mazaci film na
. hroty zub(i a bocni strany pilovych past.

. Laser Liner

~ Laserova jednotka piendsi exaktni
A primku v ose pasu pily na materidl.
LaserLiner umoZiuje presné sefizeni
oznaceného materialu.

Zafizeni pro upinani svazk(i

Zafizeni pro upinani svazk(i umoziiuje
pomoci pridavné vertikaini uinaci
jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Ci
ve svazku.
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Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu napnuti
pasu pily i béhem provozu stroje.

trisek

Pistole pro oplachovani tfisek slouzi
k rychlému a snadnému ocisténi
stroje od tfisek a otfepd.

Pracovni osvétleni

Regulace upinaciho tlaku

Halogenovd svitilna pro osvétlovani
pracovniho prostoru. Namontovana
je na ohebném rameni a Ize ji
individudiné nastavovat.

Upinaci tlak obou upinacich valcii
§ je nastaven centrding, aby se
predeslo deformacim predevsim u
tenkosténnych trubek a profild.

3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat
Pro zvlasté Siroké materidly se pouziva
L tieti privod chladici kapaliny. Vedeni
chladici kapaliny je pruzné a Ize ho
individuainé prizplisobit podle tvaru
materidlu.

Presny méfici nastroj ke kontrole
napnuti pilového pésu pfi vkladani
novych pilovych pasu.




Dopravniky a prislusenstvi <) 1Al NE 4 Proline 320.280 ANC

S bohatym programem pfisluSenstvi a pfipojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je systém T
idedinim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. V pripadé manipulace s t€z8im
druhem materidlu, je moznost vyuziti dopravniki fady X. Diky vychozim délkam

mohou byt valeckové drahy pruzné prizpisobeny kazdému prostredi.

Proline 320.280 ANC Q fAl NG

Tato dvousloupovad automatickd pasova pila uréena pro a zpét.

kolmé fezy az do priiméru 280 mm je dokonalym kompro- Maximaini délka jednoho podéni ¢ini 600 mm. Zadavani dat
misem mezi kvalitou a cenou. probihd formou dialogu pomoci prehledné foliové kldvesnice
Rameno pily je vedeno dvéma robustnimi sloupy a ulozeno a displeje. Programovani se provadi v jednoduchych krocich a
na predepnutém linedrnim vedeni bez ville na jedné strané uzivatel méa o ném diky grafickému zobrazeni jednotlivych tsekil
a na druhg strané na pomocném vedeni. Pfesné tiistranné dobry prehled. Pfi prepnuti stroje do ruéniho rezimu je mozné
tvrdokovové vedeni pilového pasu, 27 mm vysoky pilovy ovladat vSechny funkce stroje oddélené.

pas a synchronné bézici kartaC na odstrariovani trisek jsou VeSkeré ovlddaci prvky jsou umisténé na volné polohovatelném
predpokladem pro vynikajici fezny vykon tohoto stroje. ovlddacim panelu.

Hydraulicky je ovlddan posuv materiélu pod pilovy pas, 0 upindni materidlu se staraji plnozdvihové svéraky. Stroj je
upindni materialu a posuv ramene pilového pasu do fezu vybaven frekven¢nim meéni¢em, ktery umoziuje nastavit

optimalni rychlosti pilového pasu vici fezanému materidlu
v rozsahu 20—120 m/min., coz vyznamné zvySuje jak
Zivotnost pilovych pasd, tak i produktivitu stroje.

Pilovy pas je naklonén oproti lozné ploSe svérdku pod
Uhlem 2°, coZ také zasadné sniZuje fezné Casy a prispiva k

Dvousloupové pasoveé pily s fixni pozici ramene diky své
konstrukéni tuhosti ramene dosahuiji daleko kratSich
feznych ¢ast, zejména u pinych materidld, neZ stroje

s kloubovym uloZenim ramene pily

Ocelové valécky dopravniku fady X,

. ’ umoziuji plynuly posuv materidlu vétsi Valeckovy dopravnik typu X
Primyslovy motor se hmotnosti
Snekovou prevodovkou
Oboustranné linedrni vedeni ramene pily Rameno ulozeno na linedrnim vedent i
T ——
Proline 320.280 Anc
\/ySkové nastavitelna horni
poloha ramene g
Automatickd regulace pritlaku s v
ramene do fezu - = ’ .

Pozdvihové upinaci svéraky Bezpecnostni systém SECURFLEX

Cistici kartacek

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

Ukazkova sestava

Jednoduché a prehledné

ovladani Obj. &. Popis Oznaceni  CZK/Ks -
101.225.B1 Proline 320.280 ANC 320 948,00 /
X452-15-2C3 Vdleckovy dopravnik - 2m vstup 11 185,00 [y Q L
255.653 Pripojovaci dil X 450 vstup X450 914,00 B

Daleny svérak

Ny
Bowmar

Systém SECURFLEX
Volné polohovaci oviddaci
panel

Skluzavka ufiznutého materidlu

Inovativni prisluSenstvi
Vlynasec trisek

Proline 320.280 ANC

Cenik

320 948,-

Rezné vlastnosti

Ke standardnimu vybaveni patfi automaticka regulace pritlaku pilového pasu do fezu. Stroj Ize rozsifit
pomoci Siroké Skaly volitelného prislusenstvi nebo manipulacni techniky.

VlynaSec¢ tfisek s drapaky pro
integrovany systém zachyceni u
strojli Proline. Pila je predpfipravena
pro osazeni vynaSece tfisek a Ize jej
pripojit stylem Plug-and-Play.

Micro-Spray-Systém

Pro idedIni fezani trubek a profilli nanasi
jednotka mikroostfikovani mazaci film na

Pasova pila Proline 320.280 ANG se uz standardné dodavé s bezkonkurenénim vybavenim.

Ukazatel napnuti pasu

Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu napnuti

Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpisobit individualnim pozadavkdm.

...vice na strané 110

Pistole pro oplachovani

trisek

Pistole pro oplachovani tfisek slouzi
k rychlému a snadnému ocisténi
stroje od tfisek a otfepl

Objednaci ¢islo Popis Cena CZK . hroty zub(i a bocni strany pilovych past. pésu pily i béhem provozu stroje.
101.225.B1 Proline 320.280 ANC 3x400V 320 948,00 N @) 1 |:| O O D
221.R214-300 Kontrolg pgdre?u EJIlOVEh(Z pasu B 19 414,00 0° 280  320x280 320x280 280 150 150 390140
271.154 Hydraulicky upinac svazkli materialu 20 441,00 Laser Liner Regulace upinaciho tlaku Pracovni osvétleni
281.123 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pésu 1606,00 Technick dat R T
252,750 Digitalni ukazatel rychlosti Kleséni ramene do fezu 6904,00 ARG 0ZMeEry Stroje Laserové jednotka prendsi exakini ¥ Upinac tlak obou upinacich valc Halogenovd suitina pro osvétiovani
252 300 Micronizer - mihové mazani 24V 12 512,00 L i primku v ose pésu pily na material. S jc nastaven centrding, aby se PfaCOVﬂlhO prostoru. Namonpvana
959 302 Microni hové ni 24V BOX 14 877,00 Pracovn[ T coverens PS'ka 1950 mm LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni __ predeslo deformacim predevsim u je na ohebném rameni a Ize ji

: icronizer - miNove mazani ' Rozsah thlovych ezl Sitka 1950 mm oznaceného materidlu. tenkosténnych trubek a profili. individualng nastavovat.
252.084 Treti privod chladici kapaliny 1285,00  PONON vvoveeeeeere e 2,2 kW, 3x400V/50 Hz ~ Vyska 2000 mm
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  Rychlost PASU ....covvrrereveereeirrereenne 20 - 120 m/min.  HMONOSE ....ccovvvveieicieeiceens 1000 kg o o 3 » o )
252.070 Pistole na o&igténi stroje od tisek 1082,00 ~ Rozméry pésu ... 3 800x27x0,9 mm Zatizeni pro upinani svazkii 3. privod chladici kapaliny Tenzomat

B Ktant C ilavé ‘ LoZna vySka materialu .........cccocvvvereeernns 780 mm

252.030 Tenzomat n,a m‘erem napntitllpl!’oveho pasu 3.340,00 Jednotlivé podani materialt ...............coo... 600 mm Zarizeni pro upindni svazk{ umoZfiuje Pro zvI&sté Siroké materily se pouziva Presny méfici nastroj ke kontrole
252.020 Regulace upinaciho tlaku svéraki 11698,00 Max.hmotnost podavaného materialu ...... 2180 kg pomoci pridavné vertikéIni uinaci w (et piivod chiadici kapaliny. Vedeni napnuti pilového pésu pfi vkladani
255.653 Pripojovaci dil X 450 vlevo 914,00 jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Gi chladici kapaliny je pruzné a Ize ho novych pilovych past.
252 921 Vynadet tiisek 32 096,00 ve svazku. individuainé prizplsobit podle tvaru

materidlu.

—
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Proline 420.350 ANC Q fAl NG Dopravniky a prislusenstvi <) 1Al NE 4 Proline 420.350 ANC

Tato dvousloupova automatickd pdsové pila, urend pro Zpét. optimdini rychlosti pilového pasu vici fezanému materidlu S bohatym programem pfisluSenstvi a pfipojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je systém T
kolmé fezy aZ do prméru 350 mm, je dokonalym kompro- Maximalni délka jednoho poddni ¢ini 600 mm. Zadavani dat v rozsahu 20120 m/min., coZ vyznamné zvysuje jak Zivot- idealnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. V pripadé manipulace s tézsim
misem mezi kvalitou a cenou. probiha pomoci prehledné foliové kldvesnice a displeje. Pro- nost pilovych past, tak i produktivitu stroje. druhem materidlu, je moznost vyuziti dopravniki fady X. Diky vychozim délkam
Rameno pily je vedeno dvéma robustnimi sloupy a ulozeno gramovani se provadi v jednoduchych krocich a uzivatel ma Pilovy pés je naklonén oproti lozné ploSe svéraku pod thlem mohou byt valeckové dréhy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.
na predepnutém linedrnim vedeni bez viile na jedné strané, o ném ( diky grafickému zobrazeni jednotlivych tsekd ) dobry 2°, coz také zasadné snizuje fezné Casy a prispiva k vySsi

a na druhé strané na pomocném vedeni. Presné tristranné prehled. Pri pfepnuti stroje do ruéniho rezimu je mozné ovladat Zivotnosti pilového pasu.
tvrdokovové vedeni pilového péasu, 34 mm vysoky pilovy vSechny funkce stroje oddélené.
pas a synchronné bézici karta¢ na odstrafiovani trisek, jsou VeSkeré ovladaci prvky jsou umisténé na volné polohovatelném Dvousloupové pasové pily (s fixni pozici ramene ) diky

predpokladem pro vynikajici fezny vykon tohoto stroje. ovlddacim panelu. své konstrukeni tuhosti ramene, dosahuiji daleko kratSich
Hydraulicky je ovliadan posuv materidlu pod pilovy pas, up- O upinani materialu se staraji plnozdvihové svéraky. Stroj je vy- feznych casl, zejména u plnych materialli, nez stroje
fndni materialu a posuv ramene pilového péasu do fezu a baven frekvenénim ménicem, ktery umoziuje nastavit s kloubovym uloZenim ramene pily

Ocelové valécky dopravniku fady X

Priimyslovy motor se umoznujf plynuly posuv materidlu vetsi Valeckovy dopravnik typu X
Snekovou prevodovkou Amotnost
Oboustranné linedrni vedeni ramene pily In
Rameno ulozeno na linedrnim vedeni
Proline 420.350 Anc
\lySkové nastavitelna horni
poloha ramene 2
Automatickd regulace pritlaku 4 W
ramene do fezu -8 &

Pozdvihové upinaci svéraky Gisticl kartacek Bezpecnostni systém SECURFLEX

Tvrdokovové vedeni pilového
pésu

‘ 7 W ,g

:. & Q_ i :'- A
Jednoduché a prehledné

ovladani

Ukdazkova sestava
Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks

101.226.81 Proline 420.350 ANC 385 158,00 - ______——-E
D8l eniy SvBrak ) X452-15-2C3 ValeCkovy dopravnik - 2m vstup X450 11 185,00 L]
ﬁk’ 255.653 Pripojovaci dil X 450 vstup 914,00 o
Volné polohovaci oviddaci / Skluzavka fiznutého materidlu Systém SECURFLEX

P2 A Inovativni prisluSenstvi
Bowmar ' p

VynaSec trisek

Vynaset tiisek s drapaky pro Pésova pila Proline 420.350 ANC se uZ standardné dodéva s bezkonkurencnim vybavenim.
integrovany systém zachyceni u Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpdsobit individulnim pozadavk(m.
strojli Proline. Pila je predpfipravena
pro osazeni vynaSece tfisek a Ize jej
pripojit stylem Plug-and-Play.

...vice na strané 110

Pr0||ne 420350 ANC Ke standardnimu vybaveni patfi mimo jiné automatickd regulace pitliaku pilového pasu do fezu ( sys-
385 1 58 B t¢m ADFR ). Stroj Ize rozsifit pomocf Siroké Skaly volitelného prislusenstvi nebo manipulacni techniky.
)

Micro-Spray-Systém Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani

trisek
Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu napnuti Pistole pro oplachovani tfisek slouzi
k rychlému a snadnému ocisténi
stroje od tfisek a otfepd.

Pro idedIni fezani trubek a profilli nanasi

Cenik Rezné vlastnosti jednotka mikroostfikovani mazaci film na

Objednaci ¢islo Popis Cena CZK . hroty zub(i a bocni strany pilovych past. pésu pily i béhem provozu stroje.
101.226.B1 Proline 420.350 ANC 3x400V 38515800 D\ @) 1 |:| O O O
221.R314-300 Kontrolg pqdrelzu E)lloveh(i pésu . 19414,00 0° 350  420x350 420x350 350 250 250 420x175 o -
2ri142 Hydraulicky upinaC svazki) materialu 20 441,00 Laser Liner Regulace upinaciho tlaku Pracovni osvétlen
281124 Hydraulicky ukazatel napnuti pilového pésu 1713,00 Technick dat R T
252,750 Digitalni ukazatel rychlosti Klesani ramene dofezu ~ 6904,00 RN 0ZMeEry Stroje Laserové jednotka prendsi exakini ¥ Upinac tlak obou upinacich valc Halogenovd suitina pro osvétiovani
252.300 Micronizer - mlhové mazani 24V 12 512,00 .. ) primku v ose pasu pily na materidl. M je nastaven centraing, aby se pracovmho prostoru. Namonthvana
959 302 Microni Ihové mazéni 24V BOX 14 877,00 Pracovni rezim ........ Delka 2900 mm LaserLiner umoziiuje presné sefizeni | predeslo deformacim predevsim u je na ohebném rameni a Ize i

' icronizer - minove mazant ' Rozsah thlovych ezl Sitka 2050 mm oznaceného materidlu. tenkosténnych trubek a profili. individualng nastavovat.
252.084 Treti privod chladici kapaliny 1285,00  PORON voveoeeoeeeoeeeoeoeeeeeerens 4 KW, 3x400V/50 Hz ~ Vyska 2400 mm
269.005 Halogenové osvétleni pracovniho prostoru 3244,00  Rychlost PASU ....c.vveereeeereeerrireeens 20 - 120 m/min.  HMONOSE ....ccovvvveieicieeiceens 1200 kg o o i 5 o .
252.070 Pistole na ocistni stroje od trisek 1082,00  Rozméry pasu ... 4 780x34x1,1 mm Zafizeni pro upinani svazkl 3. pfivod chladici kapaliny Tenzomat

R Atani * nilové 5 LoZna vySka materialu ...........ccoceeerrvrevenns 780 mm

252,030 Tenzomat qa mlerenl ﬂapﬂLi’[I ,pllooveho pasu 3340,00 Jednotlivé podani materidlu ...................... 600 mm Zafizeni pro upinani svazk(i umoziuje Pro zvI&$té Siroké materidly se pouziva PFesny méfici nastroj ke kontrole
252.020 Regulace upinaciho tlaku svéraki 11.698,00 Max.hmotnost podavaného materialu ...... 2180 kg pomoci pridavné vertikdlni uinaci L tieti privod chladici kapaliny. Vedeni napnuti pilového pasu pfi vklddani
255.653 Pripojovaci dil X 450 vlevo 914,00 jednotky, upinani materidlu ve vrstvé Gi chladici kapaliny je pruzné a Ize ho novych pilovych past.
221.R317-100 VlynaSe¢ trisek 32 096,00 ve svazku. individudIné prizpisobit podle tvaru

materidlu.

n *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny ﬂ




Proline 520.450 ANC Q fAl NG Dopravniky a prislusenstvi <) 1Al NE 4 Proline 520.450 ANC

Tato dvousloupova automatickd pdsové pila, urend pro Zpét. optimdini rychlosti pilového pasu vici fezanému materidlu S bohatym programem pfisluSenstvi a pfipojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je systém T
kolmé fezy aZ do priméru 450 mm, je dokonalym kompro- Maximalni délka jednoho poddni ¢ini 600 mm. Zadavani dat v rozsahu 20120 m/min., coZ vyznamné zvysuje jak Zivot- idealnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. V pripadé manipulace s tézsim
misem mezi kvalitou a cenou. probihéa formou dialogu pomoci prehledné foliové kldvesnice a nost pilovych past, tak i produktivitu stroje. druhem materidlu, je moznost vyuziti dopravniki fady X. Diky vychozim délkam
Rameno pily je vedeno dvéma robustnimi sloupy a ulozeno displeje. Programovani se provadi v jednoduchych krocich a uzi- Pilovy pés je naklonén oproti lozné ploSe svéraku pod thlem mohou byt valeckové dréhy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.

na predepnutém linearnim vedeni bez ville na jedné strané vatel mé o ném diky grafickému zobrazeni jednotlivych Usekil 2°, coz také zasadné snizuje fezné Casy a prispiva k vySsi
a na druhé strané na vedeni pomocném. Presné tristranné dobry prehled. Pri pfepnuti stroje do rucniho rezimu je mozné Zivotnosti pilového pasu.

tvrdokovové vedeni pilového péasu, 41 mm vysoky pilovy ovladat vSechny funkce stroje oddéleng.

pas a synchronné bézici karta¢ na odstrafiovani trisek, jsou VeSkeré ovladaci prvky jsou umisténé na volné polohovatelném Dvousloupové pasové pily (s fixni pozici ramene ) diky

predpokladem pro vynikajici fezny vykon tohoto stroje. ovlddacim panelu. své konstrukéni tuhosti ramene dosahuji daleko kratSich
Hydraulicky je ovliadan posuv materidlu pod pilovy pas, up- O upinani materialu se staraji plnozdvihové svéraky. Stroj je vy- feznych Gasti ( zejména u pinych materialli ), neZ stroje
fndni materialu a posuv ramene pilového péasu do fezu a baven frekvenénim ménicem, ktery umoziuje nastavit s kloubovym uloZenim ramene pily
Ocelové valécky dopavnl’ku umozruji E=—a Valeckovy dopravnik typu X
KuZelocelni prevodovka s plynuly posuv materilu

priimyslovym motorem

Oboustranné linedrni vedeni ramene pily
Rameno uloZeno na linedrnim vedeni

Fraline 520.450 Anc

\lySkové nastavitelna horni
poloha ramene

Automatickd regulace pritlaku
ramene do fezu

Podavaci svérdk uloZeny na

linedrnim vedeni Cistici kartacek Bezpecnostni systém SECURFLEX

Tvrdokovové vedeni pilového
pasu

Ukazkova sestava

Jednoduché a prehledné

ovladani Obj. €. Popis Oznaceni CZK/Ks =
101.227.B1 Proline 520.450 ANC 504 282,00 |
X552-12-2C3 Vélegkovy dopravnik - 2mvstup X550 11 462,00 " ——-———E
255.653 Pripojovaci dil X 550 vstup 1.009,00 ¢ i -
Systém SECURFLEX .

Volné polohovaci oviddaci

i Skluzavka ufiznutého materidlu
panel /s

Délen.y' svérak

ﬁ‘? Inovativni prisluSenstvi
Bomar : p

Vlynasec trisek

Vynased trisek s drapaky pro Pésova pila Proline 520.450 ANC se uz standardné dodéva s bezkonkurencnim vybavenim.
integrovany systém zachyceni u Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpisobit individualnim pozadavkdm.
strojli Proline. Pila je predpfipravena
pro osazeni vynaSece tfisek a Ize jej
pripojit stylem Plug-and-Play.

Micro-Spray-Systém

...vice na strané 110

PrOIIne 520450 ANC Ke standardnimu vybaveni patfi mimo jiné automaticka regulace pfitlaku pilového pasu do fezu ( sys-
542 282 BN tem ADFR). Stroj Ize rozsifit pomoci Siroké Skaly volitelného prislusenstvi nebo manipulacni techniky.
)

Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani
trisek
Ukazatel napnuti pilového pasu
umoziiuje permanentni kontrolu napnuti Pistole pro oplachovani tfisek slouzi
k rychlému a snadnému ocisténi
stroje od tfisek a otfepd.

Pro idedIni fezani trubek a profilli nanasi

Cenik Rezné vlastnosti jednotka mikroostfikovani mazaci film

Objednaci gislo Popis Cena CZK . na hroty zubti a bocni strany pilovych pasu pily i behem provozu stroje.
101.227.B1 Proline 520.450 ANC 3x400V 52428200 D\ @) 1 |:| O O O pasd.
221.R414-300 Kontrolg pgdrelzu E)lloveh(i pasu . 19 414,00 0° 450 520x450 520x450 450 400 400 500x225 o S
271157 Hydraulicky upinac svazkli materialu 20 441,00 Laser Liner Regulace upinaciho tlaku Pracovni osvétleni
252.751 Digitalni ukazatel rychlosti klesani ramene do fezu 6 904,00 Technick dat R T
252,300 Micronizer - mihové mazani 24V SPXpXV 'cchnicka data LEERT A Laserové jednotka prendsi exaktni B Upinaci tlak obou upinacich valci Halogenovd suitina pro osvétovéni
252 302 Micronizer - mihové mazéni 24V BOX 14 877,00 L . i primku v ose pésu pily na materidl. | je nastaven centrding, aby se pracovnino prostoru. Namontovana
250 084 Treti ofivod chiadici kapalin 198500 Pracovn[ (I conocc ... automaticky PS'ka 2900 mm LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni predeslo deformacim predevsim u J na ohebném rameni a Ize i

‘ privod chiadict kapaiiny ' Rozsah thlovych ezl Sitka 2050 mm oznaceného materidlu. tenkosténnych trubek a profili. individualng nastavovat.
269.005 Halogenove osvétleni pracovniho prostoru 3244,00 " PONON covoveeveeeee e 4 kW, 3x400V/50 Hz ~ Vyska 2 400 mm
252.070 Pistole na ogisténi stroje od tfisek 1082,00  Rychlost PASU ....coveurereeerereerrireenne 20 - 120 m/min.  HMONOSE ....ccovvvveieicieeiceens 1600 kg o o 3 » o )
252.030 Tenzomat - na méfeni napnuti pilového pasu 3340,00 ~ Rozméry pasu ... 6 020x41x1,3 mm Zafizeni pro upindni svazk(i 3. pifvod chladici kapaliny Tenzomat

o Al LoZna vySka materialu .........cccocvvvereeernns 780 mm

252.020 ngu!ace LIJpllnaCIhO taku svérdku 11698,00 Jednotlivé podani materialt ...............coo... 600 mm Zafizeni pro upinani svazk(i umoziiuje Pro zvI&té Siroké materidly se pouzivd Presny méfici nastroj ke kontrole
255.655 Pripojovaci dil X 550 vievo 1.009,00 Max.hmotnost podavaného materialu ...... 3460 kg pomoci pridavné vertikdlni uinaci L tieti privod chladici kapaliny. Vedeni napnuti pilového pasu pfi vklddani
221.R317-100 VynaSeg tfisek 32 096,00 jednotky, upinani materialu ve vrstvé Gi chladici kapaliny je pruzné a Ize ho novych pilovych past.

individuainé prizplisobit podle tvaru
materidlu.

ﬂ *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny n
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Topline 510,350 DGH

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny

Poloautomatizované a automatizované pracov-
ni procesy jsou v moderni vyrobé nezbytne.
Pily série Topline nabizeji kromé vysoké polo-
hovaci a opakovaci presnosti jednoduché,
nekomplikovane ovladani, diky kterému je v
plné automatizovanych provozech dosahovano
vysokych vykonnd.

Diky jednoduchému a presto komfortnimu
ovladani jsou pily Topline ideainim a cenové
vyhodnym resenim pro Vase pozadavky na
déleni materialu.

Pily je mozZno pIné pfizplsobit potfebam zaka-
znika diky velkému mnozstvi snadno pripojitel-
neho prislusenstvi.

Bomar




Topline 510.350 DGH Q) sl & Dopravniky a pfislugenstvi <) 15} & Topline 510.350 DG

Poloautomaticka pasova pila s automatickym natacenim 510x187mm. davky na déleni materidlu. S nosnosti az 600 kg/m, bohatym programem piisluSenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam
ramene. Pracovni prostor musi ziistat volny a bezpecny, veskeré rozvody Pily je mozno pIné prizplisobit potfebam zakaznika diky BOMAR je systém T idedlnim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim
Pevné usazeni ramene pily zajituje pevna dvousloupa jsou proto vedeny konzoli a stredovym sloupkem stroje. velkému mnozstvi snadno pripojitelného prislusenstvi. délkam 2000 a 3000 mm mohou byt valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostredi.
konstrukce. Hydraulicky svérak je uchycen na stredovém Ovladani stroje probiha pomoci volné polohovatelného ovla- Pro podani téZSiho materidlu se doporucuje vyuzit dopravniky systému X.
sloupku. daciho panelu.

Posun do fezu se provadi pomoci kulickového Sroubu,

ktery je pohanén vykonnym servomotorem. \iyhodou Diky jednoduchému a presto komfortnimu ovladant jsou pily

stroje moznost upindni svazk( o velikosti od 5x5mm do Topline idedlnim a cenové vyhodnym fesenim pro Vase poza-

Topline 510.350 DGH

4
e 4

Detail pripojeni dopravniky typu T

XA rucni doraz materidlu.
Nastaveni délky a fixace voziku
je ruéni. Délka se odecita na
pasmové stupnici pomoci
vestavéné lupy. Doraz Ize
manudlné vyklopit vzhliru pro
plynuly odvod materidlu.

Pevny vertikdlni svérak pro Posuv ramene do fezu pres
lepsi stabilitu materidlu kulickovy Sroub

Tvrdokovové vedeni pilového pasu

PInozdvihovy vélec

Systém X je vybaven valecky
s @70 mm a zvladne tak i vysoké
zatizeni

Volné polohovatelny panel

Dvousloupova konstrukce

ke ¢
Cistici kartacek pilového
pasu
ViySkové nastavitelné nohy
Bomar
Inovativni prisluSenstvi
R Systém vstupnich a vystupnich valeckovych dopravnikli a odméfovacich zarizeni umozriuje sestavit
Topllne 51 0350 DGH fezaci linku na miru dle potfeb zdkaznika. K dispozici je i Siroka nabidka piislusenstvi, jako napriklad Pésovd pila Topline 510.350 DGH se u? standardné dodéva s bezkonkurencnim vybavenim.
chlazeni a mazanf olejovou mihou (Micronizer), hydraulicky ukazatel napnutf pasu, laserova ryska Pomocf inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Iz stroj presné prizplisobit individuglnim poZadavkam.
vyznaduijici misto budouciho fezu a mnohé dalsi. TS
Cenik Rezné vlastnosti Micro-Spray-Systém Ukazatel napnuti pasu Pistole pro oplachovani
trisek

Objednaci cislo Popis Cena CZK Ukazatel napnuti pilového pésu
umozfiuje permanentni kontrolu
napnuti pasu pily i béhem provozu
stroje.

Pro idedlni fezani trubek a profili
nanasi jednotka mikroostfikovani
mazacf film na hroty zubd a boéni
strany pilovych past.

o o U o o o

Cenu stroje Vam ochotné sdélime na naSem obchodnim oddéleni. 0° 350  510x350 510x350 350 510x187
45°R 350 400x100 340x350 340
45°L 350 415x100 360x350 350
60°L 270 280x100 220x350 260

Pistole pro oplachovani tfisek
slouzi k rychlému a snadnému
ocisténi stroje od trisek a otiep(.

Laser Liner Digitaini ukazatel uhlu natoCeni Pracovni osvétleni
Technicka data Rozméry stroje ramene

Laserovd jednotka prenasi exaktni Halogenova svitilna pro
Pracovni reZim .........coceeversniennnns poloautomaticky ~ Délka 2300 mm pimku v ose pdsu pily na materidl. Pro presny odedet thld natoceni osvétlovani pracovniho prostoru.
Rozsah Uhlovych Fezd ............cc.veveenneene -45°a760° Sitka 1000 mm LaserLiner umoZiiuje presné sefizeni ramene. Odecet velicin zobrazuje Namontovana je na ohebném
PohON ...eeveeen 3 kW, 3x400V/50 Hz  Vyska 1885 mm oznaceného materialu. digitalni displej. rameni a Ize ji individualné
RYCHIOSE PASU <..vvvvvevevveesees 20 - 120 m/min. nastavovat.

Rozméry pasu...... 4 780x34(32)x1,1 mm

LOZNE VYBKa MALEEI....r.vsvvvrvvrc 778 mm Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsireni,
prosim kontaktujte nase obchodni oddéleni .

- *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny 88
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\Vykonné poloautomatické a automatické kotoucove pily pro efektivni
déleni mékéich materidl(l, jakymi jsou napriklad tvrdSi plasty, slitiny hlini-
ku a medi.

Diky vysoke variabilité a bohatému pfisluSenstvi, jsou stroje série
Aluminium pfipravené pro vytvoreni vykonnych, piné automatizovanych
fezacich sestav.

Velky ddraz je také kladen na obsluhu stroje a to jak z hlediska bez-
peCnosti, tak i z hlediska jednoduchosti obsluhy.

Velmi rychld je i vyména jednotlivych soucasti stroje a brusnych kotoucd.

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazen: y




AL 400 Semi - Automatic Qs 4

Poloautomaticka kotoucova pila uréena na déleni profilil a v
mensi mife také pinych materidldi z hlinikovych slitin, médi
a tvrdych plasti. Pila se da jednoduse pripojit na odsavaci
zafrizeni.

Stroj je standardné vybaven mlhovym mazanim a vertikal-
nimi pneumatickymi upinaci, které slouzi k bezpecnému up-
nuti fezaného materidlu. Levy upinac je vybaven z divodu
bezpecnosti zpétnym ventilem pro pripad poklesu tlaku

VertikaIni upinani materialu

Prestavitelné celisti stolu

Prehledny ovladaci panel

Snadnd vyména kotouce,
kryt zabezpeden ¢asovym
zamkem

Snadné ukotveni stroje

AL 400 Semi - Automatic

Cenik Rezné vlastnosti

Objednaci cislo Popis

104.005.B1 AL 400 semi-automatic
232.001 Zarizeni pro horizontalni upinani
221.K107-150 Specialni kloubové celisti
262.006 Komunikacni pfiplatek pro M-VL
221.K101-530 Bocni kryty

232.026 Odsavaci zafizeni

255.769 Pripojovaci dil M 230, M 330 vpravo
232.018 Odsdvaci sada
LED - osvétleni

45°R 120 150x40  65x125 100
1485,00 60°R 196 100x55  45x125 85
33 390,00
254,699 SY,HC,Free - synchron|zovany odskok MNCA 4578,00 Technicka data Rozméry stroje
255.269 Pripojovaci dil M 230, M 330 vlevo 664,00
664,00  Pracovnirezim ... poloautomaticky  Délka 1000 mm
7406.00  Rozsah dhlovych 741 [ -60° - 0° - 60°  Sirka 2200 mm
’ Pohon ..., 3 KW, 3x400 V/50 Hz ~ VY8KA ..o 1 450/1 850 mm
1200,00
Tlak vzduchu ........ccovveeiiciiiciiienee,

vzduchu. Stroj Ize osadit i horizontalnimi upinagi.

Posuv kotouce do fezu je pneumaticko - hydraulicky, rychlost
fezu je regulovana prepoustécim ventilem, ktery je umistén na
hlavnim ovladacim panelu.

Prehledna a dobre Citelna dhlova stupnice je umisténa na predni
strang stolu.

Nastaveni fezné vysky kotouce se provadi z hlavniho ovladaciho
panelu.

Ve spojeni s poddvacim systémem mize byt pila rozsifena
na piné automatickeé zarizeni.

Uhlova stupnice

Chlazeni a mazéni olejovou
mihou

Ukazatel-a.regulace vstupniho
tlaku s filtrem

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem w
Bowmar

(pri dodrZeni zakladnich pravidel presunu stroj )

Poloautomatické kotoucova pila uréend na déleni zviasté profilovych a v mensi mite také plnych materidld
z hlinikovych slitin, médi a tvrdych plastil. Pila se dé jednoduse pripojit na odsévaci zafizeni.

1 33 602 B Stroj je standardné vybaven mlhovym mazanim.Ve spojeni s podéavacim systémem miiZe byt pila rozsitena
)

na piné automatické zafizeni.

Cena CZK

mez00 B O =[]

4346,00 0L 96  100x55 45x125
1031,00 0° 120 220x25  90x120
849800 O 90  285x70  285x70

Rychlost pilového kotouce .
Rozméry pilového kotouce

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

O O O

85 - - -
120 ( Celist vpredu )
70 (cCelist vzadu)

0,4-0,6 bar  Hmotnost 190 kg

Dopravniky a pFisluenstvi <) 151 4 AL 400 Semi - Automatic

Variabilni umisténi nastavitelnych noh

Vertikdini valécky udrZujic stabilitu materialu

N
Z 2\

NastaviteIné nohy

Ukazkova sestava

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks

104.005.B1 AL 400 semi-automatic 133 602,00
253.M333-150-11S2  Valeckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00
253.M332-150-7S2  Valeckovy dopravnik - 2m vystup  M330 5309,00
271.039 Vertikalni valecky, ocel, 4 ks VRM-S 1699,00
255.269 Pripojovaci dil vievo M330 664,00
255.769 Pripojovaci dil vpravo M330 664,00
232.026 Qdsévaci zafizeni 33 390,00

Délkovy doraz MNCA

Jednoduché ovladani, vysoka
polohovaci rychlost a presnost
zaruCuji maximalni tsporu ¢asu
a ndkladd pri pripravé materidlu
k fezu.

Bocni kryty
' Poskytuji bezpecné kryti pred pred

Jednoducha instalace a okamzity
efekt ochrany

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny

prachem a zbytky fezného materidlu.

S bohatym programem prislusenstvi a pripojovacimi dily k pasovym pilam BOMAR je systém M
idedlinim partnerem pro manipulaci s materialem ve Vasi dilné. Diky vychozim délkam mohou byt
valeckové drahy pruzné prizplisobeny kazdému prostiedi.

plynuly pohybu materidlu a
zaroveii ochranu pred jeho

Pevna konstrukce nosného profilu

Inovativni prisluSenstvi

KotouCova pila AL 400 se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.

Pomocf inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj pfesné prizpiisobit individualnim pozadavkim.

Horizontalni upinanf

materidl(i je mozné svéraky dovybavit
systémem horizontdiniho upindni

Sada je pfipojena piimo na pilovy
kotou¢. Diky vykonu odsévaciho
zafizenl, je zbytkovy materidl efektivné
odvaden do shérné nadoby.

Odsdvaci sada je umisténa v podstavci

...vice na strané 110

d—]f“—’; Odsdvaci zarizeni
o 2 Mobilni, flexibilng pripojitelny
45 systém odsavani, s filtracnimi
= vdlci a ¢asti uréenou pro shér
odpadového materidlu

Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte nase obchodni oddeleni .



AL 500 Semi - Automatic Q. fst 4

Poloautomaticka kotoucova pila urcena na déleni profilil a v
mensi mite také pinych materidld z hlinikovych slitin, médi
a tvrdych plasttl.

Stroj je standardné vybaven mlhovym mazéanim a vertikal-
nimi pneumatickymi upinaci, které slouzi k bezpe¢nému up-
nuti fezaného materialu. Levy upinac je vybaven z dévodu
bezpecnosti zpétnym ventilem pro pripad poklesu tlaku
vzduchu. Stroj Ize osadit i horizontalnimi upinaci.

VertikdIni upinanf materilu

Prestavitelné Celisti stolu

Prehledny ovladaci panel

Snadnd vyména kotouce,
kryt zabezpeden ¢asovym
zdmkem

Snadné ukotveni stroje

AL 500 Semi - Automatic

Posuv kotouce do fezu je pneumaticko - hydraulicky, rychlost
fezu je regulovana prepoustécim ventilem, ktery je umistén na
hlavnim ovladacim panelu.

Stroj je vybaven otoénym stolem, ktery se otaci synchronné s
pilovym kotou¢em a je tedy mozné fezat materidl oboustranné v
rozsahu 60° doleva 60° doprava.

Nataceni stolu s kotoucem je manualni a provadi se velmi jed-
noduse piimo z mista obsluhy.

Obj. ¢. Popis Oznaceni
104.006.B1 AL 500 semi-automatic
253.M333-150-11S2  Valeckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330
253.M332-150-7S2  Valeckovy dopravnik - 2m vystup  M330

Snadnd manipulace vysokozdviznym vozikem w 271.039 Vertikdlni vélecky, ocel, 4 ks VRM-S

(pfi dodrzen zékladnich pravidel presunu stjd ) BOMAR 253.M333-150-11S1  Prodiuzovaci verze M330 M330
255.270 PFipojovaci dil vievo M330
255.770 PFipojovaci dil vpravo M330
232.026 Odsavaci zafizeni

144 796,-

na piné automatické zafizeni.

Poloautomatickd kotoucova pila uréend na déleni zviasté profilovych a v mensi mite také pinych materidldl
z hlinikovych slitin, médi a tvrdych plastil. Pila se dé jednoduse pripojit na odsévaci zafizeni.
Stroj je standardné vybaven mlhovym mazanim.Ve spojeni s poddvacim systémem muze byt pila rozsifena

Dopravniky a pFisluenstvi <) 151 4 AL 500 Semi - Automatic

S bohatym programem piisluSenstvi a pipojovacimi dily k pasovym pildm BOMAR je systém M
idedinim partnerem pro manipulaci s materidlem ve Vasi dilné. Diky vychozim délkdm mohou byt

Prehledna a dobre Citelnd hlova stupnice je umisténa na
predni strané stolu.

Pila se da jednoduse pripojit na odsavaci zafizeni. Ve spo-
jeni' s podavacim systémem mize byt pila rozsifena na piné
automatickeé zarizeni.

Variabilni umisténi nastavitelnych noh

I

Uhlova stupnice

Chlazeni a mazani olejovou
mihou

Ukazatel-a.regu\ace vstupniho
tlaku s filtrem

Automaticky podava¢ MVL

Cenik Rezné vlastnosti

Objednaci cislo Popis

104.006.B1 AL 500 semi-automatic

232.003 Zafizeni pro horizontaini upindni
221.K107-150 Specidlni klouboveé &elisti

262.006 Komunikaéni priplatek pro M-VL
221.K301-530 Bocni kryty

232.026 Odsavaci zafizeni

254.699 SyncFree - synchronizovany odskok MNCA
255.270 Pfipojovaci dil M 330, M 430 vlevo
255.770 Pripojovaci dil M 330, M 430 vpravo
232.019 Odsavaci sada

LED - osvétleni

weex D O O [] O O O Délkovy doraz MNCA
144 796,00 60°L 120 120x70  55x170 115 - - - Jednoduché ovlddant, vysoka
4 474,00 0° 170 265x25 90x175 150 ( Celist vpiedu) polohovaci rychlost a pesnost
1 031,00 0°° 150 295x70 95x375 95 (Celistvzadu) zaruduji maximalni Usporu asu
8 498,00 45°R 155 CEDEY ORI s a nakladl pri pripravé materialu
1671 YOO 60°R 120 120x70  55x170 105 K ezl
33’1 233188 Technické data Rozméry stroje Bocni kryty
71 o:oo Pracovni reZim .......co.cccccveesssee poloautomaticky  Délka 1100 mm \ Poskytujf bezpetiné kiyti ped pred
710.00 Rozsah thlovych fezl .............c......... -60° - 0° - 60°  Sitka 2 350 mm prachem a Izlbytky fezného mege/nalu.
e O AKW, 3X400V/50 HZ  VYBKA oo 1560/2 000 mm Jednoduchd instalace a okamzity
: 200'00 TIAK VZAUCAU ... 0,4-06bar  Hmotnost 500 kg efekt ochrany

Rychlost pilového kotouce .
Rozméry pilového kotouce

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
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Ukazkova sestava

CZK/Ks

144 796,00 o )
ValeCkovy dopravnik M330 x 300 mmm

6 700,00
5309,00
1699,00
5491,00
710,00
710,00
33 390,00

valeckové drahy pruzné pizplsobeny kazdému prostredi.

plynuly pohybu materidlu a
zarovefi ochranu pred jeho
poSkozenim

Tuhd konstrukce nosného profilu

Inovativni prisluSenstvi

Kotoucova pila AL 500 se uz standardné doddva s bezkonkurenénim kompletnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpiisobit individualnim pozadavkim.

Horizontalni upinanf

systémem horizontdiniho upindni

Odsavaci sada

Sada je pfipojena piimo na pilovy
kotou¢. Diky vykonu odsévaciho
zafizenl, je zbytkovy materidl efektivné
odvaden do shérné nadoby.

Odsdvaci sada je umisténa v podstavci
stroje.

materidl(i je mozné svéraky dovybavit

¥

...vice na strané 110

Odsdvaci zafizeni

Mobilni, flexibilng pripojitelny
systém odsavani, s filtragnimi
valci a Césti uréenou pro shér
odpadového materidlu

/A R waass

Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte nase obchodni oddeleni .



AL 600 Semi - Automatic Q. fst 4

Poloautomaticka kotoucova pila ur¢ena na déleni profilii a v
mensi mite také pinych materidld z hlinikovych slitin, médi
a tvrdych plastt.

Stroj je standardné vybaven mlhovym mazénim a vertikal-
nimi pneumatickymi upinaci, které slouzi k bezpecnému up-
nuti fezaného materidlu. Levy upinac je vybaven z dévodu
bezpec€nosti zpétnym ventilem pro pripad poklesu tlaku
vzduchu. Stroj Ize osadit i horizontalnimi upinaci.

VertikaIni upinani materialu

Prestavitelné Celisti stolu

Prehledny ovladaci panel

Snadnd vyména kotouce,
kryt zabezpeden ¢asovym
zdmkem

Snadné ukotveni stroje

AL 600 Semi - Automatic

Cenik Rezné vlastnosti

Objednaci cislo Popis

104.007.B1 AL 600 semi-automatic
232.003 Zarizeni pro horizontalni upinani
221.K107-150 Specialni kloubové celisti
262.006 Komunikacni pfiplatek pro M-VL
221.K401-530 Bocni kryty

232.026 Odsavaci zafizeni

254,699 SyncFree - synchronizovany odskok MNCA
255.271 Pfipojovaci dil M 430 vlevo
255.771 Pripojovaci dil M 430 vpravo
232.020 Odsdvaci sada

LED - osvétleni

Posuv kotouce do fezu je pneumaticko - hydraulicky, rychlost
fezu je regulovana prepoustécim ventilem, ktery je umistén na
hlavnim ovladacim panelu.

Stroj je vybaven otocnym stolem, ktery se otaci synchronné s
pilovym kotouéem a je tedy mozné fezat materidl oboustranné v
rozsahu 60° doleva 60° doprava.

Nataceni stolu s kotoucem je manualni a provadi se velmi jed-
noduse piimo z mista obsluhy.

Prehledna a dobre Citelnd Ghlova stupnice je umisténa na
predni strané stolu.

Pila se da jednodusSe pfipojit na odsavaci zafizeni. Ve spo-
jeni' s podévacim systémem muze byt pila rozsitena na piné
automatickeé zarizen.

{

Uhlova stupnice

Chlazeni a mazani olejovou
mihou

Ukazatel-a.regu\ace vstupniho
tlaku s filtrem

Dopravniky a prislusenstvi <) 151 4 AL 600 Semi - Automatic

Variabilni umisténi nastavitelnych noh

Vertikdini valécky udrZujici stabilitu materialu

N
e

-

Nastavitelné nohy 700 - 800 mm

Ukazkova sestava

S bohatym programem piisluSenstvi a pipojovacimi dily k pasovym pildm BOMAR je systém M
idedinim partnerem pro manipulaci s materidlem ve Vasi dilné. Diky vychozim délkam mohou byt
valeckové drahy pruzné prizplsobeny kazdému prostredi.

plynuly pohybu materidlu a
zéroveni ochranu pred jeho
poskozenim

Tl

Tuhd konstrukce nosného profilu

-

Obj. ¢. Popis Oznaceni CZK/Ks P
S T ,*y 104.007.B1 AL 600 semi-automatic 183 975,00
nadnd manipulace vysokozdviznym vozikem e .
( pfi dodreni zakladnich pravidel presunu strojti ) BOMAR® 253.M333-150-11S2  Valeckovy dopravnik - 3m vstup ~ M330 6 700,00
253.M332-150-7S2  ValeCkovy dopravnik - 2m vystup  M330 5 309,00
271.039 Vertikalni valecky, ocel, 4 ks VRM-S 1699,00
255.271 Pripojovaci dil vievo M330 1093,00
Poloautomatické kotoucova pila uréena na déleni zviasté profilovych a v mensi mif'e také plnych materidld 295171 P”p(,)Jova,C' d” vp’ravo 1330 1093,00
232.026 Odsavaci zarizeni 33 390,00

z hlinikowych slitin, médi a tvrdych plastil. Pila se dé jednoduse pripojit na odsévaci zafizeni.

183 975,-

na piné automatické zafizeni.

Cena CZK

wmas0 D O = [J] O © @O
447400 60°L 145  155x50  40x225 125 = = 5
1 031,00 0° 210 305x50 110x210 180  ( elist Omm)
10500 O 165  505x50 110x460 110 (Gelist195mm)
, 0° 225  305x50 210x200 180 (Gelist87mm)
182500 © 45°R 175  215x50 50x220 155
33390,00 60°R 140  150x50  40x220 120

B Technicka data Rozméry stroje
1.093,00

1093,00  Pracovni reZim ..............ooooevreeeeeee poloautomaticky ~ Délka 1160 mm
7406,00  Rozsah Ghlovych fezil . -60°-0°-60° Sitka 2500 mm
1 200,00 POhON ..o 5,5 KW, 3x400V/50 Hz ~ VYSKA ...coovvvveerercrerrrceeienas 1630/2 140 mm

Tlak vzduchu .. 0,4-06bar  Hmotnost 620 kg

.. 46 m/sec.

Rychlost pilového kotouce .. .
.... 600 mm

Rozméry pilového kotouce

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Stroj je standardné vybaven mlhovym mazanim.Ve spojeni s podavacim systémem muze byt pila rozsitena

Délkovy doraz MNCA

Jednoduché ovladani, vysoka
polohovaci rychlost a presnost
zaruGuji maximalni tsporu ¢asu
a naklad pri pripravé materialu
k fezu.

BoCni kryty
'\ Poskytuji bezpecné kryti pred pred

Jednoduchd instalace a okamzity
efekt ochrany

prachem a zbytky fezného materialu. ™

Inovativni pfisluSenstvi

Kotoucova pila AL 600 se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.

Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpiisobit individualnim pozadavkim.
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...vice na strané 110

i [ AT Odsdvaci zafizeni
= gy -l

Horizontalni upinani

- _«'-i:%_ . 2 Mobilni, flexibilng pripojitelny
materialli je mozZné svérdky dovybavit ot
systémem horizontalniho upinani

! 45 systém odsavani, s filtracnimi
| = valci a ¢asti urenou pro shér
odpadového materidlu

Odsavaci sada

Sada je pfipojena pifmo na pilovy
kotoug. Diky vykonu odsévaciho
zafizeni, je zbytkovy material efektivné
odvaden do shérné nadoby.

Odsévaci sada je umisténa v podstavci

stroje Pro dalsi informace o zarizeni a 0 moZnostech jeho rozsireni,

prosim kontaktujte nase obchodni oddeleni .



AL 500 ANC Q. fAl N &

Automatickd kotoucova pila urcend na déleni zviaste
profilovych a plnych materialti z hlinikovych slitin, médi
a tvrdych plastil pro kolmé fezy.

Posuv kotouce do fezu je pneumaticko-hydraulicky. Pila je
vybavena pevnym a pohyblivym podavacim svérakem, jehoz
presné polohovani zajistuje kulickovy Sroub.

Délka jednotlivého podani je 500 mm. Nastaveni délky
podani a fezné vysky kotouce se provadi z hlavniho ovla-

T

Robustni podé\}éci svérak pro
presné podani materialu

Snadné ukotvenf stroje

AL 500 ANC

daciho panelu, ktery je umistén na predni strané stroje. Rychlost
fezu je regulovana prepoustécim ventilem.

Pila Ize jednoduSe pripojit k odsdvacimu zafizeni pro snadné a
bezpecné odsati zbytkl po fezani.

Pripojenim kotoucové pily k dopravnikim a zésobnikim ma-
teridlu Ize snadno vytvorit zcela bezobsluzné a vykonné fezaci
centrum.

¥ Bomar

AL 500NC

A

Snadné manipulace vysokozdviznym vozikem

Bezpecnostni kryt

Jednoduchd obsluha pres
ovladaci panel umistény na
predni strang stroje

(pfi dodrZeni zakladnich pravidel presunu strojli ) BOMAR

295 980,-

Objednaci cislo Popis Cena CZK

104.003.B1 AL 500 automatic 29598000 D O 3 D O O O

271.099 Upinac svazk(i materialu 4 581,00 0° 170 325x110 130x300 130 S = 300x120

255.006 Pripojovaci dil M 230 vlevo 494,00

265,002 Priojoaci i M 330 v 593,00
Bocni kryty 1671,00

232.021 Odsavaci zafizeni s odsévaci sadou 42 594,00 Eroizg‘;lnLLTg:/?chrezu """""""""""""" automatickgo g.'?:f ; 332 mm
LED - osétlent 120000 Dot 4KW, 3x400V/50 Hz  Vyska 1571 mm

Hmotnost 550 kg

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH

Tlak vzduchu .........ccceveveveieeeiee, 0,4 - 0,6 bar
Rychlost pilového kotouce .
Rozméry pilového kotouce

Pila se da jednodusSe pripojit na odsavaci zafizeni. Stroj je standardné vybaven mlhovym mazanim
(Mikronizér ). Pripojenim kotoucové pily k dopravnikim a zésobnikiim materialu, Ize snadno vytvorit
zcela bezobsluzné fezaci centrum pro nezelezné kovy.

Cenik Rezné vlastnosti

e

Dopravniky a pfislusenstvi <) {4l

Vstupni valeckovy dopravnik M220

NC §

AL 500 ANC

S bohatym programem piisluSenstvi a pipojovacimi dily k pasovym pildm BOMAR je systém M
idedinim partnerem pro manipulaci s materidlem ve Vasi dilné. Diky vychozim délkdm mohou byt

\/ySkoveé nastavitelné nohy

Ukazkova sestava

Obj. ¢. Popis Oznaceni
104.003.B1 AL 500 automatic

253.M333-150-11S2  VdleCkovy dopravnik - 3m vstup ~ M330
253.M333-150-11S2  VdleCkovy dopravnik - 3m vystup  M330
255.271 Pripojovaci dil vievo M330
255.771 Pripojovaci dil vpravo M330
232.026 Odsdvacf zarizeni

Odsdvaci sada

Sada je pfipojena piimo na pilovy
kotouc. Diky vykonu odsdvaciho
zafizeni, je zbytkovy materidl
efektivné odvaderi do shémé
nadoby v podstavci stroje.

© BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny

CZK/Ks

295 980,00
6 700,00

6 700,00
1.093,00
1.093,00
33390,00

valeckové drahy pruzné pizplsobeny kazdému prostredi.

Volné polohovatelnd odsdvaci
jednotka

Vlystupni vale¢kovy dopravnik
M220

Inovativni prisluSenstvi

Kotoucova pila AL 500 ANC se uz standardné dodava s bezkonkurenénim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpiisobit individualnim pozadavkdm.

Bocni kryty

Poskytuji bezpecné kryti pred
pred prachem a zbytky fezného

| materidlu. Jednoducha instalace a
| okamZity efekt ochrany

...vice na strang 110

Odsdvaci zafizeni
B~ Mobilni, flexibilng pfipojiteiny
% 4l systém odsdvani, s filtracnimi
valci a Cdsti uréenou pro shér
-
"\.\__

odpadového materidlu

Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte naSe obchodni oddéleni .
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Série strojii bSander nabizi kvalitni a vykonné
stojanova pasove brusky.

Diky moznosti brouSeni jak na horni ploSe,
tak na Celnim valci, stroj umoznuije flexibilni
pfizplisobeni opracovavanému materialu.

V ramci bezpecnosti a zachovani kvalitnich
pracovnich podminek, je mozneé stroj vybavit
primym odsavanim.

Stojanové provedeni umoznuje pohodlny prist-
up k brusce prakticky ze vSech stran.




bSander 75.200 bSander 75.200

Pasova bruska bSander 75.200 slouzi k bezpeénému, ry- Velkou vyhodou je tichy chod bez vibraci, snadna a rychla Stroj je urcen k opracovani predevsim kovovych vyrobku.
chlému a ekonomickému brouseni kovovych dilct a odlitk(. vymeéna brusnych past, Cistota a vysoka bezpecnost prace.

Brusku Ize pouZit k brouseni na ¢elni podpérné listé i rovin- Diky jednoduchému pakovému systému, Ize stroj nastavit do

nému brouseni na horni desce. potfebné hlové pozice.

Pouzitim vhodnych brusnych pasti se dosahuje pfi brousent \lyhodou je také moznost oboustranného odsavani otieptl a

vysoke efektivity prace. trisek a to za pomoci pridavnych nastavci.

Polohovateln odsavact
jednotka

Oteviraci horni kryt stroje umoziiuje
vytvoreni dalsi brusné plochy a kontrolu
stavu brusného pasu

Odvod tfiskovych zbytki slouzi
zaroven jako ndstavec pro
odsdvacf zafizeni

Kryt brusného pasu

0Odolna odsavaci hadice

Misto pro ukotvenf stroje

Diky jednoduchému pakovému systému,
Ize stroj nastavit do poZadované polohy

Ukazkova sestava

A Obj. &. Popis Oznageni  CZK/Ks
ﬂm bSander 75.200 10990,00

v 232.026 Odsavaci zafizeni 16 695,00 Inovativni pfl'sluéenstvi

Pasovd bruska bSander 75.200 se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybavent a prisluSentsvi Ize stroj presné prizptisobit individualnim pozadavkdm.

bSander 75200 Pro oCisténi materidlu je vyuZito brusného pasu, ktery je upevnén v uzavieném prostoru stroje. Materidl
je k pasu prikladan prednim, pripadné hornim otvorem. Postupnym otacenim zpracovavaného predmé-
tu docflime rovnomérného odstranéni otiepti a presného vybrougeni.

...vice na strané 110

Odsavaci zafizeni

[ Mobilni, flexibilné pfipojitelny systém

odsavani, s filtracnimi valci a Casti

‘ Néstavec predniho

odsavani

Cenik Technicka Rozmeéry stroje

Pro lepsi odvod prachu a tfisek

Objednaci ¢islo Popis CenaCZK  Rozmér brusného PasU...............cc.ce.... 2000x75mm  Délka 700 mm ‘ urcenou pro sbér odpadového z brusného pésu je mozné, diky
bSander 75.200 10990,00 ~ Pohon. ........ 3 kW, 3x400V/50 Hz  Sitka 490 mm materidlu / pidavnému néstavci, pfipojit odsévaci
Rychlost brusného pasu ...........cceveeveeriinns 29m/s  Vyska 1130 mm | /" jednotku i na predni Cést stroje.

Hmotnost 72 kg

ot - Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
G x - prosim kontaktujte nase obchodni oddélent .

m *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny m




bSander 150.200 bSander 150.200

Pasova bruska bSander 150.200 slouzi k bezpe¢nému, ry- Velkou vyhodou je tichy chod bez vibraci, snadna a rychla Stroj je urcen k opracovani predevsim kovovych vyrobku.
chlému a ekonomickému brouseni kovovych dilct a odlitk(. vymeéna brusnych past, Cistota a vysoka bezpecnost prace.

Brusku Ize pouZit k brouseni na ¢elni podpérné listé i rovin- Diky jednoduchému pakovému systému, Ize stroj nastavit do

nému brouseni na horni desce. potfebné hlové pozice.

Pouzitim vhodnych brusnych pasti se dosahuje pfi brousent \lyhodou je také moznost oboustranného odsavani otieptl a

vysoké efektivity prace. trisek a to za pomoci pridavnych nastavci.

Polohovatelnd odsdvaci
jednotka

1
£y ol
Oteviraci horni kryt stroje umoziiuje
vytvoreni dalsi brusné plochy a kontrolu

stavu brusného pasu

Odvod tfiskovych zbytki slouzi
zaroven jako ndstavec pro
odsdvacf zafizeni

Kryt brusného pasu

Odolnd odsévaci hadice

Misto pro ukotveni stroje

Diky jednoduchému pékbvému systému,
Ize stroj nastavit do poZadované polohy

\ '\\\
Ukazkova sestava
A Obj. €. Popis Oznaceni CZK/Ks
ﬂm bSander 150.200 13 990,00
232.026 Odsavaci zafizeni 16 695,00 P v ’
~— Inovativni prislusenstvi

Pasova bruska bSander 150.200 se uz standardné dodava s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybavent a prisluSentsvi Ize stroj presné prizpiisobit individualnim pozadavkdm.

bSander 1 50200 Pro oCisténi materidlu je vyuZito brusného pasu, ktery je upevnén v uzavieném prostoru stroje. Materidl
je k pasu prikladan prednim, pripadné hornim otvorem. Postupnym otacenim zpracovavaného predmé-
tu docflime rovnomérného odstranéni otiepti a presného vybrougeni.

...vice na strané 110

Odsévaci zafizeni Nastavec predniho
odsdvani
Mobilni, flexibilné pfipojitelny systém

Cenik Technicka Rozméry stroje
odsavani, s filtracnimi valci a Casti

Pro lepsi odvod prachu a tfisek

Objednaci gislo Popis Cena CZK Délka 700 mm ‘ uréenou pro shér odpadového z brusného pasu je mozné, diky
bSander 150.200 13 990,00 Sitka 530 mm materidlu / pridavnému ndstavci, pripojit odsévaci
Vyska 1130 mm . "/ jednotku i na predni Cast stroje.
Hmotnost 90 kg o o 4 ‘

8 Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
r . prosim kontaktujte nase obchodni oddeleni .

o
m *v8echny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny m
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Stroje série Deburing nabizi komplexni péci v oblasti
odjehlovani, odhrocovani a lesténi materialu.

V ramci rozsahlé oblasti vyuziti, jsme se snazily vyt-
vorit modely, které odpovidaji dannému pracovnimu
prostredi a spliuji veSkeré pozadavky na variabilitu,

bezpeCnost a vykon.

K dispozici je tak na vybér nékolik variant stroj, od

stolnich kotouCovych brusek, az po sloupcove a vy-

sokovykonné jednotky.

Velky diraz je také kladen na obsluhu stroje a to
jak z hlediska bezpecnosti, tak i z hlediska jednodu-
chosti obsluhy. Velmi rychla je i vyména jednotlivych
soucasti stroje a brusnych kotoucd.




Basic 200

Odjehlovaci stroj Basic 200 slouzi k odstranéni otrepi
po déleni materidlu. Nachdzi uplatnéni predevsim
v zamecnickych dilnach. Nabizi jednoduché a rychlé odjehleni
profilil i pinych materialli. Pro odjehleni materialu je vyuZito
specialniho kartace, ktery je upevnén na hnaci hfideli v uza-
vieném prostoru.

Material je ke kartaci manudlné prisouvan prednim otvorem
pres vyskove stavitelny sttil. Postupnym otacenim
zpracovavaného materidlu dochdzi k rovnomérnému od-
stranéni otrepd.

Stroj se vyrabi ve stolnim provedeni a je vybaven jednory-
chlostnim priimyslovym motorem.

Odjehlovaci stroj Single 250 slouZi k odstranéni otfep(
po déleni materidlu a nachdzi uplatnéni predevsim v
zamecnickych dilnach a vyrobnich provozech. Poskytuje
jednoduché a rychlé odjehleni profilli i pinych materiald.

Pro odjehleni materidlu je vyuZito specialniho kartace, ktery
je upevnén na hnaci hfideli v uzavfeném prostoru. Materidl

Single 250

je ke kartaci manualné prisouvan prednim otvorem pres vysk-
oveé stavitelny sttil. Postupnym otacenim zpracovavaného ma-
terialu dochdzi k rovnomérnému odstranéni otiep(.

Single 250 se vyrabi ve sloupovém provedeni a je vybaven jed-
norychlostnim priimyslovym motorem.

Odjehlovac s oznacenim Single 250 S je vybaven frekvenénim

ménicem, ktery umoznuje plynulou regulaci otacek kartace
pro dosazeni optimalniho vysledku odjehlovani v zvislosti
na druhu materidlu a typu kartace.

Prach, ktery vznika pri odjehlovani, pada do zasuvky ve
stredni ¢asti podstavce.

Jednorychlostni priimyslovy

motor Bezpecnostni krytka kartace
Prachovd zdsuvka
umisténa ve stredni Césti
podstavce

Ochranny kryt

Odjehlovaci karta¢

\ly$kové stavitelny stdl
Ocelovy kartac - 250/60/0,35 ocel

Snadné ukotveni stroje

VlySkoveé stavitelny stdl Nylonovy kartaé - 250/60/16 nylon

Kvalita jako zaklad

Kromé typického, nerezového
kotouce, je k dispozici i variata
kotouce
pro mekéi material, vyrobena
z nylonu.

e

BOMAR ..vice na strané 110

|dedini uplatnéni nachézi predevsim v zamecnickych dilnach. Stroj se vyrabi ve stolnim provedeni a je
vybaven jednorychlostnim priimyslovym motorem.

Basic 200

Stroj je vhodny pro odjehleni kulatych trubek, profilli a piného materidlu. Pomalym otacenim Sln |e 250
obrobku je dosazeno stejnomérného odjehleni ze vSech stran na vnitfnich a vnéjSich hranéch. g

Cenik Technicka data Rozmeéry stroje Rozméry stroje Technickd data Cenik
Objednaci ¢islo Popis CenaCZK  Maximélni & materialu................ccovveen... 90x90 mm  Délka 320 mm ...510mm  Maximélni & materialu..............cc..coo...... 90x90 mm Objednaci islo Popis Cena CZK
105.000.B1 Basic 200 9397,00 ROZMEr KArtaCl..........eveveveeveeereeeereernns 200x40 mm  Sifka 340 mm .. 480 mm  Rozmér Kartati...........ccoovveevevrrererrinns 250x55 mm 105.011.B1 Single 250 1l 24 059,00
49.250.026 Odjehlovact karta& 200/40/0,3 ocel 1339,00  Pohon. 3-fazovy .. . 1,5kW, 3x400V/50 Hz ~ Vyska 365 mm Vyska ... 1230 mm  Pohon............ 2,2 kW, 3x400 /50 Hz 49.250.021 Odjehlovaci kartd¢ 250/60/0,2 ocelovy 2 313,00
Pohon. 1-fazovy .. . 1,5 kW, 1x230 V/50 Hz Hmotnost 25 kg 85kg  Jmenovité OtacKY.......ccovrvvevricrnnne 2 840/1 380 min 49.250.020 Odjehlovaci kartad 250/60/0,35 ocelovy 2 313,00
AL O ez 2 49.250.022 Odjehlovac Karté 250/60/0,5 ocelovj 2313,00
49.250.023 Odjehlovaci karta¢ 250/60/0,35 nerez 3469,00
49.250.025 Odjehlovaci karta¢ 250/60/0,5 nerez 3469,00

* vSechny uvedené ceny jsou bez DPH

*v8echny uvedené ceny jsou bez DPH
107 * odjehlovaci kartace jsou soucésti dodavky * odjehlovaci kartace nejsou soucasti dodavky m




_Dual2s0 S

Odjehlovaci stroj Dual 250 slouzi k odstranéni otiepti prostoru horni Casti stroje. Materidl je ke kartaci manuainé pri- Prach, ktery vznika pfi odjehlovani, pada do zasuvky umisténé

po dgleni materialu. Stroj nachazi uplatnéni predevsim souvan prednim otvorem pres vyskové stavitelny still. v prostoru pod kartaéem. S bohatym programem pisluSenstvi, lze odjehlovact jednotku Dual 250, pohoding pfizplsobit
v zametnickych dilnach a vjrobnich provozech. Odjehlovaé s oznadenim Dual 250 S je vybaven frekvenénim  Stabilni konstrukce stroje zajistuje Gtlum vibraci, které vnikaji individudlnim poZadavkiim. K dispozici je napfiklad vysoko-vjkonnd jednotka odsévént pro
Zafizeni nabizi jednoduché a rychlé odjehlent profilti i pl- ménicem, ktery umozfiuje plynulou regulaci otééek kartace a tim béhem provozu. okamZity odvod  tfisek a prachu z okoli stroje.
nych materiald do primeéru 95 mm. Pro odjehlent je vyuzi- dosahuje optimalniho vysledku odjehlovani v zavislosti na druhu

to specidlnich kartacl, které jsou umistény v uzavieném materidlu a typu kartace.

VoIné pohybovatelnd odsavaci
jednotka

«F

6 Kryty ocelovy kartac
Nastavitelny kryt vstupu odjehlovaci —
¢ésti stroje, poskytuje maximalni r—
pracovni variabilitu ——
Jednoduché pripojeni pomoci
pruzné hadice
Moznost pripojeni druhé
Vy$kové stavitelny still odsdvaci jednotky
» |
L]
| ‘ 1] ]
S - . ' " :
Nastavitelné nohy
e \ g Ocelovy kartac - 250/60/0,35 ocel ~ Nylonovy kartac - 250/60/16 nylon
i ;
$ \ . ‘
{ Ukazkova sestava Kvalita jako zaklad
Obj. 6. Popis 0znaceni CZK/Ks
Kromé typického, nerezového ( ocelového ) kotouce, je k dispozici i variata
w 105.024.81 Dual 250 38 057,00 kotouce pro méné narocny material, vyrobena z nylonu.
~RAAD. 49.250.02 jehl i kartac 2 231
BOM AR 9.250.020 Odje' ov?m wa a,c 50/60/0,35 313,00
232.026 Odsévaci zafizent 33 390,00
Inovativni pfisluSenstvi
Stroj je vhodny pro odjehleni kulatych trubek, profilli a piného materidlu. Pomalym otacenim obrobku je ) L . . , . ., ,
Dual 250 dosazeno stejnomérmého odjehleni ze véech stran na vnitfnich a vngjsich hranéch. ~ Odienlovaci jednotka Dual 250 se uz standardné dodavd s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomoci inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizptsobit individualnim pozadavkim.
‘ ...vice na strané 110
Cenik Technicka Rozmeéry stroje
Objednaci cislo Popis Cena CZK - 4 4
Maximdlini & materidlu 95x95 mm  Délka 520 mm VR , , .
105.024.B1 Dual 250 Il 38057,00  Rozmar kartadii... 250555 mm  Sitka 565 mm Odsavact zafizeni Odjehlovaci kartace
49.250.021 Odjehlovaci karta¢ 250/60/0,2 ocelovy 2313,00  Pohon 3x400V/50 Hz ~ Vyska 1170 mm e
. , C ) gy ) { Mobilni, flexibilné pfipojitelny Dle typu odjehlovaného
49.250.020 Odjlehlovam, karta}? 250/60/0,35 oceloyy 2313,00  Jmenovité OtACKY.......c.cevverrrercreennas 2840/1 380 min  Hmotnost 160 kg systém odsavani, s filtracnimi materidlu je mozné zvolit
49.250.022 Odjehlovaci kartac 250/60/0,5 ocelovy 2 313,00 "h— ¥ valci a ¢asti urcenou pro sbér odpovidajici druh ocelovych,
49.250.023 Odjehlovaci karta¢ 250/60/0,35 nerez 3 469,00 - odpadoveého materidlu nebo nylonovych kotouc
49.250.025 Odjehlovaci karta¢ 250/60/0,5 nerez 3469,00 ; Pro dalsi informace o zafizeni a o moznostech jeho rozsien,
prosim kontaktujte nase obchodni oddeleni .
* vSechny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny
m * odjehlovaci kartace nejsou soucasti doddvky m




Orbital 250 Orbital 25

Profesionalni odjehlovaci stroj poskytujici profesionalni pohyb a odstranuji otfepy soucasné z vnéjsi i vnitfni hrany zpra- Odjehlovac s oznacenim Orbital 250 NS je vybaven frekvencnim

odstranéni otfepli po déleni materialu. Stroj diky svému covdvaného materidlu. ménicem, ktery umoznuje plynulou regulaci otacek kartacd. Stroj S bohatym programem prislusenstvi, Ize odjehlovaci stroj Orbital 250, pohodiné piizptisobit
vykonu nachdzi uplatnéni predevsim v tovarnich provozech. Otvor pro vsunuti materidlu je umistén na celni desce stroje je osazen tremi kartaci, které je mozné flexibilng priblizovat Ci individuainim pozadavkim. K dispozici je napfiklad vysoko-vykonnd jednotka odsévani pro
Orbital 250 umoziiuje jednoduché a rychlé odjehlent profilil a material je opiran o dolni prizmu. Material je ke kartdc¢im oddalovat ke vstupnimu otvoru. Prach, ktery vznika pfi odje- okamzity odvod tfisek a prachu z okoli stroje.
i pinych materiali do prmeéru 120 mm. pfisouvan manudiné. Zafizeni je vybaveno dvourychlostnim hlovani, pada do zasuvky ve stfedni ¢asti podstavce.

Pri odjehlovani vykonavaji draténé kartace dvoji rotacni priimyslovym motorem.

Kompletni zakrytovanf stroje

Servisni pristup ke kotoucovému kartaci
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Nastavitelné lemy
vstupniho otvoru Ize
jednoduse  prizplsobit

Volng pohybovatelné odsévaci
velikosti materidlu

jednotka
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Misto pro pfipojeni odsdvaci
jednotky - jednoduse
otevirdtelny Suplik

-
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Tritady kotouCovy kartac

Ocelovy kartac - 250/60/0,35 ocel  Nylonovy karta¢ - 250/60/16 nylon

Kvalita jako zaklad

Ukazkova sestava
' o Obj. &. Popis Oznadeni  CZK/Ks Kromg typ|cker]o,vnefezgve;ho (ocgloveho) kqtouce, je k dispozici i variata
Snadné ukotveni stroje kotouCe pro méné narocny materidl, vyrobend z nylonu.
105.023.B1 Orbital 250 145 417,00
49.250.022 Odjehlovacf karta¢ 250/60/0,5 2 313,00
’*& 232.026 Odsévaci zafizeni 33390,00 Inovativni pfislusenstvi
Bomar

Odjehlovaci jednotka Orbital 250 se uz standardné doddva s bezkonkurencnim vybavenim.
Pomocf inteligentniho volitelného vybaveni a prislusentsvi Ize stroj presné prizptisobit individualnim pozadavkdm.

Orblta| 250 1 45 41 7,- hrany zpracovavaného pfedmétu. Otvor ke vsunuti materiélu je na Celni desce a materidl se opird o dolni ..vice na strané 110
prizmu. Prach, ktery vznika pfi odjehlovani, pada do zasuvky ve spodni ¢asti podstavce.

Odsévaci zafizeni Odjehlovaci kotouce

Cenik Technicka data Rozméry stroje Mobirlnl', fleiji]né pFi.pojitveIUy. Dle typy odjehlovvapého.
systém odsavani, s filtraCnimi materialu je mozné zvolit
Objednaci Eislo Popis Cena CZK  \iowimalni & Materiaite.. oo, 1206120 MM pgika 1100 mm valci a Gstf urcenou pro sbér odpovidajici druh ocelovych,
105.023.B1 Orbital 250 NIl 145 417,00 Rozmér karta&d... 250180 MM &fca """""""""""""""""" :...670 mm odpadového materidlu nebo nylonovych kotouct
49.250.021 Odjehlovaci karta¢ 250/60/0,2 ocelovy 231300  Pohon ............. - 2,2 KW, 3x400V/50 Hz  yaka ... 1 440 mm
49.250.020 Odjehlovaci kartag 250/60/0,35 ocelovy 231300  JMenoVite OtACKY.....cvvevvevvvi 2840/1380 min  Hmotnost 410 kg
49.250.022 Odjehlovaci karta¢ 250/60/0,5 ocelovy 2 313,00
49.250.023 Odjehlovaci kartd¢ 250/60/0,35 nerez 3469,00
49.250.025 0d J ehlovaci kartéc 250/60/0,5 nerez 3 469,00 Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho roZsireni,

prosim kontaktujte nase obchodni oddéleni .

* vSechny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny
* odjehlovaci kartace nejsou soucasti doddvky




Prislusenstvi

pasové a kotoucove pily, odjehlovaci zarizeni
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Tret privod chiadici kapaliny

m Nepostradatelny pomocnik pfi kazdodeni
praci na pasovych pilach. Spolehlivy

= Vhodny zejména pfi fezani materalll
nastroj pro presné napnuti pilového pasu

s vetsim prlimérem, kdy je rozevieni
vodicich kostek pilového pasu vetsi
a nedochazi k Fadnému mazani

a chlazeni po celé délce fezu.

m Jednoduchy a citlivy ndstroj pro pfesné
méreni napnuti pilového pasu. [dedlni
zafizeni pro pilové pasy vech znacek.

m Teti, snadno smérovatelny a stavitelny
privod chladici kapaliny s tryskou zajisti
dostatecné promazani a ochlazeni pasu
pfimo uprostfed fezaného materidlu.

= Pomoci analogového indikatoru je mozné
lehce nastavit napnuti pilového pasu dle
doporucenych hodnot. Tim je podstatné
prodlouzena zivotnost pilového pasu
a zvySena kvalita i rychlost fezu.

m Tento ndstroj Ize v podstaté pouzit pro
méreni napnuti pilovych past vSech znacek.

Ergonomic Ergonomic Ergonomic

L ; ; L ; ; Ergonomic Ergonomic Ergonomic ;
Pulldown Practix manual semiautomat automat i Ergonomic DGA Pulldown Practix manual {  semiautomat automat i Ergonomic DGA
v v v : v v v v v v g v v v v

"SR AL
m \‘ ii’w Workline

oo om U
= & D =

Proline Topline AL semi : ALNC bSander Deburing © semiautomat Proline Topline AL semi AL NC bSander Deburing ¢ semiautomat
v v x v x x 5 x v v x x : x x x v
v’ pfislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zékladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl v’ pfislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zékladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl|

Doraz materialu m

m Doraz v délce 500 mm pro snadné nastaveni
pozadované délky materialu.

m Osvétli pracovni prostor stroje pfirozenym
svétlem.

m Pozice dorazové liSty se nastavuje na dobre
viditeIné mérce umisténé pfimo v télese dorazu.

Diky ohebnému rameni Ize osvétleni presné
nastavit na pozadované misto.

m Pro zabranéni pfipadnému konfliktu mezi
odfezavanym kusem a dorazovou listou
béhem fezu je doraz vybaven takzvanym
odskokem.

Kvalitni prlimyslové provedeni zaruguje
bezchybny a spolehlivy provoz.

m Spravné osvétleni pracovniho prostoru
vyrazné zvySuje ergonomii stroje.

m Na prani je mozné zhotovit doraz i v jiné . o o
déloe, napf. 1000 mm nebo 1500 mm. m Spolu s LaserLinerem vyrazné napomaha

k usnadéni fezani s pasovou pilou.

e L

H p— :
L ; Ergonomic ‘ Ergonomic Ergonomic : ! H ‘ Ergonomic Ergonomic Ergonomic ; ;
Pulldown : Practix manual {  semiautomat automat ¢ Ergonomic DGA i Workline manual Pulldown Practix manual ! semiautomat | automat i Ergonomic DGA

v v . : . % : x v % v v v v '

-B 3 oE

: : - i H : " : : Workline
Proline Topline AL semi i AL NC bSander ; Deburing i semiautomat Proline Topline AL semi ; AL NC ; bSander Deburing i semiautomat
v’ pfislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl v’ pfislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zékladu | X ke stroji nelze prikoupit/nema u stroje smysl
m © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny m




Laser liner

L ; ; Ergonomic
Pulldown : Practix : manual

x v v

m Laserovy paprsek naznaci linii fezu
materidlem jeSté nez je proces fezani
zapocat.

= Napomaha maximalnimu usnadnéni
fezu.

m Zrychluje pfipravu pred fezanim.
m Zafizeni je vhodné pro Sirokou Skalu strojd.

m Laserovy paprsek je bezpeCny
a nijak neohrozuje obsluhu stroje.

Ergonomic Ergonomic :
semiautomat automat ¢ Ergonomic DGA : Workline manual
ooy
ﬂ -
; a v
I \l
: ' Workline
AL NC ‘ bSander ; Deburing semiautomat
X : X : X v

v prislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

Microniser

! : Ergonomic
Pulldown ‘ Practix manual
x v :

-k
B _
Proline Topline AL semi

m Zafizeni prizplsobené pro vSechny pasové
pily znacky Bomar.

m |dedini chlazeni pilového pdsu pfi fezani
uzavienych profild.

m Napomahd maximalnimu usnadnéni fezu.

= Miconizer je zafizeni slouzici pro vytvoreni
olejové mazaci mihy s pfesnym davkovanim
smési oleje a vzduchu, kterd je potom
tryskami pfimo aplikovana na pilovy pas.

m Nedochdzi k tniku chladici kapaliny pfi
fezani profilového materidlu mimo
pracovn( prostor pily.

—
Ergonomic : Ergonomic ;
semiautomat  : automat : Ergonomic DGA : Workline manual

v v v i

E

: Workline

AL NC ; ; bSander i semiautomat

° ° x v

v’ pfislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl
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Pulldown

x

Practix

Ergonomic
manual

Ergonomic
semiautomat

Ndstroj na oCiSténi stroje od tfisek po Fezani.

Pomoci vlastniho Gerpadla se chladici kapalina
dostava do oplachovaci pistole vybavené
spoustéci pakou.

Tlak dostaduje k tomu, aby se tfisky a necistoty
podafilo odstranit z dosedaci plochy pro materil
a z podstavce pily.

Pistole na oCisténi stroje od tfisek je dodavana
s dostatecné dlouhou privodni hadici pro
snadnou manipulaci

Soucasti doddvky je také drzak pro pohodiné
odloZeni pistole po jejim pouZit.

Ergonomic ;
automat i Ergonomic DGA i Workline manual

Workline
semiautomat

'ﬂq

Pulldown

x

Proline

v

v piislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | % ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

Practix

Topline

v
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Ergonomic
manual

AL semi
X

Ergonomic
semiautomat

Manometr

Umoziuje permanentni kontrolu napnuti
pilového pasu pily i béhem provozu stroje.

Jednoduchy a citlivy nastroj pro pfesné
nastaveni napnuti pilového pasu.

Pomoci analogového indikdtoru je mozné
lehce nastavit napnuti pilového
pasu dle doporucenych hodnot.

Podstatné prodlouzena Zivotnost pilového
pasu a zvySena kvalita i rychlost fezu.

Ergonomic
automat
v
Lz
: - Workline
bSander ; Deburing semiautomat
x x : v

v’ pfislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zékladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl



m Zafizeni pro fezani materidlu ve svazku zabezpecuje

jednotlivych kus( materiald problematickych tvard.

= |
Ergonomic Ergonomic Ergonomic ; ;
manual ! semiautomat | automat i Ergonomic DGA { Workline manual
x x x : x x

ﬁ o

-
: ’ : : : ; Workline
Proline Topline AL semi : ALNC bSander : Deburing i semiautomat
x x v 5 v x : x x

v pisludenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | % ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

Regulace upinaciho tlaku svéraku

m V nékterych pripadech déleni tenkosténného
materidlu, materialu nestandardniho tvaru ¢&i
naopak plného materidlu vétsich primérd
vznika potfeba regulovat upinaci tlak
hlavniho svéraku.

m Regulace tlaku svéraku umozriuje zvolit optimaini
upinaci tlak, takze nedochazi k posSkozeni
materialu ¢i upinaciho zafizeni.

m Regulace tlaku svéraku miZe byt instalovana
na hlavni i na poddvaci svérak.

Ergonomic Ergonomic Ergonomic
‘ Practix manual {  semiautomat automat Workline manual
x :
A P
Aa : ; : Workline
Proline Topline AL semi : AL NC bSander semiautomat
v ' v ' x ' x : x x v

v’ pfislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

Ukazatel thlu ramene

m Naléza vyuziti zvIasté v pfipadé potfeby
¢astych uhlovych fez.

= Dobre Gitelny velky displej a pfesné odmérovani
polohy ramene magnetickou paskou umoziiuje
nastaveni Uhlu s velikou presnosti.

m Digitdini ukazatel uhlu natoCeni ramene zamezuje
pripadnym chybam zpisobenym nepresnym
odecitanim dhlu na stupnici a zvySuje rychlost
pripravy pfed fezem.

m Digitalni ukazatel Uhlu natoceni ramene ve spojeni
s LaserLinerem vytvori z kazdé pasové pily
nejefektivnéjsi nastroj pro uhlové fezy.

L ; ; Ergonomic Ergonomic Ergonomic ; ;
Pulldown Practix manual ! semiautomat automat i Ergonomic DGA i Workline manual
x x x x x ° v

) I

: Workline
Proline ; Topline AL NC bSander semiautomat
x ' v x x x v

v piislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | % ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

Vyrovnavaci nohy

m Nepostradatelny a precizné zpracovany
pomocnik pro presné ustaveni pasovych
pil.

m Precizni zpracovani vhodné
pro Sirokou Skélu strojd.

= Vhodné zejména pro stroje zapojené
do vyrobnich linek, kde je nezbytna
dokonala rovina pro snadny priichod
materidlu.

= |
L : : Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manual ! semiautomat | automat
x x x x :
A NI -
Jﬁ = < |
: Workline
Proline : Topline : : AL NC bSander H { semiautomat

v piislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl|
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L ; ; Ergonomic
Pulldown Practix manual
x ° °

Proline Topline AL semi

x x x ;

m Efektivné zachytava odpad vznikly pfi déleni materilu

= Snadno vyjimatelnd, prostornd, pfenosna vana
vybavena sitem pro odvod chladici kapaliny, umoziuje
snadné Cisténi a nasledné ekologickou
likvidaci tfisek dokonale separovanych od emulze

= Jednoduché nasazeni na zadni ¢ast stroje

Ergonomic ;|  Ergonomic :
semiautomat automat ¢ Ergonomic DGA : Workline manual
° ° x : °
(B
: Workline
AL NC ‘ bSander ; Deburing semiautomat
x x ° v

v’ pfislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zékladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

Ergonomic
manual

Proline Topline AL semi
x x x

m Nezbytné prisluSenstvi pro fezani materidlu ve svazku

= Horni pritlacna Celist namontovand na Celisti
upinaciho svéraku umoziiuje bezpecné sevieni
materialu pfi Fezani vice neZ jednoho kusu a brani jeho
nezadoucimu samovolnému pohybu smérem vzhiru.

= Upindni a polohovani horniho pfitlaku je manudini.

Ergonomic : Ergonomic ;
semiautomat  : automat : Ergonomic DGA :
x x : x v

]
oW

ey 933
(i i L8
5 h Workline
AL NC bSander ; Deburing i semiautomat

v’ pfislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze prikoupit/nema u stroje smysl

m Stabilita diky pasovacim zarazkam - vétSi mnozstvi odpadu

Ergonomic
manual

Proline Topline AL semi

v x x

Hydraulicky upina¢ svazki materialu

m Nezbytné prisluSenstvi pro fezani materidlu ve svazku

m Horni pfitlacna Celist namontovana na Celisti
upinaciho svéraku umoziluje bezpe€né sevieni materidlu pfi
fezani vice nez jednoho kusu a brani jeho
nezadoucimu samovolnému pohybu smérem vzhiiru.

m Upinani a otevirdani svazkovace je hydraulické a
probiha spolecné s ovlddanim hlavniho svéraku.

Ergonomic ‘ Ergonomic
semiautomat automat
v v
-]
B ‘
; Workline
AL NC ‘ AL DGA Deburing semiautomat
x x x v

v’ pfislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zékladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl|
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Bomar

gt

Frekvencni meénic

m Pro progresivnéjsi déleni materialu je nezbytnd moznost
volby konkrétni rychlosti pilového pasu, zejména pfi déleni

téchto pripadech vétSinou dvé fezné rychlosti znacné omezuji

L : Ergonomic Ergonomic ‘ Ergonomic
Pulldown Practix manual semiautomat automat
x x v v v °
fas gy G
: : . : Workline
Proline H Topline ‘ AL semi AL NC ; bSander Deburing semiautomat
. x x x x x : .

v’ pfislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zékladu | X ke stroji nelze prikoupit/nema u stroje smysl
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materidlu ve svazku, nebo pfi déleni houZevnatych materild. V

vykon stroje a je nutné dovybavit stroj frekvenénim ménicem a tim
potom regulovat plynule rychlost v ur€eném rozsahu dle potieby.



Pfipojovaci dil vpravo / vlevo

Vynase¢ trisek

m UrGené typy strojli Ize vybavit vynaSecem tfisek. Toto zafizeni
nalezne vyuziti zvIasté pfi déleni znacného mnozstvi
plného materialu vétsich priimérd u automatickych i
poloautomatickych pil.

= \/yhodou je pravidelny odvod tfisek z prostoru
kde se provadi fez, oddéleni tfisek od emulze
a nasledna koncentrace odpadu v nadobé, ktera se
snadno vyveze pro dalsi ekologické zpracovani odpadu.

L ; ; Ergonomic Ergonomic Ergonomic
Pulldown Practix manual semiautomat automat Ergonomic DGA i Workline manual
X x x x v x x

’ : Workline
Topline AL NC ‘ bSander semiautomat
v x x : x x x

v prislusenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

= V pripadé thlovych fezil neni mozné pfipojit valeckovy
dopravnik pfimo k pile, protoze by mohlo dochazet ke kolizi
mezi dopravnikem a pilovym pasem pfi dofezu. Mezera mezi
dopravnikem a stolem pily by zase mohla p(isobit problémy
privadeéni materialu do fezu. Proto se vyuziva pripojovaciho
dilu, ktery bezkolizné propojuje vstupni dopravnik s pilou.

= Vyjimatelné valeCky prispivaji k bezkonfliktnimu dokonCeni fezu.

Jetize _'
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— e " L
L ‘ Ergonomic Ergonomic Ergonomic ‘
Pulldown ‘ Practix manual {  semiautomat automat Ergonomic DGA i Workline manual
v v v v v v v
i - i “iae
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™ =t J
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; : Workline
Proline Topline AL NC bSander ; i semiautomat
v v o x x

v’ pfislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

= Mobilni odsavaci a filtracni zafizeni pro odsdvani
jemnych prachovych i hrubSich ¢astic z jednoho nebo
dvou pracovist. Lze odsavat i vétSi objemy odpadu.

m Odsdty odpad je filtrovan na filtracnim segmentu s Ucinnosti
99,9 % a nasledné vracen do vyrobniho prostoru.

L ; ; Ergonomic Ergonomic ‘ Ergonomic ; ;
Pulldown Practix manual semiautomat | automat i Ergonomic DGA i Workline manual
x x x x x x x

) gk

: Workline
Proline ; Topline AL NC bSander semiautomat
x ' x v v x

v piislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | % ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl

Dalkova diagnostika a udrzba

m Ethernetové propojeni stroje, umoziluje vzddlené monitorovani
procest, kontrolu vSech nastavenych funkcf, snadnou
diagnostiku poruch pfi nahodném zastaveni stroje,
okamzitou Upravu programu v pfipadé potieby a to
vSe bez nutnosti pritomnosti technika primo u stroje.

Ergonomic | Ergonomic :  Ergonomic

manual ! semiautomat | automat i Ergonomic DGA i Workline manual

Workline
semiautomat

Proline Topline ‘ : 5 ;

v piislugenstvi je mozné zakoupit | ® stroj ma v zakladu | X ke stroji nelze pfikoupit/nema u stroje smysl|
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Odsavaci zarizeni



Vlysoce flexibilni feSeni manipulace pro podavani stredné
tezkého materialu.

Diky jedineCnému profilovému systému mohou byt va-
leCkové drahy Systému M pohodIné prizplsobena prani
zakaznika.

Rozsahly program nastavbovych dildl a prislusenstvi
uceluje spektrum Systému M.

B )
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Manipulaéni systém M Dopravniky Manipulaéni systém M

S nosnosti az 150 kg a bohatym sortimentem piislusenstvi a pripojovacich dilii pasovych pil BOMAR, je systém M idedlnim part-
nerem pii manipulaci s materidlem ve Vas dilng.

Kazda valeckova drdha mize byt idediné uzplisobena jejimu pouziti. S pomoci prislusenstvi a rozsireni systému M je to kdykoli
mozné a proveditelné bez vynalozeni velkého Usili, diky montéznim otvor(im a variabilnimu piislusenstvi.

Ke kazdé pasové pile je k dispozici
upraveny pripojovaci dil, véetné
spojovacich prku. Valeckové draha
Systém M je dimenzovana prednostné
pro modely pil Ergonomic, Aluminium
a Practix

Opérna plocha zakonceni dorazu
umoZiuje stabilni zapfic¢eni ma-
teridlu pred fezem poZadované
délky.

DigitaIni méfici doraz MRA

Diky konstrukci systému
vale¢kovych drah M je cely
Ulozny prostor zakryt a je
tak zajistén bezpecnostni
standard

R

_.

Ochrana povrch{l pomoci plastovych valeckil

Pro kaZdé pouZiti valeckovych drah systému M pfi
zpracovavani tyci s citlivymi povrchy jsou k dispozici
valeckové drahy i pfisluSenstvi s plastovymi valecky.
Plastové valecky umozniuji Setrny pohyb materilu
na valeckové draze

*|ze doporucit zejména pro kotoucové pily série Aluminium

Individualni FeSeni - rozSifeni a pfisluSenstvi

= Kazda valeckova draha miZe byt idealné pizplisobena svému Ukolu. Je to kdykoli mozné diky prisluSenstvi a rozsiteni
- v - Systému M; diky montaznim otvorlim bez vynaloZeni dodate¢ného Usil.
Opérné nohy valeckovych drah

M jsou doplnény o nastavitel-

nou ¢ast, kterou Ize pohoding
zn? tsobit pozadovariou vySku X Vertikalni valecky NoziCky pro pfipravu
réhy. materialu
Pfi idedlnim, s osou zadni Celisti dorazu pily Optimali kasu iednoduchimi prostiedk
licujicim umisténi, zajistuji vertikalni valecky topjslg]l? ;I)Zr?;é\fﬁg Lééezigk(;/ g;st)gmupﬁs redky,
presnou pravodhlost, jednoduSSi pracowni Diky $ffce uloZeni Ize pipravit dostateéné
postupy a bezpecnost pro pracovnika mnozstvi materialu pro proces fezani a
w obsluhy a osoby v blizkosti zafizeni. ZKrétit Gasy obrabéni.
Bomar k i A Pripojovaci dily Dorazove systemy
P g Ke kazdé pasové pile je k dispozici upraveny Systémy dorazil, od jednoduchych,
pripojovact dil, véetné spojovacich prvkd. komfortnich manudlnich délkovych méficich
V@Ieckovavdraha System M e dlmenzovang jednotek aZ po NC fizena moderni méfici
prednostne pro mpd‘ely pil Pulldown, Practix, Zafzen, vetné paméti programi
Mgfeni délky - presné fezy IndividudIni dprava Ergonomic a Aluminium. ’ '

Systémy méreni délek pro systém M zahrnuje
jak manualni dorazy s vizualnim odectem
hodnot, tak mechanicky pohanéné dorazy s
digitalnim odec¢tem mérenych hodnot.

Kazda valeckova draha ma byt idedlné
uzplisobena jejimu pouziti. S pomoci
prisluSenstvi a rozsifeni systému M je to
kdykoli mozné a proveditelné bez vynalozeni
velkého usili diky montaznim otvoriim a
variabilnimu prisluSenstvi.

Nastavitené vertikaini valecky Plastové valecky

Jako vélecky jsou pouzity stabilni, pevné
trubky z kvalitniho plastu. Diky jejich
vlastnostem je podavany materidl uchranén
pred znehodnocenim.

Pro fezy vrstev nebo svazki jsou nastavi-
telné vertikalni valecky nenahraditelng.

V kombinaci s pevné namontovanymi
vertikalnimi valecky je vrstva nebo svazek
pomoci nastavitelnych valecki zajistény a je
zachovan jejich tvar.

* vSechny uvedené ceny jsou bez DPH © BOMAR, spol. s r.0., 2013 / Fotografie majf ilustrativni charakter / Zmény a chyby vyhrazeny




Systém MA Méici dorazy Méfici dorazy Systém MNCA

PP o . - . e - CNC fizeny méfici doraz MNCA poskytuje plny komfort dodatecné méfici osy stroje. Rizeni
Manualni systém MA nabizi zakladni efektivni odméfovani materidlu. Diky méfici stupnici, vy rilaheslien e S . 5t 99
umisténé na masivni lité, nastavitelnému ramenu a stabilnimu zapficeni materialu se stava UimeznLz Erogrvaimo’va{ll elpsoill n|(3 ,' i eze[lyc rozmer}l d m?Pr,"gramO‘,’OU pElmE ’prol
spolenlivym pomocnikem v mensich a stfedné velkych provozech. programd. Méreni délky se provadi pomoci magnetického méficiho systému po celé déice

dorazu s presnosti 0,1 mm.

Vyklopny a nastavitelny Vybava jako argument
Pro bezproblémovy priichod materialu
se doraz materidlu MA vyklapi nahoru
ruéné. Rameno dorazu Ize nastavit
individudiné podle pasu pily, aby bylo
mozné méfit i ty nejkratsi délky.

W Jednoduchy, prehledny oviadaci panel a féliova kldvesnice

W Zafizeni volného zdvihu s moznosti elektronického propojeni s pilou pro
automatick y zdvih pfi zapnuti pily

W \/yklopné rameno dorazu pro jednoduchou manipulaci s materialem
po fezu

Moznost vyklopeni

Rameno dorazu Ize nastavit individualné na
vzdalenost od pilového pasu. Diky dvojitému
vedeni je garantovdna presnost Uhlu podle

W Nastavitelné rameno dorazu pro jednoduché prizpdsobeni pile

Mgfici stupnice a véletkové dréze

Meéfici stupnice je umisténa na masivni nastaveni. W Moznost volby mezi naprogramovanim absolutniho nebo
liSté ve vyfrézované drazce. Vozik fetézeného rozméru
dorazu je opatfen ruéivévkolu pﬁmo nad
méficim pasmem. W Presny mérici systém po celé délce dorazu s presnosti 0,1 mm
W Jednoduchd nekomplikovand montdz, diky tomu moznost pouZit
Elektronicky volny zdvih Hu cizich vyrobkl

o » W Integrovany kalibrovaci rezim pro rychlou dodatecnou kalibraci dorazu
Zapriceni materialu Doraz mé elektronické zafizeni volného
zdvihu s rozsahem zdvihu 20 mm. Pomoci
volného zdvihu pri stisknuti tlacitka
zabranite zaklinéni materidlu a pilovy pas je
tak chranén pred poskozenim.

W Rychlost pojezdu 20 m/min. s ndjezdovou a brzdici rampou
Opérnd plocha zakoncenf dorazu
umoznuje stabilni zapficeni materialu
pred fezem poZadované délky.

0bj. ¢. Popis Mérena délka  Oznaceni CZK/Ks

254.002 Rucni doraz materidlu s pasmovou stupnici 2000mm MA-2 3415,00
254.003 Rucni doraz materidlu s pasmovou stupnici 3000mm MA-3 3950,00
254,009 Ruéni doraz materidlu s pAsmovou stupnicf 4000mm MA-4 4 485,00
254,007 Ruéni doraz materidlu s pAsmovou stupnici 5000mm MA-5 5020,00
254,056 Ruéni doraz materidlu s pAsmovou stupnici 6000mm MA-6 5 556,00

Systém MRA

Bez dodatecného napajeni elektrickym proudem a s baterii s dlouhou Zivotnosti, nabizi digitalni méfici
doraz MRA precizni méfeni po celé délce. Vozik dorazu se nastavuje rucng a jeho poloha je zobrazena
na digitalnim displeji s presnosti na 0,1 mm.

Meéfici doraz MRA — komfortni, digitalni Digitalni zobrazeni

Zobrazeni délky je umisténo prfimo na voziku
dorazu a zobrazuje presnou polohu v reainém
¢ase. Systém zobrazovani nabizi riizné
moznosti nastaveni a optimalizace procesu.

MNCA je velmi vyhodny a pohodIny
systém méreni délky. Specidlné vyvinuté
fizeni umoziuje ulozit do paméti az 99
riznych délek, které Ize posléze vyvolat z
paméti stisknutim tlacitka.

Absolutni a fetézené rozmeéry
Digitalni zobrazeni umoziiuje zobrazeni absolutnich a fetézenych rozmérd. Prehledny panel obsluhy

Rameno dorazu Ize pro priichod materialu vyklopit nahoru. o )
Usporadani panelu obsluhy je

jednoduché a prehledné. Obsluha

Retézeny rozmér s | ; N ,
Je umysIné jednoduchd, aby byla Zobrazeni probiha na dvou velkych,
] Rozmeér 1 | Rozmeér 2 | Rozmér 3 | Rozmeér 4 | prace s MNCA usnadnéna také v . , R . , ,
5 newyevigenym pracovnikim obsluhy. dobre Citelnych displejich na oviadacim
- pultu. Ridicf jednotka miZe byt propojena
§ s pilou pomoci komunikacnich kabel(i

a vozik tak mlize pfi zapoceti fezu
automaticky odskocit.

Obj. €. Popis Mérena délka Oznaceni

. . , . 254.057  NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, levy doraz ~ 3000mm MNCA-3L 64 201,00

Obi.c.__ Popis Mérend délka _Oznaceni _ GZK/KS Absolutni rozmer 254033 NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, pravy doraz  3000mm MNCA-3R  64201,00 o ) )
254,612 Rutni doraz materidlu s pasmovou stupnici ~ 2000mm  MRA-2  11227,00 Rozmér 1| 254701  NGizeny doraz s odskokem od materidlu, levy doraz  4000mm MNCA-4L  68482,00 Jednoduché ovladani, vysoka polohovaci
254.613  Ruéni doraz materidlu s pasmovou stupnici  3000mm MRA-3  12619,00 Rozmér 2| 254.702  NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, pravy doraz  4000mm MNCA-4R 68 482,00 r,ychlostva presngst zarucull maX|ma’|n|
254.614  Ruéni doraz materidlu s pésmovou stupnici  4000mm MRA-4 1422400 . Rozmér 3] 254703 NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, levy doraz ~ 5000mm MNCA-5L 71 692,00 Usporu Casu a nakladu. MNCA s da
254,615  Ruéni doraz materidlu s pdsmovou stupnici  5000mm MRA-5 1561500 g Rozmér 41 254.704  NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, pravy doraz ~ 5000mm MNCA-5R 71692,00 namontqvatﬂdgdatelcne na valeCkove
254616  Rutni doraz materidlu s pasmovou stupnici  6000mm MRA-6 17 113,00 ; 254.705  NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, levy doraz ~ 6000mm MNCA-6L 74 903,00 dopravniky jinych vyrobcu.

2 254.037  NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, pravy doraz  6000mm MNCA-6R 74 903,00

= 254.706  NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, levy doraz ~ 7000mm MNCA-7L 81 324,00

254.707  NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu, pravy doraz ~ 7000mm MNCA-7R 81324,00 Pro dals informace o zafizeni a 0 moznostech jeho rozsiven,

prosim kontaktujte nase obchodni oddeleni .
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Manipulacni
system 1

Vlysoce flexibilni feSeni manipulace pro podavani stredné
tezkého materialu. Diky jedinecnému profilovému sys-
tému, mohou byt valeCkové drahy Systému T pohoding
pfizplisobeny prani zakaznika.

Lze zvySit jejich Unosnost, respektive zmenit rozestupy
valeckd.

Rozsahly program nastavbovych dild a prislusenstvi uce-
luje spektrum Systému T.

Bomar
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Manipulacni systém T Dopravniky

S nosnosti az 600 kg a bohatym sortimentem prisluSenstvi a pripojovacich dilii pasovych pil BOMAR je systém T idealnim partnerem pii manipulaci s materidlem

ve Vasi dilng.

Diky vychozim délkam 2 mm a 3 mm jsou valeckové drahy flexibilni a mohou byt prizpdsobeny kazdému prostredi. Pridanim vstupni a vystupni dréhy systému T ke

stroji, Ize jednoduse a efektivné zlepsit vykonnostni viastnosti celého vyrobniho procesu.

Valeckové drahy Systém T jsou zhotoveny
ze silného profilu se systémem Sroubt.
Diky montaznim a ovalnym otvorim, zho-
tovenym pfi vyrobé Ize snadno pripojovat
dodatecné prislusenstvi.

Kazda opérna noha je vybavena
dvéma stavécimi noziCkami.
VdleCkovou dréhu tak Ize
umistit i na nerovny podklad.

Bez nutnosti dodatecného napajeni
el. proudem, s baterii s dlouhou
Zivotnosti zajistuje digitalni méfici
doraz TRA presnd méfeni po celé
délce.

Efektivni vykon

Pridanim vstupni a vystupni drahy systému
T ke stroji, Ize jednoduse a efektivné zlepSit
vykonnostni viastnosti celého vyrobniho
procesu.

Systém T je vybaven
valecky

s @70 mm a zvladne tak i
nejvyssi zatizeni. 2 m mod-
uly véleckové drahy jsou
vybaveny 6 valecky a 3 m
moduly 10 valecky.

Méfeni délky - pfesné fezy

Systémy méfeni délek pro systém T
zahrnuje jak manualni dorazy s vizualnim
odectem hodnot, tak mechanicky
pohanéné dorazy s digitdlnim odectem
mérenych hodnot.

Ke kazdé pasové pile je k dispozici upraveny pripojovact
dil, véetné spojovacich prvki. Valeckova draha Systém T
je dimenzovana prednostné pro modely pil

Workling, Proline a Transverse.

<&

Rada Workline — idealni stroj k dopravnikiim System T

Rada pasovych pil Workline pokryva celé spektrum typi stroji — od malych manuainich pil pro priméry
do 280 mm, pres poloautomatické pily pro priiméry az do 450 mm, po automatické pily pro priméry az do 350mm.

Manipulaéni systém T

Individualni feSeni - rozSifeni a prisluSenstv

s

Kazda valeckova draha mize byt idedlné prizplisobena svému tkolu. Je to kdykoli mozné diky prislusenstvi a rozsiteni
Systému T; diky montéznim otvortim bez vynalozeni dodatecného Usili.

Svislé vélecky

Svislé vélecky jsou umistény tak, Ze idedné
licuji s osou zadnich Celisti pily a zajistuji
tak dhlovou presnost, jednodussi pracovni
operace

a bezpecnost pracovnik{ obsluhy

a 0sob, které se nachdzi v blizkosti stroje.

Nastavitelné svislé valeCky

Pri fezani nékolika vrstev nebo svazkil
materidlu jsou nastavitelné svislé véalecky
nenahraditelné. V kombinaci s pevné
nastavitelnych valeckii zajiStovana poloha
vrstvy nebo svazku.

Pojistka proti odkutaleni

Pojistka proti odkutaleni slouZi jako prevence
nekontrolovaného odkutdleni trubek a
nebezpeci, které predstavuje pro pracovniky
obsluhy

a 0soby, které se nachazeji v blizkosti.
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Nozicky pro pfipravu materidlu

Optimalizace ¢asu jednoduchymi prostredky,
to jsou pfipravné nozicky Systému T.

Diky Sifce uloZeni

750 mm Ize pfipravit dostate¢né mnozstvi
materidlu pro proces fezani a zkratit Casy
obrabéni.

Dodatecnd opérnd noha

Jako dodatecné zesileni nebo dodatecna
aktualizace zakladni verze pripojovani s

opérnou nohu.

Pripojovaci dily

Ke kazdé pasové pile je k dispozici upraveny
pripojovaci dil, véetné spojovacich prvki.
ValeCkova dréha Systém T je dimenzovana
prednostné pro modely pil Workline, Proline
a Transverse.

plnym poctem nohou Ize kdykoli namontovat



Mérici doraz TA Méfici dorazy Méfici dorazy Méfrici doraz TNCA

CNC fizeny méfici doraz TNCA poskytuje plny komfort dodateéné méfici osy u stroje. Rizeni umozfiuje programovani absolutnich
Meéfici doraz TA s jednoduchym nastavovanim a nekomplikovanou obsluhou. Se standardnimi délkami 2000 mm az 6000 mm a rozmér( a také rozmérovych fetézcl a nabizi programovou pamét 99 programi s 99 zaznamy. Méfeni délky se provadi pomoci
kroky po 1000 mm je méfici doraz TA vhodny pro kazdou pilu. Vodici liSta je vybavena po celé délce méficim pasmem. magnetického méficiho systému po celé délce dorazu s presnosti 0,7 mm
Rameno dorazu Ize pfi priichodu materidlu vyklopit.

-"_

MeFici stupnice

Méfici stupnice je umisténa
na masivni

kolejnici s vyfrézovanou
drdzkou.

Suport dorazu je opatten
ukazatelem

pfimo nad méficim pasmem.

I.h

Volny zdvih a moznost vyklopeni

Tlumeni a vyklopeni Doraz je vybaven elektronickym zafizenim pro volny

zdvih s rozsahem zdvihu 20 mm. Rameno dorazu se
vykldpi pneumaticky pro volny priichod materidlu.

Doraz je vybaven integrovanym
tlumicem ramena a Ize jej
vyklopit, aby mohl materidl
snadno prochdzet.

A

“Nastavitelné rameno dorazu

Vzddlenost ramene dorazu od pésu pily Ize
nastavovat individudiné. Pfesnost thlu po
nastaveni garantuje dvojité vedent.

Zapriceni materialu

Opérnd plocha zakonCenf dorazu 0Obj. &. Popis Méfena délka Oznaceni CZK/Ks
umoziuje stabilni zapficeni L - . -

materidlu pied fezem pozadované 254.751  Rucni doraz materidlu s pAsmovou stupnici 2000mm TA-2 9 622,00

delky. 254.752  Ruéni doraz materidlu s pdsmovou stupnici 3000mm TA-3  11217,00
254.753  Rucni doraz materidlu s pdsmovou stupnici 4000mm TA-4  12822,00 )

254.754  Ruéni doraz materialu s pAsmovou stupnici 5000mm TA-5  14427,00 Pohon dopravniku

254,755  Rucni doraz materialu s pAsmovou stupnici 6000mm TA-6 16 033,00
Merici doraz TRA Zapfiteni materialu
Opérna plocha zakonCeni dorazu umoziiuje
Bez nutnosti dodate¢ného napajeni el. proudem, s baterii s dlouhou Zivotnosti zajiStuje digitalni méfici doraz TRA pfesna méreni po celé stabilni zapriceni materidlu pred fezem
délce. Suport dorazu se nastavuje ruéné a poloha je na digitalnim displeji zobrazovana s presnosti 0,1 mm. Digitalni displej umozriuje zobra- pozadované délky.

zeni absolutnich rozmérli a rozmérovych etézcl. Rameno dorazu je vyklopné, aby mohl volné prochazet material.

Digitalni displej

Displej pro zobrazovani délek je umistén pfimo
na suportu dorazu

a zobrazuje presnou polohu v rediném ¢ase.
Systém zobrazovani nabizi riizné moznosti pro
nastaveni a optimalizaci procesu.

Zapriceni materialu

Opérna plocha zakonceni dorazu ‘_ X
umozriuje stabilni zapriceni
materidlu pfed fezem pozadované
dglky. Bez nutnosti dodatecného napdjeni el. proudem, s baterii s dlouhou Zivotnosti zajiStuje digitalni méfici doraz TRA piesna méreni po celé délce. Suport dorazu se

nastavuje ruéné a poloha je na digitalnim displeji zobrazovéna s presnosti 0,1 mm. Digitélni displej umoZiiuje zobrazeni absolutnich rozmérti a rozmeérovych retézcd.

Rameno dorazu je vyklopné, aby mohl volné prochézet materidl.

System TRA

0Obj. €. Provedeni Mérena délka Oznaceni CZK/Ks

System TNCA
254.780 Rucni doraz materiélu s digitalnim displejem 2000mm TRA-2  18215,00

254.785 Rucni doraz materiélu s digitalnim displejem 3000mm TRA-3 20 869,00 Obj. &. Provedeni M&fena délka Oznageni CZK/Ks
254.786 Rucni doraz materidlu s digitalnim displejem ~ 4000mm TRA-4  23598,00 NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu 3000mm TNCA-3 120 759,00
254.787 Ruéni doraz materidlu s digitainim displejem ~ 5000mm TRA-5 26 199,00 NC-f{zeny: doraz s odskokem od mater?afxlu 4000mm TNCA-4 132 499,00
254.788 Ruéni doraz materidlu s digitélnim displejem  6000mm TRA-6 29 078,00 NC—[llzenyl doraz s odskokem od mater{ejxlu 5000mm TNCA-5 139670,00

NC-fizeny doraz s odskokem od materidlu 6000mm TNCA-6 146 829,00

Ruéni doraz materiélu s digitainim displejem ~ 10000mm TRA-10 46 322,00
Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte nase obchodni oddeleni .
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Manipulacni
system X / XP

Vlysoce flexibilni reSeni manipulace pro podavani tézkého materialu.
Diky jedineCnému profilovemu systému mohou byt valeckove drahy
Systému X/XP kdykoli pfizpdsobeny individualné prani zakaznika.

Lze zvySit jejich Unosnost, resp. zménit rozestupy valeck.

Rozsahly program nastavbovych dild a pfisluSenstvi uceluje spektrum
Systému X.

y 10 4
BowmaRr




Manipulacni systémy X, XP

Manipulacni systémy X/XP poskytuji dosud nebyvalou flexibilitu pfi individualizaci manipulace s materialem podle pozadavk a danych podminek.

Hodnoty nosnosti a stupen automatizace jsou zcela flexibilng nastavitelné, pficem? je Ize pozdéji ménit podle aktualnich potreb.

Kromé véleckové drahy v normalnim i pohdnéném provedeni, zahmuji systémy X/XP obsahly sortiment volitelnych dopliiki, od vertikélnich valecku pres systémy
pro méfeni délek az pro pricné dopravni jednotky a posuvna zafizeni.

Dostupna provedeni zahrnuji sortiment od jednoduchého, Cisté manuélné ovladaného méficiho dorazu, pres digitalni méfici doraz s ruénim prestavovanim az

Kromé jedinecné flexibility valeckovych trati, umoZiuje systém X/XP vybavit manipulacni systém dodatecné
dorazovymi systémy, systémy podavacti a dal$im inovativnim prislusenstvim. Montaz dopliikii Ize provést kdykoliv
a to bez potreby dalSiho obrabéni diky predem pripravenym montéznim otvortim.

pohdnénymi valeckovymi drahami.

XVR - v.er‘[i.kalnl' Vé[eéek Pohonna jednotka dopravniku XP Digitalni doraz materidlu s ru¢nim
kolem a pneumatickou brzdou

XVL - Automaticky podavac XVR - vertikaini valecek

Nepohénény dopravnik X - .
Nepohanény dopravnik X

Pohanény dopravnik XP

Pohénény dopravnik XP

Levy pfipojovaci dil Pravy pfipojovaci dil

XEV - pripravnd noha pro materia "~ Lewy pripojovac di ' ‘ : Individualni feSeni - rozSifeni a prisluSenstvi

Kazda véleckova draha mize byt idedlné prizplisobena svému Ukolu. Je to kdykoli mozné diky prislusenstvi a rozsireni
Systému X/XP; diky montaznim otvordim bez vynalozeni dodatec¢ného dsili.

Dodatecnd opérnd noha Priichod véleCkové traté o
Individualni uprava
Jako dodatecné zesileni nebo dodatecna
aktualizace zakladni verze pripojovani

s plnym poctem nohou Ize kdykoli

namontovat opérnou nohu.

Prlichod je vybaven bezpecnostnim
spinacem,

ktery okamZité vypne pohon traté, jakmile
jsou nadzvednuta dvitka prichodu.

Méreni délky - pfesné fezy
Systém X/XP nabizi Siroky sortiment
rliznych pricnych jednotek, od fetézovych
dopravnikii, pres trolejové dopravni
systémy po dopravni jednotky s taznym
hakem.

PFitné systémy mohou byt umistény
individudiné na manipulacnim zafizeni.

Systémy méfeni délek pro systém X/XP
jsou kompatibilni se vSemi manipula¢nimi
jednotkami a umozriuji diky predrazené
poloze provoz s pohdnénymi valeCkovymi
drahami.

Pro dalsi informace o zafizeni a 0 moZnostech jeho rozsiteni,
prosim kontaktujte nase obchodni oddéleni .
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Manipulacni systémy X, XP

Zde je priklad kompletniho fezaciho centra s poloautomatickou pasovou pilou, dlouhymi piné pohanénymi vstupnimi a vystupnimi
tratémi, pricnymi podavaci, tézkym dorazem a priichody. Na pranf Ize sestavit libovolné fezaci centrum, které bude plné vyhovovat Ao \ e : . U,
« . o i/ Diky inovacnimu systému profilli valeCkoveé drahy XP je dosazeno maximalni pruznosti.
véem pozadavkim zakaznika. P N P e s P P P
Sériové vyrdbéné véleckové drahy Ize kdykoli rozsifit o dalsi dlozné valecky a opérné nohy. Prislusenstvi, jakym jsou
napriklad svislé valeCky, je mozné namontovat dodatec¢né bez vynaloZeni velké namahy.

Individualni feSeni - sestaveno na piani zakaznika
W poloautomatickd pasova pila
W dlouhé pohdnéné traté

W té7ky délkovy doraz

W pfiéné podavace

|
|

Pravy pfipojovaci dil X - NCAS - tézky automaticky doraz materidlu XVR - NC -vertikaIni vdlecek pro doraz materidlu

Levy pripojovaci dil

Pohanéna vystupni trat XP

ke

Prlichod '

TOTAL STOP

Pohanéna vstupni trat' XP

1 e > Ny !
XU — montézni drzak pro zvy$ené dorazové
systémy

i

g‘\ / Torzni tyé 2

I8

Pricné podavace s prednim vylozenim, pohonou jednotkou priénych podavacii a viastni hydraulickou zvedaci jednotkou

Pricné podavace s predozadnim vylozenim, pohonou jednotkou priénych podavacii a s vertikalnimi sklopnymi valecky Pro da/s'/infarm% §éa£§ﬁfaikar ,f}f?ﬁgggs,fggﬂfﬂ%%?}iw
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Vzorové instalace laserovych zavor

Dle nové evropské normy pro fezaci stroje z ledna tohoto roku museji byt vSechny stroje pracujici v automatickém cyklu zcela

Laserova zavora typ C — jedno vychylovaci zrcadlo

zakryty. Toto narizeni se tyka i specialnich fezacich zarizeni s NC-dorazy a podavaci. Bézné kryty vétSinou vilbec nemohou byt m piiklad na obrdzku také

pouZity u fezacich zafizeni, které mohou spolu s pohanénymi zavazecimi a odvazecimi valeCkovymi tratémi dosahnout délky vice obsahuje: L - .

nez 24 m, bud z déivodu enormnich nakladi nebo piistupnosti. 1 laserow wsia pro prvn laserovj okrth = lsi?;r:w vysila¢ — vystup na bezp. relé, pfipojen do rozvadéce
17x 16x

Diky bezpe¢nostnim mfizim SECURFLEX m(iZe byt kterykoliv stroj individudiné vybaven ochrannym plotem.

Laserova zavora typ A — pasivni zrcadlo

hylovaci zrcadl
18| wehiovacizrcado m  aktivni zrcadlo — pro vzdalenosti od 0,5 do 70 m

1b  aktivni zrcadlo pro prvni laserovy okruh o
m  montazni sloupky
2 laserovy vysilag pro druhy laserovy okruh

m vychylovaci zrcadlo — zrcadlo sniZuje vzdalenost priblizné o

m laserovy vysila¢ — vystup na bezp. relé, pfipojen do )
2a  vychylovaci zrcadlo 10%

rozvadéce stroje

2D aKtivni zrcadlo pro druj laserovy okruh m bezpetnostni modul — pro jeden laserovy okruh, k montézi do

i rozvadéce stroje

| aktivni zrcadlo — pro vzdalenosti od 0,5 do 7,5 m

m montazni sloupky

m  bezpecnostni modul — pro jeden laserovy okruh, k montdZi
do rozvadécCe stroje

m priklad na obrazku také

obsahuije:
1a

13x 12x

m Tento priklad obsahuje dva laserové okruhy typu C.
Jeden laserovy okruh je vzdy mezi laserovym vysilaGem a
aktivnim nebo pasivnim zrcadlem.

m Laserovy okruh typu C obsahuje pouze jedno

1 laserowy wysila¢ vychylovaci zrcadlo.

2 pasivni zrcadlo pro laserovy okruh 1
Laserova zavora typ B — aktivni zrcadlo
m  laserovy vysilaC — vystup na bezp. relé, pfipojen do rozvadéce stroje m Méné rozmérné vyrobni linky mohou byt
m  aktivni zrcadlo — pro vzdalenosti od 0,5 do 70 m Laserové zévora, typE 3 . 3a chranény pouze jednim laserovym okruhem
m  montazni sloupky m  Rozmémé wyrobni linky je nutné chranit vice m Laserovy okruh typu E obsahuje i vychylovaci

o . ) laserovymi okruhy. zrcadia.
m  bezpeCnostni modul — pro jeden laserovy okruh, k montazi do
rozvadéce stroje m Priklad na obrazku obsahuje dva laserové
okruhy. Prvni laserovy okruh je typ C a druhy
m priklad na obrdzku také ST U
obsahuije: m Laserovy okruh typu D obsahuje dvé
52x 51x vychylovaci zrcadla.
= .
¢ \ I b 2c  Laserovd zavora, typ D
’ g . T
i o 1 l 1 1 : =
i Yy M :
52 =, s l it '
k 50 1 :
: ¥ “ﬁ,’//l:‘?@? ! \ l % : i _ 1 laserovy vysilaé .
) e f@? - : B . 2 aktivni zrcadlo pro laserovy okruh

1 laserovy vysila¢ pro prvni laserovy okruh
e 7 vysilac — v & piinoi 8¢ i 1a chylovaci zrcadlo
Ploty okolo rozmamgsich wyrobnich | laserovy vysilac — vystup na bezp. relé, pfipojen do rozvadéce stroje 24 1 vy v' , ,
linek je vhodné dopinit o moduly dvefi m akiivni zrcadlo — pro vzdalenosti od 0,5 do 70 m b ekt araclo propri s o
nebo o servisni moduly. 2 laserovy vysilac pro druhy laserovy okruh
m montazni sloupky 2a 2b wychylovacf zrcadla
m vychylovaci zrcadla — kazdé zrcadlo sniZuje vzdalenost priblizné 2c aktivni zrcadlo pro druny laserovy okruh
0 10%, typ D obsahuje dvé a typ E tfi 3 laserovy vysilac pro laserovy okruh

m  bezpecnostni modul — pro jeden laserovy okruh, k montdzi do 3a aktivni zrcadlo pro laserovy okruf

@@ @ ﬂgﬁj f ’ @x ° rozvadece stroje 3b 3¢ 3d vychylovaci zrcadla
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Vlastnosti stavebnich prvki

Diky variabilité jednotlivych soucasti ochraného systému Securflex®, je mozné sestavit bezpecnostni ohrazeni na miru dané

sestavy. Pro kompletni uzavieni bezpecnostniho okruhu, Ize kombinovat prvky statické a svételné ochrany.

Vlastni sestaveni prvkli nevyZaduje hlubsi znalosti a specidlni naradi.Prvky systému Securflex® jsou nabizeny v riiznych
velikostech, véetngé riiznych priichozich prvki, dvernich prvki a svételnych zavor.

Sitka

Sitka udava vzdy vzdalenost
mezi stfedovou 0sou a uzavre-
nym modulem stojanu.

Servisni moduly

147

Kombinace
konstrukénich
vySek

Bezpecnostni systém Securflex®

umoziiuje kombinovat konstrukéni

vy$ku 1600 mm a 2000 mm dle
pozadavku zafizeni, popr. okoli.

Moduly dveri

Dvefové prvky jsou pouZitelné
bez omezeni vzdy dle dispozic.
Kazdy dvefovy prvek Ize bez
dodatec¢nych dili nasadit
vlevo i vpravo jakoZ i vestavét
uvnitf i vné.

Secureflex cenik - koncové ceny bez DPH

Vyska 1600 mm

Sirka 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm
0Obj.C. M16-050 M16-075 M16-100 M16-125
Cena 1690,00 KE 2060,00 K& 2350,00 K& 2610,00 K&
Vyska 2000 mm

Sitka 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm
0Obj.C. M20-050 M20-075 M20-100 M20-125
Cena 2180,00 K& 2440,00 K¢ 2640,00 K& 2960,00 K¢
Vyska 1600 mm

Sitka 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm
0Obj.C. S16-050 $16-075 $16-100 $16-125
Cena 4290,00 K& 4640,00 K& 4960,00 K& 5220,00 K¢
Vyska 2000 mm

Sitka 500 mm 750 mm 1000 mm 1250 mm
0Obj.C. S20-050 S20-075 $20-100 S20-125
Cena 4730,00 K& 5020,00 K& 5250,00 K& 5540,00 K¢

Servisni modul - zakfiveni 90°
Vyska 1 200 mm
Sifka 2 515 mm

Obj.C.

Cena

9800,00 K&

Servisni modul

U servisnich modulli jsou
mrizové Gasti za Ucelem Udrzby
nebo oprav odnimatelné.
MriZové Gasti jsou dle smérnice
0 strojich odnimatelné pouze
pomoci nastroje.

Pripojeni pod
uhlem 90° nebo
45°

Moduly stojanu umoziuji bud’
pfipojeni pod dhlem 90° nebo
45°. Servisni moduly a dverové
moduly je mozno pripojit se
stojanem pouze pod thlem 90°.

Montazni sloupek 45°, vySka
1600 mm

0bj.C. R16-001
Cena 1160,00 K&

Montazni sloupek 45°,

vySka 2000 mm
0bj.¢. R20-001
Cena 1250,00 K&

Montazni sloupek 90°,

vy$ka 1600 mm
0bj.C. \V16-001
Cena 730,00 K¢

Montazni sloupek 90°,

vySka 2000 mm
0bj.C. \V20-001
Cena 820,00 K¢

* vSechny uvedené ceny jsou bez DPH

Moduly dveri

Jednoduchy modul dvefi, v. 1600 mm

Sitka

Obj.c.

Cena

850 mm 1000 mm
T16-085 T16-100
6990,00 KE  7420,00 K&

Jednoduchy modul dvefi, v. 2000 mm

Sitka

0bj.&.

Cena

850mm 1000 mm
T20-085 T20-100
8320,00 KE  8840,00 K¢

Dvojty modul dveri, vySka
2000 mm

Sitka 1700 mm
Obj.&. D20 -170
Cena 17 510,00 K&

Posuvné dvere,

vy$ka 2000 mm

Sitka 2400 mm
Obj.c. B20-240
Cena 24 400,00 K¢
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Secureflex cenik - koncové ceny bez DPH

Ochrana laserovymi zavorami

Pasivni zrcadlo,
vzdalenost 1,5-8 m

Sitka 1,5-8m
0bj.¢. LP0O-001
Cena 27 590,00 K¢

Laserové zavory pro vzddlenosti 1,5-8 m obsahuji pasivni zrcadlo.

B Aktivni zrcadlo,
vzdalenost 0,5-70 m

@ oo ) Siika 0,5-70m
0bj.c. LA0-001
Cena 34 550,00 K¢

Laserové zavory pro vzdalenosti 0,5—-70 m obsahuji aktivni zrcadlo.

C @ — @ o
3 Sitka 0,5-60 m
@ 0bj.¢. LA9-001
Cena 42 920,00 K&

Aktivni zrcadlo, dvé
vychylovaci zrcadla

¥
®

0,5-55m
@ 0Obj.C. LA9-022
Cena 49 500,00 K&

Aktivni zrcadlo, tfi
vychylovaci zrcadla

©
|
i
| Obj.&.
&

w Sitka 0,5-48 m
@ G LA9-023
- Cena 52 770,00 K&

m Kazdé vychylovaci zrcadlo snizuje dosah laseru piiblizné 0 10%.

Jiné thlové moduly Vdm radi nabidneme na vyzadani. \ijpodet celkové vzddlenosti mezi modulem vysilace a aktivnim zrcadlem
modulu Vam spocitdme individuiné na pozadani.
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BOMAR, spol. s r.o.

TéZebni 1236/1

(primyslova zéna Cernovickd terasa)
627 00 Brno

Ceska Republika

Tel.: +420 533 426 100
Fax: +420 533 426 109

info@bomar.cz
www.bomar.cz

Prodej — pasoveé pily, dopravniky
Tel.: +420 533 426 211
Tel.: +420 533 426 222
Tel.: +420 533 426 213
Fax: +420 533 426 249

Prodej — nahradni dily
Tel.: 533 426 206
Tel.: 533 426 201
Fax: 533 426 249

Prodej — pilové pasy
Tel.: 533 426 213

Servis *}Y

Tel.: +420 533 426 209 Nyt .
Fax: +420 533 426 249 Bowmar ...more than sawing!



